Systemy GVP pro mazani

dopravnikovych retézu
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Systém GVP je urcen pro mazani kladek
dopravnikovych retézd. Proces domazavani je
plné automaticky a plastické mazivo je héhem
ného pod tlakem vstrikovano pres mazaci
hlavice primo do vnitiniho prostoru kladky.
Konstrukce systému vylucuje jakékoli omezeni
vyrobniho procesu z ddvodu domazavani.

Davkovani maziva probiha volumetricky,

a tudiz neni zavislé na jeho viskozité a
protitlaku v misté domazavani. Velikost davky
maziva je nastavitelna.

V primyslu se pouziva mnoho typd dopravni-
kovych Tetézd, které pracuji za zcela odlisnych
provoznich podminek. Z tohoto ddvodu je
systém GVP navrhovan, vyvijen, instalovan a
uvadén do provozu v Uzké spolupraci

s uzivatelem a pracovniky SKF. Tim je zaruce-

no, ze systém bude nasledné vyhovovat vsem
pozadavkdm zakaznika.

Zarizeni GVP jsou pouzivana v mnoha pri-
myslovych odvétvich na celém svéteé:

e automobilovy pramysl,

e potravinarsky pramysl,

e Zelezarny a ocelarny,

e povrchova Uprava, pily, doly...

Prednosti

e Snizeny pocet odstavek dopravnikd a men-
3i pocet zasahd pracovnikd Gdrzhy,

o Nizsi naklady na Udrzbu

e DelSi Zivotnost retézd,

e Snadna montaz diky pouziti ramu z hlini-
kovych profild,
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Mazivo je vstrikovano primo do vnitrniho
prostoru kladky, ¢imz je dosazena maxi-
malni Gcinnost mazani,

Nastavitelné davkovani, kontrola spotreby
maziva,

Snizeni znedisténi zivotniho prostredi
PIné automaticka kontrola frekvence do-
mazavani prostrednictvim programovatelné
fidici a monitorovaci jednotky AEP2-GVP,
Analyza stavu retézu v pribéhu domaza-
vani pomoci software SKF VisioLub.
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Princip funkce systéemu GVP

Mazaci cyklus |ze rozdélit do Sesti krokd, které se opakuji.
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1 / Jednotka GVP se nachazi ve 2 / Bezdotykovy snimac indikuje 3/ Unaseci palec se prichyti kladky, ktera
vychozi poloze. Snimaci a vstrikovaci pritomnost kladky, ktera ma byt ma byt domazana a unasi vozik rovnobéz-
systém se nachazi v klidové poloze na domazana. Do ridici jednotky je vyslan né s kladkou. Vstrikovaci hlavice se pohybuje
voziku. Domazavaci cyklus je iniciovan signal ke startu domazavani. Unaseci soucasné dopredu smérem ke kladce, ktera
bezdotykovym snimacem. systém se posune ke kladce, kterd ma ma byt domazana.

byt domazana.
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4 [ Okamzik domazani. Vstrikovaci hlavicev 5/ Konec injektaZe. Vstrikovaci hlavice je 6 / Navrat do vychozi polohy. Unaseci
kontaktu s mazacim bodem. Dobu injektaze stazena zpét. Vstrikovaci hlavice se odsune od  systém vraci do vychozi polohy na
nastavi uzivatel predem na ridici jednotce. mazaciho bodu. voziku.
Vozik se pohybuje rovnobézné s mazacim Unéaseci palec se uvolni z fetézu. Kontakt mezi  Vozik se rovnéz vraci do vychozi polohy.
bodem. jednotkou GVP a Tetézem je ukoncen.

VstFikovani maziva primo do kladky.

Odméreny objem maziva je injektovan vstrikovaci hlavici primo do
domazavané kladky.

Mazivo je do mazaciho bodu dodavano davkovacim pistem. Z toho
dlvodu vstrikovany objem maziva nezavisi na zméneé viskozity ani
provozni teploté (v ramci mezi provozni teploty).

Vzhledem k tomu, Ze mazivo je vstrikovano primo do kladky, dochazi
k regeneraci maziva které jiz predtim ztratilo své mazaci schopnosti
vlivemn treni v loZisku.
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Priklad mazaciho systéemu typu GVP: GVP-D-001

Systém pro mazani retézd GVP-D-001

muUze byt pouzivan v mnoha primyslovych
odvétvich, predevsim pak v automobilovém
pramyslu. Systém Byl vyvinut pro mazani
fetézQ dopravnikl typu WEBB (3", 4 nebo 6"

Systém GVP-D-001 je vybaven dvéma vstri-
kovacimi hlavicemi, bezdotykovym snimacem
kladky, bezdotykovym snimacem pocatku Te-
tézu (pokud se pouziva volitelny software SKF
VisioLub) a snimacem polohy “konec zdvihu".

matickym sudovym Cerpadlem. Mazaci cykly
jsou fizeny a monitorovany elektronickou
ridici jednotkou AEP2-GV.

a dalsich).
Mazivo je dodavano do jednotky GVP pneu-

[ GVP-D-001 )

. Elektronicka ridici jednotka AEP2

. Regulacni a Fidici jednotka pro plastické mazivo
. R&m z hlinikovych profild

. Vratny valec voziku

. Vozik s unasecim systémem a vstrikovaci hlavici
. Regulacni a ridici jednotka pro vzduch

. Bezdotykovy snimac kladky

. Injektor

. Snimaci systém
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( Hydropneumatickéschéma GVP-D-001 ) Technicke udaje
Vstupni tlak vzduchu . . . . . 5az 7 bar
Max. vstrikovaci tlak . . . . . 100 bar

0,37/0,5/0,75 nebo 1 cm® na 1 zdvih
(nastaveni z vyroby 0,5 cm3/zdvih)

Vstrikovany objem

Mazivo plastické mazivo NLGI stupen 2
nebo olej

Provozni teplota . . .. ... 5az 50°C

Max. rychlost retézu . . . . . 24 m/min

Spotreba vzduchu . . . . .. 300 nl/min

Privod vzduchu . . . .. ... trubka vnitr.prdm. 8

Napéti . . .. ......... 24V
Prikon . . .. ......... 28 W
Kyt o oo oo oo IP 65
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Priklady provedeni
systému GVP

GVP “4 hlavice”

Mazaci systém GVP se Ctyrmi vstrikovacimi
hlavicemi. MozZnost domazavat Ctyri mazaci
body soucasné.

Pouze jeden domazavaci cyklus.
Ram z hlinikovych profild.

Systém byl vyvinut pro podvésné i podlahové
dopravniky v pramyslu.

Mazaci systém GVP s jednou vstrikovaci
hlavici, dvéma unasecimi systémy a jednim
vratnym valcem. Dva nezavislé domazavaci
cykly pro mazani Cepli Tetézd a kladek plastic-
kym mazivem.

R&m z hlinikovych profild.

Systém je pouzivan zejména v automobilnim
pramyslu.

1. Unaseci systém pro kladyk
2. Unadeci systém pro Cepy
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Mazaci systém GVP s jednou vstrikovaci
hlavici, pridrznym systémem, jednim una-
Secim systémem a jednim vratnym valcem.
T¥i rGzné domazavaci cykly pro ¢epy Tetézd,
plastové a kovové kladky.

Ram z hlinikovych profild.

Systém je pouzivan predevsim v automobilo-
vém pramyslu.

1. Pridrzny systém
2. Vstrikovaci hlavice

Mazaci systém GVP s jednou vstrikovaci
hlavici, jednim vstrikovacim systémem s hvéz-
dicovym kolem a jednim vratnym valcem.

Ram z nerezové oceli.

Systém byl vyvinut predevsim pro potravinar-
sky pramysl.

1. Hvézdicové kolo (unaseci systém)
2. Vstrikovaci hlavice

3. Unaseci valec

4. Vratny valec

1-4101-CS 5



Systémy GVP pro mazani dopravnikovych fetézu

AEP2-GV

Elektronicka programovatelna ridici jednotka urcena pro
systéemy GVP

Ridici jednotka AEP2-GV byla specialné vyvinuta spoletnosti SKF

v souladu s pozadavky na automatizaci domazavani pramyslovych
dopravnikd. Jednotka Tidi a monitoruje mazaci systém GVP v jakékoli
konfiguraci.

Hlavni funkci fidici jednotky AEP2-GV je spousténi domazavaciho cyklu
po uplynuti casové prodlevy. Cas je predem nastaven uzivatelem.

Ridici jednotka AEP2-GV provadi aZ &tyfi riizné domazavaci cykly.
UZivatel mGze nastavit nezavisle nékolik hlavnich parametrd pro kazdy
cyklus podle svych pozadavkd.

e Pocet Cepl: UzZivatel zada presny pocet ¢epd fetézu. Timto zplso-
bem muze |épe ovladat pribéh domazavani a presné identifikovat
kazdy cep.

e Mazani: Uzivatel mze volit frekvenci domazavani, ktera je sta-
novena na zakladé poctu ¢epd. Je mozné mazat vsechny Cepy pri
jednom prichodu Fetézu nebo jeden ¢ep z ,n" Cepl. Tento parametr
je urcen pro prizplsobeni domazavani rychlosti retézu.

e Typ cyklu: Domazavani mdze byt provadéno nepretrzité nebo v
cyklech. Pri cyklickém domazavani mdZe byt nastavena prodleva
v zavislosti na ¢ase (od 1 hodiny do 30 dnd) nebo v zavislosti na
zatizeni (az 1 000 prlichodd Fetézu).

e Doba vstrikovani: Predstavuje ¢as, v jehoZ pribéhu je vstrikovaci
hlavice v kontaktu s epem.

Ridici jednotka AEP2-GV se vyznatuje skutetné snadnou obsluhou diky

LCD displeji a Sesti ovladacim tlacitkdm. Na displeji jsou zobrazovana

hlaSeni ve formé kratkych zprav (v nékolika JazyC|ch) nebo grafické

symboly.

Technické udaje

Elektronicka fidici jednotka AEP2
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. Konektor RS 232 (PC)

. Jednotlivé pridavné vystupy
. Vstupy

. LCD displej

. Umisténi vnitrniho zapojeni
. Ovladaci panel

. Jednotlivé pridavné vstupy
. Napajeni

. Vystupy
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Jednotka AEP2-GV je nahizena ve trech provedenich, jejichz oznaceni 428, 429 a 924 vyjadruji rozsah provozniho napéti (kod napéti).

Jmenovité vstupni napéti Un

provedeni +428 .. . ... ... 100/120V AC
provedeni +429 . . . ... ... 200/240V AC
provedeni +924 . . . ... ... 20...24V DC
Rozsah vstupniho napéti
provedeni +428/+429 . . . . .. 0,85 Unaz1,1 Un
(58..132 V /170..264 V)
provedeni +924 . . . ... ... 0,85 Unaz1,1Un(17..26,4V
Jmenovita frekvence
provedeni +428/+429 . . . . .. 50/60 Hz
Kmitoctovy rozsah
provedeni +428/+429 . . . . .. 49...61 Hz
provedeni +924 . . .. ... .. DC

Hodnota pro odpojeni
provedeni +428/+429/+924 . . .
Doba opétovného zapnuti
provedeni +428/+429/+924 . . . 1s
Zbytkové zvinéni vstupniho proudu

max. 10% Un

provedeni +428/+429 . . . . .. neplati
provedeni + 924 . . . ... ... DC: max. 5%
Max. proudova hodnota pojistky
provedeni +924 . . . ... ... 4 A
Max. spinaci proud
provedeni +428/+429 . . . . .. 2AAC
provedeni +924 . . . ... ... 0,5A DC nebo 2 A
Max. spinaci napéti relé
provedeni +428/+429 . . . . .. 250V AC
provedeni +924 . . .. ... .. 250V AC/ 24V DC

(Provedeni+428, +429 a +924)

Jmenovité napéti vstupt . . . ... .. 24V DC
Provedeni zavisla na vstupu +428/+429/+924
~digitdlnf . ... 1,8KQ +/-10%
-analogova . . ... ... ... .. .. 15Q +/-1%
Vstupni Groven, nizka (digitalni) OV..4V
Vstupni Groven, vysoka (digitalni) 13V..+24 V
Vystupni Uroven pro vstupy

a externf spotrebice . . . . . ... ... 24V DC +10% / -15%
Jmenovity vystupni proud (vystup “+”) . 1A max.
Vcetné externich spotrebicd . . . . . . 500 mA
Vstup MK

Max. vstupni frekvence . . . . . .. .. 30 Hz
Impulsni zatizeni . . .. ... ... .. 141

Kryth oo oo IP 65
Jmenovité izolacni napéti . . . .. . .. 250V AC
Provozniteplota . . . . ... ... ... 0az 60 °C
Skladovaci teplota . . . . .. ... ... -25az 70 °C
Napajeci napéti / kontakty relé . . . . . 1780V
Napéajeci napéti / elektronika . . . . . . 2830V
Kontakty relé / elektronika . . . . . . . 2830V

EMC, hlukové emise . . .. ... ... EN 500081-1
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SKF VisioLub

Software pro produktivni adrzbu uréeny pro mazaci systémy retézu vyvinuty spolecnosti SKF.
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Obr. 1

Popis funkce

SKF VisioLub je propojen s fidici jednotkou mazaciho systému AEP2-
GV prostrednictvim pocitace. Snimac tlaku umistény na vstrikovaci
hlavici umoznuje mérit tlak kazdého vstriku paliva.

Uzivatel mUze nastavit rlzné parametry odpovidajici domazavacimu
cyklu Fetézd — teoretickou hodnotu, minimalni a maximalni hodnotu
(obr. 1). Uzivatel ziska pro kazdy Cep retézu soubor krivek (obr. 2), kte-
ré predstavuji jednotlivé injektaze plastického maziva do prislusného
Cepu v pribéhu domazavaciho cyklu. Analyza téchto krivek usnadnuje
zjisténi pripadné nespravné funkce primo za provozu. Na konci méreni
je vytvoren protokol, ktery informuje uZivatele o poctu vadnych cepl a
presné je urdi (obr. 3).

Na jedné strané tedy uzivatel mlze zjistit spravnou funkci domazava-
ciho systému a na druhé strané dokaze urdit vadné clanky retézu (zlo-
meny ¢ep, mazaci hlavice bez kulicky...), a tedy podniknout prislusna
napravna opatreni, aby nedoslo k poskozeni retézu.
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Preventivni Gdrzba

— Studie vyvoje stavu dopravniho retézu
Aktivni Gdrzba

— Analyza stavu retézu na misté bez preruseni vyroby

Software SKF VisiolLub byl specialné navrzen pro naroky mazaciho
systému.

Mazaci systém GVP je urcen pro automatizaci domazavani. Ve spojeni
se softwarem SKF VisioLub umoznuje a monitorovat stav retézu a tim
predejit neplanovanym odstavkam zpdsobenym nespravnou funkci
Yetdzu. Zivotnost fetézu je podstatné prodlouZena.

SKF VisioLub je neocbycejné uziteny nastroj, ktery oceni predevsim
oddéleni Udrzby. Informace shromazdéné softwarem SKF VisiolLub jsou
rozhodujici pro schvaleni nového typu maziva. Zaroven umoznuje urcit
spravné mnozstvi maziva potrebného k domazavani.
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DulezZité informace o pouZivani vyrobku

VSechny vyrobky spolecnosti SKF se smi pouzivat pouze k urcenému tcelu,
ktery je popsan v této publikaci a v jakychkoli navodech. Pokud jsou spolu s
vyrobky dodany provozni pokyny, je nutné si je precist a dodrzovat je.

Ne vSechna maziva jsou vhodna k pouziti v centralnich mazacich systémech.
Spolecnost SKF nabizi kontrolni servis, v ramci néhoz otestuje mazivo dodané
zakaznikem a urci, zda smi byt pouzito v centralnim systému. Mazaci systémy
SKF nebo jejich soucasti nejsou schvaleny k pouziti s plyny, zkapalnénymi plyny,
stlacenymi plyny v roztoku a kapalinami s tlakem pary prekracujicim normalni
atmosféricky tlak (1013 mbar) o vice nez 0,5 bar pri maximalni pripustné
teploté.

Nebezpecné materialy jakéhokoli druhu, obzvlasté materialy klasifikované jako
nebezpecné dle smérnice Evropského spolecenstvi ES 67/548/EHS, Clanek 2,
odst. 2, se smi pouzivat k plnéni centralnich mazacich systéma a jejich soucasti
a byt s nimi dodavany a/nebo distribuovany pouze po konzultaci a po obdrzeni
pisemného povoleni od spolecnosti SKF.

(" Tuto brozuru poskytl:

® SKF je registrovana obchodni znacka SKF Group.

© SKF Group 2009

Obsah této publikace je chranén autorskym pravem vydavatele a nesmi byt re-
produkovan (ani vynatky) bez jeho predchoziho pisemného souhlasu. Prestoze
kontrole spravnosti (dajt uvedenych v této tiskoviné byla vénovana nejvyssi
péce, nelze prijmout odpovédnost za ztraty ¢i Skody, at uz primé, neprimé nebo
nasledné, které byly zplisobeny pouzitim informaci uvedenych v této publikaci.
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