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3.1 NASTRIK

CHARAKTERISTIKA

Pro tyto systémy je charakteristicke pouzivaji Sirokopaprskoveé trysky skupin - nastrik:

to, Ze specialni vysoce ulpivajici s externi tvorbou smési maziva se - s elektrickym ¢erpadlem
mazivo, je na ¢inné plochy zubu vzduchem. Podle zdroje tlakového - se sudovym pheumatickym
hnaciho pastorku nanaseno maziva pro nastfikové jednotky Ize ¢erpadlem SAF

proudem vzduchu, pficemz se nastfikove systemy rozdélit do tfi - s EJEKTORY

NASTRIK S ELEKTRICKYM CERPADLEM

LR -

POPIS

Zdrojem tlakového maziva je ventily pro pfepinani nastfikovych Vzduchovou €ast tvofi vzduchova
vicevyvodové elektrické pistové jednotek pfi dvou smérech otaceni, jednotka (c¢) s uzaviracim ventilem, ze
Cerpadlo (a). Nastiikova jednotka (b)  popfipadé pfi mazani nékolika které je vzduch veden do nastfikove
je zasobovana mazivem pifimo pastorkl s riznym reZzimem préace. jednotky.

z vyvodu €Eerpaciho prvku Cerpadla.
Pokud je nastfikovych jednotek vice,
je kazda napojena na svUj Cerpaci
prvek. Nastfikova jednotka se sklada
z progresivniho rozdélovace

s detektorem pistku

a z Sirokopaprskovych trysek SD.
Pocet pouzitych Sirokopaprskovych
trysek je zavisly na Sifce ozubeni.
Efektivni $itka nastfikového obrazce
jedne trysky je 160 mm pri optimalni
vzdalenosti trysek od mista dopadu
maziva na boky zubt. Systém mize
byt dale vybaven pfepinacimi
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FUNKCE

Systém pracuje v cyklech, tzn. Ze se
stfida pracovni ¢as (Cerpadlo je

v chodu) s ¢asem prestavky
(Cerpadlo nepracuje).

Jakmile je ¢erpadlo (a) uvedeno do
chodu, Cerpaci prvek dodava
mazivo. Zaroven je otevfien ventil 2/2
ve vzduchové jednotce (c). Mazivo
pfichazejici od Cerpadla je

v progresivnim rozdélovaci, ktery je
soucasti nastfikové jednotky,
rovnomeérné rozdélovano do vSech

trysek SD nastfikové jednotky (b).
Detektor pistku, kterym je vybaven
progresivni rozdélovac, slouzi ke
kontrole funkce mazani. Mazivo
vstupujici do trysky SD se na vystupu
trysky misi se vzduchem - tzv. externi
tvorba smési -, pomoci néhoz je
mazivo nanaseno na boky zubd.

Po uplynuti pracovniho ¢asu se
Cerpadlo vypne a s urcitym
zpozdénim se uzavfe i ventil 2/2 ve
vzduchové jednotce. Tim je ukonCen
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jeden cyklus. Mazaci cykly se opakuji
po celou dobu provozu mazaného
zafizeni.

Alternativné lze pouzit tzv. fizené
trysky, které samocinné ovladaji
privod vzduchu tak, ze vzduch
proudi pouze po dobu, kdy
vstupuje do trysky mazivo. Pouziti
téchto trysek vyznamné snizi
spotiebu vzduchu.

STANDARDNIi PRVKY PRO NASTRIK S ELEKTRICKYM CERPADLEM

a - Cerpadla

- elektricka Cerpadla P 203, P 205, P 215

b - nastfikové jednotky

- s rozdélovaéem SSV-N, pfipadné SSV (bez hlidani), 1-5 trysek SD (nefizené), nebo SDL (fizené)

¢ - vzduchoveé jednotky

- vzduchova jednotka 2/2-1/8"; vzduchova jednotka 2/2-1/4"; vzduchova jednotka 2/2-1/2"

DalSi soucasti systému

- pfisludenstvi ventily 3/2 pro pfepinani mezi vétvemi
- rozvody maziva (trubky, hadice, Sroubeni a kotevni a montazni material)

HLAVNi OBLASTI POUZITI

Pro ozubené pfevody mensich
a stfednich rozmérl s mensi az

NASTRIK S CERPADLEM SAF
POPIS

Zdrojem tlakového maziva je
pneumatické sudové Cerpadlo SAF
(a) s jednim nebo dvéma vyvody, pro
pfipojeni jedné nebo dvou
néastfikovych jednotek. Nastfikova
jednotka (b) se sklada

z progresivniho rozdélovace

s detektorem pistku

a z Sirokopaprskovych trysek SD.
Pocet pouzitych Sirokopaprskovych
trysek je zavisly na Sifce ozubeni.
Efektivni Sitka nastfikového obrazce
jedneé trysky je 160 mm pfi optimalni
vzdalenosti trysek od mista dopadu
magziva na boky zubl. Systém muze
byt dale vybaven pfepinacimi ventily
pro pfepinani nastfikovych jednotek
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stfedni potfebou maziva, jako jsou
klikové a vietenové lisy, kolesa

pfi dvou smérech otaceni, popfipadé
pfi mazani dvou pastorkl s raznym
rezimem prace.

Vzduchovou ¢ast tvofi vzduchova

a otoCe velkorypadel, kulové mlyny
a rotaéni pece v cementérnach atp

jednotka s uzaviracim ventilem (c)
pro nastfikovou jednotku, a dale
vzduchova jednotka s ventilem 3/2
pro Cerpadlo SAF.
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FUNKCE

Systém pracuje v cyklech, tzn. Ze se
stfida pracovni ¢as (¢erpadlo je

v chodu) s éasem prestavky
(Cerpadlo nepracuje).

V pribéhu pracovniho &asu kona
Cerpadlo v taktu cca 6 s jednotlivé
zdvihy, pficemz pfi kazdém zdvihu
vytlaéiiednotkové mnozstvi maziva
1,1 cm”.

Po celou dobu pracovniho Casu je
otevien ventil 2/2 ve vzduchové
jednotce (c). Mazivo pfichazejici od
Cerpadla je v progresivnim

rozdélovaci, ktery je soucasti
nastfikové jednotky, rovnhomérné
rozdélovano do vSech trysek SD
nastfikové jednotky (b). Detektor
pistku, kterym je vybaven
progresivni rozdélovac, slouzi ke
kontrole funkce mazéani. Mazivo
vstupujici do trysky SD se na
vystupu trysky misi se vzduchem -
tzv. externi tvorba smési, pomoci
néhoz je mazivo nanaseno na boky
zubu.

Po uplynuti pracovniho ¢asu se

STANDARDNI PRVKY PRO NASTRIK S CERPADLEM SAF

a - cerpadla

- pneumatické sudové ¢erpadlo SAF1
- pneumatické sudové cerpadlo SAF2

b - nastrikové jednotky

Cerpadlo vypne a s ur€itym
zpozdénim se uzavie i ventil 2/2 ve
vzduchové jednotce. Tim je ukonéen
jeden cyklus.

Alternativné lze pouzit tzv. fizené
trysky, které samocinné ovladaji
privod vzduchu tak, ze vzduch
proudi pouze po dobu, kdy
vstupuje do trysky mazivo. Pouziti
téchto trysek vyznamné snizi
spotiebu vzduchu.

- s rozdélovacem SSV-N, pfipadné s rozdélovacem SSV (bez hlidani), 1-5 trysek SD (nefizené), nebo

SDL (fizené)

c - vzduchové jednotky

- vzduchova jednotka 2/2-1/8"; vzduchova jednotka 2/2-1/4"; vzduchova jednotka 2/2-1/2" (pro trysky)
- vzduchova jednotka 3/2-1/4" (pro Cerpadlo)

DalSi soucasti systému

- pfisluSenstvi (ventily 3/2 pro pfepinani mezi nastrikovymi jednotkami nebo odpinani vétvi)
- rozvody maziva (trubky, hadice, Sroubeni a kotevni a montazni material)
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HLAVNi OBLASTI POUZITI

Pro 1 nebo 2 pastorky se stredni s jednim nebo dvémi sméry otaceni a kulové mlyny, otoce velkych bagru
nebo velkou Sifkou ozubeni, - stfedni a velké rotaéni pece atp.

NASTRIK S EJEKTORY

J C

Pastorek €. 1 Pastorek ¢. 2 Pastorek €. 3

ﬁ'

______________
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POPIS

Systém je tvofen plnicim
pneumatickym sudovym Cerpadlem
(a), které pfes hlavni rozvod maziva
zésobuje EJEKTORY, umisténé

v ejektorovych skfinich (b). Kromé
EJEKTORU, coz je jednozdvihové
pneumatické Cerpadlo s moznosti
nastaveni dodavaného mnozstvi,

FUNKCE

Plnici €erpadlo udrzuje mazivo v
hlavni vétvi stale pod mirnym tlakem,
ktery zabezpecuje bezproblémove
pIinéni vytlacnych komor
EJEKTORU. Jedna ejektorova skfin
je ur€ena pro mazani vzdy jednoho
pastorku. Mazaci rezim se nastavuje
pro kazdy EJEKTOR individualné.

V nastavenych intervalech se vzdy
otevfe pfivod vzduchu do nastfikové
jednotky a soucasné ejektor provede
jeden vytlaény zdvih. Mnozstvi

SYSTEMY CENTRALNIHO MAZANI
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bez vlastniho zasobniku maziva, je

v ejektorové skiini umisténa
vzduchova jednotka s uzaviracim
ventilem 2/2 pro trysky nastfikové
jednotky a vzduchova jednotka

s ventilem 5/2, nebo 3/2 pro
EJEKTOR. Vytlak maziva

z EJEKTORU je napojen na vstup

maziva na jeden zdvih je
nastavitelné. Mazivo vytlatené
EJEKTOREM je v progresivnim
rozdélovadi, ktery je soucasti
nastfikové jednotky, rovnomérné
rozdélovano do vSech trysek SD
pfislusné nastfikové jednotky.
Detektor pistku, kterym je vybaven
progresivni rozdélovaé, slouzi ke
kontrole funkce mazéni. Mazivo
vstupujici do trysky SD se na
vystupu trysky misi se vzduchem -
tzv. externi tvorba smési, pomoci

STANDARDNI PRVKY PRO NASTRIK S EJEKTORY

a - ¢erpadla

- sudova pneumaticka - PowerMaster® Ill, Lubrigun

b - ejektorova skfin

- EJEKTORY - 0,74 cm®/zdvih; 3,30 cm®/zdvih
- vzduchové jednotky pro trysky - 2/2-1/4"; - 2/2-1/2"

- vzduchové jednotky pro EJEKTORY - 3/2-1/8%, respekt. 5/2-1/8*

MAZANi OZUBENYCH PREVODU

progresivniho rozdélovade SSV-N,
ktery je spolu s Sirokopaprskovymi
tryskami SD soucasti nastrikové
jednotky (c). Pocet trysek, kterymi je
osazena nastfikova jednotka zavisi
na Sifce mazaného ozubeni.

néhoz je mazivo nanaseno na boky
zubd.

Po provedeni vytlatného zdvihu se
pfivod vzduchu Kk ejektoru uzavrie.
S ur€itym zpozdénim se uzavie
ventilem 2/2 i pfivod vzduchu

k tryskam. Tim je ukoncen jeden
cyklus. Mazaci cykly se opakuji po
celou dobu provozu mazaného
zafizeni.

- manometry, uzaviraci kohouty, skfifika, Sroubeni, propojovaci potrubi

¢ - nastiikové jednotky

- s rozdélovacem SSV-N, pfipadné s rozdélovacem SSV (bez hlidani), 1-5 trysek SD (nefizené),

nebo SDL (fizené)

Dalsi soucasti systému

- rozvody maziva (trubky, hadice, Sroubeni a kotevni a montazni material)

HLAVNi OBLASTI POUZITI

Dominantni oblast pouziti je vSude
tam, kde je tfeba mazat 3 a vice
pastorku, lhostejno zda pracujicich
ve stejném rezimu nebo ne,

s vétsSi az velmi velkou Sitkou
ozubeni. Vyhodou je také to, ze
systém muze byt rozSifovan
postupné, napfiklad pfi postupné

opravé mlynudl nebo jinych zafizeni
a pfi postupném nasazovani novych
ozubenych véncu.
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