Qlejo-vzduchové mazaci agregaty SKF a smésovaci ventily

Rady vyrobku OLA, MV a 161

K pouziti v systémech centralniho promazavani SKF olej + vzduch
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Pouziti a princip funkce

Olejo-vzduchové mazaci agregaty SKF se
pouzivaji v zarizenich centralniho mazani v
celé adé aplikaci. Hlavni oblasti aplikace je
konstrukce strojd, protoze v nich vznikaji vy-
soké pozadavky na definovany systém ma-
zani, aby bylo dosazeno vysoké provozni po-
hotovosti zaTizeni pri nizkém opotrebeni a
dlouhé Zivotnosti. Olejo-vzduchové mazaci
agregaty SKF se pouZzivaji k mazani lozisek a
v této oblasti zejména k mazani loZisek vre-
ten. DalSi oblasti pouzivani jsou promazavani
retézd, ozubenych soukoli a olejovani v pro-
cesech. Olejo-vzduchové mazaci agregaty
SKF |ze pro kazdy pripad pouziti konfigurovat
individualng.

Vyhody

e V/y$3i vykon pri zpracovani v pripadé ma-
zani loZisek vieten diky vy3sim charakte-
ristikam v oblasti otacek (u loZisek vreten
az priblizné 2,5 x 10® mm = min-1)

o \/yS3i provozni bezpecnost diky pribézné-
mu privodu definovaného mnozstvi maziv;
systémem podminény blokovaci vzduch
chrani loziska pred necistotami pronikaji-
cimi zvendi.

¢ Mensi mnozstvi maziva — tolik, kolik je po-
treba, tak malo, kolik je mozné — pro vétsi
bezpednost a ochranu prostredi; davkova-
ni maziva pro vsechna promazavana mis-
ta podle potreby, pritom az 0 90 % nizsi
spotreba maziva ve srovnani s promaza-
vanim olejem; nevznika zadna olejova
mlha, ve srovnani s mazanim tukem ne-
vznika zadna doba dodatecného
promazavani

Oblasti pouziti

e Mazani lozisek, zejména loZisek vieten
e Mazaniretézu

e Promazavani ozubeného soukoli

¢ Promazavani kluznych drah

¢ Olejovani pri montazi a procesu
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Olejo-vzduchové mazaci agregaty SKF a smésovaci ventily

Obsah

Prehled produktd ..............................
Tabulka k vybéru produktd ......................

Zaklady

Olejo-vzduchové systtmymazani. . ..............
Komponenty systém olejo-vzduchového mazani. . .
Zaklady olejo-vzduchového mazani -

priklad valivého loZiska . .......................
MNOZStVIMAzZIV . oo
Pozadavky na stlaceny vzduch, pozadavky na mazivo
Privody maziva (kritéria, typ konstrukce loZiska) . . . .

Olejo-vzduchové mazaci agregaty SKF
Provedent ... ...
Konfigurator, priklad objednavky ................
ROZMEIY .o
Technické Gdaje. . ......ovvi ..
Schémata hydraulické soustavy . ................
Nahradnidily . .......... ... oo

Tabulka k vyb ru produkt

Olejo-vzduchové smésovaci ventily SKF s davkovanim
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161-300-338/161-300-339 ... oevviiie e 16

Olejo-vzduchové smésovaci ventily bez davkovani
161-300-313/161-300-315 ... ..ot 17
MV21-MV38. . 18

Olejo-vzduchovy déli¢ mnoZstvi SKF

169-000-252 ..ot 19
PFislusenstvi

Hadicové spiraly, rozvodové ventily,

regulacniventily vzduchu . ................. ... ... ... 20
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Elektrické privody, armatury. . .......... ...l .. 22
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Viyrobni série Material Material Ovladaci tlak [bar] Pocet Davkovana mnozstvi [cm3/ mrtvice] Strana
Teésnéni Téleso Vzduch  Olgj Vypusti 0,002 0,006 0,01 0,02 0,03 0,06 0,10 0,16

OLA1-1... NBR - 3-10 30 1 - - ° ° ° ° ° ° 8-12
OLA2-1... NBR - 3-10 30 2 - - S L S L S S 8-12
OLA3-1... NBR - 3-10 30 3 - - ° ° ° ° ° M 8-12
OLA4-1... NBR - 3-10 30 4 - - i ° ° ° ° i 8-12
OLA5-1... NBR - 3-10 30 5 - - ° ° ° ° ° ° 8-12
OLA6-1... NBR - 3-10 30 6 - - ° e ° e ° ° 8-12
OLA7-1... NBR - 3-10 30 7 - - S o S o e S 8-12
OLAS-1... NBR - 3-10 30 8 - - ° ° ° ° ° ° 8-12
Smésovaci ventily s davkovanim
MV2(3)01-1... NBR/FPM Hlinik 3-10 17-40 1 - - M o O O O © 13-14
MV2(3)02-1... NBR/FPM Hlinik 3-10 17-40 2 - - i ° ° ° ° ° 13-14
MV2(3)03-1... NBR/FPM Hlinik 3-10 17-40 3 - - ° ° ° ° ° ° 13-14
MV2(3)04-1... NBR/FPM Hlinik 3-10 17-40 4 - - ® ° ° ° ° ° 13-14
MV2(3)05-1... NBR/FPM Hlinik 3-10 17-40 5 - - M S S S e S 13-14
MV2(3)06-1... NBR/FPM Hlinik 3-10 17-40 6 - - ® O O O O O 13-14
MV2(3)07-1... NBR/FPM Hlinik 3-10 17-40 7 - - ° ° ° ° ° ° 13-14
MV2(3)08-1... NBR/FPM Hlinik 3-10 17-40 8 - - ° ° ° ° ° ° 13-14
MV502 FPM Hlinik 3-10 25-40 2 ° ° - - - - - - 15
MV504 FPM Hlinik 3-10 25-40 4 S S - - - - - 15
MV506 FPM Hlinik 3-10 25-40 6 ° ° - - - - - - 15
161-300-338 NBR Hlinik 3-10 12-45 1 - - - - ° ° ° - 16
161-300-339 NBR Hlinik 3-10 12-45 1 - - - - ° ° ° - 16
SméSovaci ventily bez davkovani
161-300-313 NBR Hlinik 3-10 3-40 1 - - - - - - - - 17
161-300-315 NBR Hlinik 3-10 3-40 1 - - - - - - - - 17
MV21 NBR Hlinik max.10 5 1 - - - - - - - - 18
MV32 NBR Hlinik max.10 5 2 - - - - - - - - 18
MV33 NBR Hlinik max.10 5 3 - - - - — - - - 18
MV34 NBR Hlinik max.10 5 4 - - - - - - - - 18
MV35 NBR Hlinik max.10 5 5 - - - - - - - - 18
MV36 NBR Hlinik max.10 5 6 - - - - - - - - 18
MV37 NBR Hlinik max.10 5 7 - - - - - - - - 18
MV38 NBR Hlinik max.10 5 8 - - - - - - - - 18
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Olejo-vzduchové mazaci systémy SKF

Zaklady

Olejo-vzduchové systémy mazani

Systémy olejo-vzduchového mazani se pouzivaji k promazavani lozi-
sek zejména u lozisek vreten. DalSi oblasti pouzivani jsou promaza-
vani retéz(, ozubenych soukoli a olejovani v procesech. Olejo-vzdu-
chové mazani se vyznacuje tim, Ze davkované mnozstvi oleje je
trvalym proudem vzduchu (stla¢eny vzduch) roztazeno v mazacim
potrubi do podoby "Smouhy” a ta je stlacenym vzduchem nesena po-
dél stény trubky k mazanému mistu. Mazaci agregat, progresivni
rozdélovac nebo také rozdélovac o jednom vedeni dopravuje defino-
vané mnozstvi maziva ke smésovacimu ventilu. Odtud je mazivo do-
pravovano proudem vzduchu v podobg "Smouh" skrze mazaci potru-
bi k promazavanému mistu. Diky tomu jsou loZisko resp. Fetéz trvale
zasobovany proudem maziva a vzduchu. Diky privadénému proudu
vzduchu vznika v misté loZiska pretlak, ktery brani pronikani necistot
zvendi. PTi této podobé mazani se zpravidla netvori zadna

olejova mlha.

V olejo-vzduchovych mazacich systémech Ize ke sledovani vyuzi-
vat &lirové snimate (snimace "gmouhy"). Slirové snimate pribézné
sleduji proud oleje v mazacim potrubi. Olejo-vzduchové mazaci agre-
gaty SKF Ize konfigurovat individualné pro kazdy pripad pouziti.

Komponenty systém olejo-vzduchového mazani

¢ Agregat zubového ¢erpadla s tlakovym spinacem oleje a spinacem
podle vysky hladiny v Fizeném (Fidici jednotka 1G54-20-5S4-1)
a v nerizeném provedeni

¢ QOlejo-vzduchové sméSovaci ventily s davkovanim

e Smédovaci ventily a rozdélovace maziva pro externi davkovani
maziva

¢ Tlakovy regulacni ventil se vzduchovym filtrem a bez néj

e Tlakovy spinaC ke sledovani stlaeného vzduchu

o QOlejovy filtr se sledovanim znecisténi a bez ngj

e 3/2cestny ventil pro spinani privodu a odpojovani stlaceného
vzduchu

o Slirovy snimal 654011 (prospekt 1-1704-EN)

Olejo-vzduchové mazaci systémy lze objednavat jako kompletni ole-
jo-vzduchovy mazaci agregat (agregat zubového cerpadla, olejo-
vzduchovy sméSovaci ventil a volitelné prislusenstvi namontované na
montazni desce) nebo jako jednotlivé komponenty (agregat zubového
Cerpadla, olejo-vzduchovy smésovaci ventil a volitelné prislusenstvi
jednotlivé).

SKF olej+vzduch

Kompaktni agregat

Vedeni maziva

Vedeni stlateného
vzduchu

Smésovaci ventily
s davkovanim
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Olejo-vzduchové mazaci systémy SKF

Zaklady

Zaklady olejo-vzduchového mazani - priklad valivého loZiska

V mnoha technickych oblastech vznika potreba zvySovat otacky vre-
ten a hrideld ulozenych ve valivych loZiscich nad mezni hodnoty uve-
dené v katalozich valivych loZisek, napriklad pri ulozeni vreten brusek
a frézek s cilem zvysit fezné rychlosti. Aby bylo mozné uspokojit tento
pozadavek, ma kromé konstrukéniho provedeni uloZeni rozhodujici
vyznam vybér vhodného systému mazani. Bézné systémy mazani
(napriklad mazani brodénim, olejové obéhové mazani), pro které byly
zpracovany hodnoty v katalozich valivych lozisek, zde selhavaji, pro-
toze se v dlsledku hydrodynamickych ztrat v mazivu zvysuji ztraty
trenim, a proto nardsta teplota loZisek nad pripustné meze. Pri olejo-
vém ob&hovém mazani se soucasnym chlazenim maziva se sice
mUze teplota sniZovat, je viak treba pocitat s vyssimi ztratami vyko-
nu a zvysenymi naroky na vybaveni a techniku tésnéni. Z grafu na
této strance vyplyva, ze priznivéjSich hodnot vztahujicich se k tfeni v
loZiscich (NR) a teploté loZisek (t) lze dosahnout minimalizovanym
privodem oleje. Potrebna mala mnoZstvi maziva lze privadét do lozi-
sek nejvyhodnéji na principu olejo-vzduchového mazani, protoze
timto systémem mazani lze presné davkovat mnozstvi maziva. Pri
mazani olejovou mlhou je naproti tomu jen stézi mozné spolehlivé a
stejnomeérné promazavat jednotliva loZiska potrebnym malym
mnozstvim maziva, protoze promazavani olejovou mthou pracuje pri
davkovani a privodu maziva prilis nepresné. Vhodné a také mnoho-
krat vyuzivané je trvalé mazani tukem. Mez vyuziti trvalého mazani
tukem vsak je pri vyrazné nizsich charakteristikach otacek nez u ole-
jo-vzduchového mazani. Veobecné |ze predpokladat mez vyuzivani
trvalého mazani tukem pri charakteristice otacekn x dm <1 az 1,5 x
1086 mm x min-1, podle typu konstrukce loZiska a pouzitého tuku. Pri
pouzivani trvalého mazani tukem musi byt dale dodrzovany intervaly
vymeny tuku, coZ pri olejo-vzduchovém mazani odpada. Pro vyssi
charakteristiky otacek je tedy vhodnym systémem mazani olejo-
vzduchové mazani, které Ize velmi dobre pouzit jiz pri mensich po-
Ctech otacek.
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Podminky pro olejo-vzduchové mazani
Optimalni oblast

— s -

Teplota loZiska t
Treniv lozisku Ng

privadéné mnoZstvi oleje

MnoZstvi maziva

MnoZstvi maziva potrebné k promazavani loZiska zavisi na typu kon-
strukce loZiska, na poctu rad, jeho Sifce atd. Pri stanoveni mnozstvi
maziva je treba se vzdy domluvit s vyrobcem lozZiska. V literature se
ke zjisténi priblizného mnozstvi oleje doporucuje nasledujici priblizny
vzorec:

Q=wxdxB

Q = mnozstvi v mm3/h

w = koeficient = 0,01 mm/h

d = vnitini prdmér loZiska v mm
B = Sitka loZiska v mm

V praxi se vsak musi hodnoty zjisténé pomoci tohoto vzorce

zvysit 0 4- az 20nasobek. To jednoznacné ukazuje, ze skutecné
mnozstvi maziva na lozisko se musi v pripadé potreby zjistit empiric-
ky. Ve vyzkumech se ukazalo napriklad to, Ze pro loZiska vieten jsou
vhodna mnozstvi maziva 120 az 180 mm3/h.



Olejo-vzduchové mazaci systémy SKF

Zaklady

PoZadavky na stlaceny vzduch

StlaCeny vzduch musi byt suchy a filtrovany; jemnost filtru <= 5 um.
K odlucovani vody staci bézny odlucovac s pokud mozno poloauto-
matickym vyprazdiovanim. MnoZstvi vzduchu potrebné pro odpovi-
dajici transport oleje v potrubi o vnitrnim prdmeéru 2,3 mm ¢ini pri-
blizné 1 000 az 1 500 I/h. Tato hodnota plati pro oleje trid viskozity
ISOVG 32 az ISO VG 100. U vysoce viskdznich olejt resp. olejd s jinou
prilnavosti je treba poditat s vyssi hodnotou. Tlak vzduchu musi byt
nastaven tak, aby se v kazdém vedeni podarilo prenést uvedené
mnozstvi i pri zohlednéni ztrat tlaku ve vedeni a v lozisku. Tlak vzdu-
chu na vstupu pristroje (sit), ktery je k dispozici, by mél byt nejméné
3 bary, vhodnéjsi je 6 bart.

PoZadavky na mazivo \_

Regulaéni ventil vzduchu se vzduchovym filtrem

V praxi se velmi dobre uplatnily oleje tridy ISO VG 32 azVG 100. Ze-
jména pri vysokém zatéZovani a nizkych poctech otacek se doporu-
¢uji oleje s prisadami EP. Olejim nizsi viskozity nez ISOVG 22 je
vhodné se vyhnout, protoze pri vétsim zatézovani pak mozna prenos
oleje nestaci a mize dojit ke zkraceni doby Zivotnosti loZiska. Pouzi-
vani olejl vyssi viskozity je mozné. PouZivat oleje s prisadami sulfidu
molybdenicného je nevhodné, protoZe u téchto olejd hrozi nebezpedi,
ze se sulfid molybdenicny bude usazovat na otvoru trysky a ucpe ji.
Usazovanim CasteCek sulfidu molybdeni¢ného také hrozi kritické
zmenseni vile loZiska.
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Olejo-vzduchové mazaci systémy SKF

Zaklady

PFivadéni maziva (kritéria, typ konstrukce atd.)

Privadéni maziva do loZiska se Tidi podle konstrukéniho typu loZiska a
konstrukcnich skutecnosti ulozeni. Na nasledujicich obrazcich jsou
uvedeny priklady privadéni maziva.

Priklad loZiska 1
| | ‘\
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— Olej + vzduchova smés

U jednoradych valivych loZisek Ize mazivo vnaset do valivého

loZiska ze strany. Tryska by se pritom méla nachazet ve vySce vnitrni-
ho krouzku valivého loziska. Olejo-vzduchovy proud nesmi za zad-
nych okolnosti mifit na klec valivého loziska. U valivych loZisek, které
v jednom sméru vykonavaji funkci Cerpadla (napriklad radialné axial-
ni kulickova loZiska) musi byt mazivo privadéno ve sméru Gcinku cer-
padla. U dvouradych valivych loZisek je tfeba mazivo vnaset do vali-
vého loziska z jedné strany ve vySce vnéjsi kruhové drahy. Mazivo se
pak rozdéli ttmér stejnomérné na obé rady valivych prvka. U valivych
loZisek s vnéjSim primérem 150 az 280 mm se doporucuje vestavet
druhou trysku; u jesté vétsich prameérd valivych lozisek odpovidajici
vy$si pocet. Je-li mazivo privadéno vnéjsim krouzkem valivého lozis-
ka, je pro vétsinu aplikaci plné dostacujici pouzivat jednu trysku. Ma-
zivo je treba privadét do mista ulozeni pomoci trysky, jejiz délka zavisi
na konstrukéni velikosti loZiska. Vhodné trysky si lze objednat ve spo-
le¢nosti SKF Lubrication Systems Germany AG.

akF

Dale vznika moznost privadét mazivo pres otvor primo do vnéjsiho
krouzku valivého loZiska. Pritom je treba dbat, aby mazivo nebylo
privadéno do tlakové zony valivého loziska mezi valiva télesa a krou-
Zek loziska.

Priklad loZiska 2 ‘ ‘
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Aby se zamezilo vzniku olejového kalu v dolni ¢asti lozZiska,
je treba zajistit odvadéni privadéného maziva. Prdmeér tohoto odto-
kového otvoru by mél byt nejméné 5 mm.

K bezpecnému prekonani vzduchového viru, ktery vznika ve vali-
vych loZiscich, je vdeobecné zcela dostacujici uvedeny tlak vzduchu.
Pokud by v ojedinélych pripadech bylo tfeba k bezpecnému privadéni
maziva pouzit vyssi tlak vzduchu, nijak to neovlivni funkci celého ole-
jo-vzduchového agregatu.

U potrubi k promazavanym mistlm se doporucuje pouZit trubice z
transparentniho plastu, aby bylo mozné vizualné hodnotit prenos
maziva v mazacim potrubi (vzhled Smouhy). Mazaci trubice z prii-
hledného plastu jsou ve svém provedeni tuhé (bez obsahu zmékco-
vadel) a pruzné (s obsahem zmékcovadel). Minimalni délka mazaciho
potrubi ¢ini 1 m. Maximalni délka potrubije 10 m. Cca 0,3 m pred
polohou loZiska je instalovana spirala na hadici, ktera slouzi jako re-
zervoar maziva. Pokud by vzdalenost mezi olejo-vzduchovym maza-
cim agregatem méla byt nizsinez1 m,
musi byt mazaci potrubi poloZeno v podobé spiraly hadice. Po vypnu-
ti privodu stlaceného vzduchu se ve spirale hadice usadi v dolnich
obloucich spiraly rozlozeny olej, ¢imz je zajisténo promazavani mista
loZiska po opétovném zapnuti privodu stlaceného vzduchu. Stredni
osa smycky hadice by méla byt vzdy vodorovné nebo sklonéna s (h-
lem nejvyse
30°. Potrubi k promazavanym mistim mohou byt poloZena se spa-
dem, nebo mohou stoupat. Zménam prirezu mazaciho potrubi z
mensich na vétsi ve sméru proudéni je treba se vyhnout.

Prechody mezi priirezy musi byt povlovné.

Ke sledovani pribézného toku maziva v mazacich potrubich dopo-
ruCujeme pouZivat Slirové snimace SKF. Slirové snimate umoziuji
sledovat proudéni olejové Smouhy podél stén mazacich trubek mezi
olejo-vzduchovou davkovaci jednotkou resp. smésovacim ventilem a
mazacim mistem.



Olejo-vzduchovy mazaci agregat SKF — OLA

Provedeni

Upozornéni
Tato stranka zobrazuje mozna
provedeni olejo-vzduchovych mazacich
agregatd
Konfigurator na nasledujici strané
umoznuje funkéni sestaveni agregatu s
prislusnym objednacim cislem.

Olejovy filtr se
sledovanim

Olejovy filtr bez
sledovani

Maximalni provedeni

Minimalni provedeni

_
[ ]
’ ’ v \ ’ ’ v \
Agregat zubového Cerpadla Agregat zubového Cerpadla
. s fidicim pFistrojem bez fidiciho pfistroje
- /L
Tlakovy spina¢ vzduchu
_ | /L |
I
o (e A o)
Regulacni ventil Smeésovaci ventily s davkovanim Regulacni ventil
vzduchu se vzdu- vzduchu bez
chovym filtrem vzduchového
filtru
N T
R e
- #p ey
3/2cestny ventil - vzduch h =
‘ ]
. 28,
] . i
]
_ _ NG | J
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SKF zasuvny spoj Sroubované
spojeni trubek
bez pajeni
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Olejo-vzduchovy mazaci agregat SKF — OLA

Konfigurator

Objednaci kli¢ 0 L A = 1

Vyrobni série 1 > 3 4

o
[e)}

Pocet davkovacich mist

1 =1 davkovacimisto 5 =5 davkovacich mist
2 = 2davkovacimista 6 = 6 davkovacich mist
3 =3 davkovacimista 7 = 7 davkovacich mist
4 = 4 davkovacimista 8 = 8 davkovacich mist

Provedeni agregatu zubového Eerpadla
A = s Tidicim pristrojem 1G54, 24V DC D = bez ridiciho pristroje, 24V DC

B = s ridicim pristrojem IG54, 230V AC E = bez fidiciho pristroje, 230 VAC
C = s1idicim pristrojem IG54, 115 VAC F = bez fidiciho pristroje, 115 VAC

Provedeni filtr/ vzdudhovy ventil

0 = bez vzduchoveého filtru, bez ventilu

1 = bez vzduchového filtru, s rozvodovym ventilem 3/2 24V DC

2 = bez vzduchového filtru, s rozvodovym ventilem 3/2, 230V AC, 50 Hz

3 = bez vzduchového filtru, s rozvodovym ventilem 3/2, 120V AC, 60 Hz

4 = se vzduchovym filtrem 5 um, bez ventilu

5 = se vzduchovym filtrem 5 um a rozvodovym ventilem 3/2, 24V DC

6 = se vzdu chovym filtrem 5 um a rozvodovym ventilem 3/2, 230 VAC, 50 Hz
7 = se vzduchovym filtrem 5 pm a rozvodovym ventilem 3/2, 120V AC, 60 Hz

Provedeni filtru - olej

X = bezfiltru
4 = s olejovym filtrem 3 um, bez sledovani  C = s olejovym filtrem 10 um, bez sledovani
B = s olejovym filtrem 3 pum, se sledovanim D = s olejovym filtrem 10 um, se sledovanim

Ptrovedeni - tlakovy spinac vzduchu

A = bez tl akového spinace (stlliaceny vzduch msi byt sledovan na strané systému stlaceného vzduchu)
B = tlakovy spinac prednastaven na hodnotu 3 bar

Davkovani (mozné jen kompletné s nebo kompletné bez zasuvného spojeni SKF)

Davkovaci

X = davkovaci misto uzavrené
0 = davkovaci misto neexistuje

1 =0,01 cm3/ mrtvice s armaturou pro spojeni trubek bez pajeni A =0,01 cm?3/ mrtvice se zasuvnym spojenim SKF
2 = 0,02 cm3/ mrtvice s armaturou pro spojeni trubek bez pajeni B = 0,02 cm3/ mrtvice se zasuvnym spojenim SKF
3 = 0,03 cm?3/ mrtvice s armaturou pro spojeni trubek bez pajeni C = 0,03 cm3/ mrtvice se zasuvnym spojenim SKF
4 = 0,06 cm3/ mrtvice s armaturou pro spojeni trubek bez pajeni D = 0,06 cm3/ mrtvice se zasuvnym spojenim SKF
5 =0,10 cm3/ mrtvice s armaturou pro spojeni trubek bez pajeni E = 0,10 cm?3/ mrtvice se zasuvnym spojenim SKF
6 = 0,16 cm3/ mrtvice s armaturou pro spojeni trubek bez pajeni F = 0,16 cm3/ mrtvice se zasuvnym spojenim SKF

P iklad objednavky

OLA1-1E0XA30000000

o Rada vyrobki OLA

davkovaci misto

bez ridiciho pristroje, 230V AC
bez vzduchového filtru, bez ventilu
bez filtru oleje

bez tlakového spinace

Déavkovani 0,03 cm3/ mrtvice

akF



Olejo-vzduchovy mazaci agregat SKF — OLA

Rozmeéry

Maximalni a minimalni vybaveni

mD Volny prostor pro
507 S montaz vika
: 09 (4x)
b =2} =2 + &
© =\ | 2
T s
L \ i
= X1 ¢ \ \ )
Shao | Ne) O
2’5 \ | | S ol
S 5 | ‘ \ M10x1 o
¥ e 2 : 3..10 bar 3
s ~ \ \ | g
S 5 ! \ [
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\
ol [i M10x1
Q | 3..10 bar
\
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|
o
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Rozm ry olejo-vzduchového sm Sovaciho ventilu s davkovanim Podrobny nahled na olejo-vzduchovy smésovaci ventil s davkovanim
A B C D E F G H
OLA1 212 - - - - - - T

OLA2 209 192 - \
OLA3 205 188 171 - \
OLA4 201 184 167 150 - \
OLA5 197 180 163 146 129 - |
OLA6 206 189 172 155 138 121 -

OLA7 202 185 168 151 134 117 100 - 4}
OLA8 210 193 176 159 142 125 108 91

Ractacts dctactact el

888888889
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Olejo-vzduchovy mazaci agregat SKF — OLA

Technické udaje

Olejo-vzduchovy mazaci agregat 2)

Dopravované mnozstvi agregatu 2. . 0,2 [/min

Pocet davkovacichmist. ... ...... 1 az 8 (>8 na dotaz)

max. provoznitlak ............. 30 bar

Qkolniteplota. . . .............. +10az +40°C

Cerpanémédium. . ............ Mineralni nebo synteticky olej
nenapadajici NBR elastomery

Provozniviskozita. . . ........ ... 20az1500 mm2/s

Nadobka na mazivo —

jmenovityobjem .. ........ ..., 3 | (dalsi na pozadani)

Nadobka na mazivo —material . ... Polyamid (PA6)

Stuperiochrany . .............. IP54

Odlehcovaciventil . ............ obsahuji

Tepelnyvypinac............... obs.

Provozni rezim (podle VDE 0530) .. Standardni provedeni: S3, ED 20%
(1,25 az 25 min)

Montaznipoloha . ............. svisle

1) techn. Gdaje olejo-vzduchového sméSovaciho ventilu MV20x = strana 13 vztaZeno k viskozité
oleje 140 mm?/s pri protitlaku 5 bar

Motor (agregat zubového cerpadla)

Jmenovita frekvence [Hz] 50 60

Jmenovité napéti 115/230VAC 115/230VAC 24V DC
Jmenovity proud [A] 1,06/0,53 1,36/0,68 1,6
Proud pri nabéhu [A] - - 4
Vykon [W] 60 75 39
Olejovy filtr

Jednotkafiltru ............ ... .. 3 umnebo 10 um

Zachycovaninecistot ............ 6,3 g prib bar

Spinac podle hladiny naplné (obsazen v agregatu zubového cerpadla)

UziteCna funkee. . .............. Otevira¢
(otevira pri nedostatku naplné)
Rozsah spinaciho napéti ........ 10az25VAC;10az36V DC

Spinaci proud (ohmické zatizeni) .. <0,25A
Spinaci vykon (ohmické zatizeni) .. <3W

Ridici pfistroj 1654-20-S4-| (volitelné v agregat zubového erpadla)

Jmenovité napéti ............ 115/230VAC(50/60 Hz) s moznosti
prepinani; 24V DC
Omezeni doby béhu cerpadla. . . 60 s (pevné nastaveno)

Dobapauzy................. 10 min (rozsah nastaveni 1 az 99 min)

Doba dobéhu Cerpadla . ....... 10 (rozsah nastaveni 0 az 99 cykl()

Doby predmazani............ 5 s (rozsah nastaveni 0 az 99 sekund)
alCF

Tlakovy spinac - olej (obsaZen v agregatu zubového Cerpadla)

UZitecna funkee. . ..............
Rozsah spinaciho napéti.........
Spinaci proud (ohmické zatizeni) . .
Spinaci vykon (ohmické zatizeni) . .
Jmenovitytlak. ................

Tlakovy spinac pro tlak vzduchu

spinacitlak. ...................

max spinacinapéti .............
max. spinaciproud . ............
Rozdil zpétného sepnuti . ........

3/2cestny ventil - vzduch

Spinacinapéti.................

Spinacivykon .................
Zastrcka pristroje ...
Rozsahtlaku ..................

Spinaci kontakt (NO)
10az25VAC;10az 36V DC
<1A

<10W

20 bar

1 az10 bar (3 bary
prednastaveny)
250V

5A

ccalb%

115VAC, 60 Hz; 230 VAC, 50 Hz;
24V DC

LW

CSN EN 175301-803-B

0az 10 bart

Ukazatel znedisténi oleje (volitelné zabudovan v olejovém filtru)

Spinaci TeZim. . ...ooveevenenn

max spinacinapéti .............
Max. spinacivykon .............

Otevira¢ (NC) = Alarm 100 %,
Zavira¢ (NO) = predbézné
varovani 75%

24V AC/DC

15W

Spinaci schopnost (ohmické zatizeni) 1 A (pri15VAC/DC)

Reakénitlak. ..................

Ventil k regulaci vzduchu

Konstrukenityp ... ..........
max. primarnitlak . ..........
Sekundarnitlak . .. ..........
Provozniteplota. .. ..........
Material tésnéni. .. ..........

A5 bar-10%

0-16 bar

Ventil k regulaci vzduchu véetné filtru

a odlucovac vody
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Olejo-vzduchovy mazaci agregat SKF — OLA

schémata hydraulického zarizeni

Olejo-vzduchovy smésSovaci agregat s Fidicim pristrojem

Schémata zapojeni

MKU2(5)-12(3)(4)B ... 1000+428/ +429

230V/115 V 50/60 Hz

+24V DC PELV

Konektorova pripojka
XS1: CSN EN 175301-803 A

DS Signal

1 wsSignal
|
i
i
|
|
_

pa i
=
1
HH
&

©
©

1) volitelné

2) volitelné: kontakt zavira pri minimalni hladiné naplné

MKL2(5)-12(3)(4)F ... 1000+428/ +429

| WS & |
. o)

GY

BK

BK

. GY
|
1=
o

DS
I Y- =N
;oo =
[
Displej

7 1

1654-20-S4-1+471

& |
Ixa [ as[ag 172819 20] 211 22[23[24[ 25126 ®
Tl » T2+ - B+ - 15 4

SL1 SL2 DK

X51: CSN EN 175301-803 A

Konektorova pripojka
230V/115V 50/60Hz

i rezim provozu

,,,,,,,,, -

X1:16 Porucha nebo uplynuti cykl predmaz:
X1:14 normaln

1) |ze pfipojit na strané zakaznika, tlakovy spina¢ DL, ventil stla¢eného vzduchu Y1

2) Ridici pristroj lze prepinat mezi 230V a 115V AC.

Motor ¢erpadla nelze prepnout!

12

Olejo-vzduchovy smésovaci agregat bez fidiciho pristroje

1) volitelné

MKU2(5)-12(3)(4)B ... 1000+924

24V DC

&
+24V DC PELV

L wsSignal
|
i
i
|
|
_

Konektorova pripojka
XS1: CSN EN 175301-803 A

DS Signal

X1 |

‘clre[a]2]3 34 [sFs [e[7F7 8]
wixlal [x o] >[x[x[>
> 'm|ac [a4] [a e Onm|o

2) volitelné: kontakt zavira pri minimalni hladiné naplné

MKL2(5)-12(3)(4)F ... 1000+924

X51: CSN EN 175301-803 A

Konektorova pripojka

i \

iws @4

% =
: XA[14[15716[17]18[19]2021[22[2324[ 25 2|

L>d + 4R+ - B+ - 15

1G54-20-S4-1+472

i h ;2
X4l A 2 3[4 5T 6] 71 8] 9[20[11[12[13
x| D x| D

|
|
|
i 11, B1B2 - N, C dl d3
|
|
|

] B =
o mnmmmamﬂl‘

:
M L Y=

24V DC

X1:16 Porucha nebo uplynuti cykl& predmazani

X1:14 normalni reZim provozu

1) Lze pripojit na strané zakaznika, tlakovy spinac DL, ventil stlaeného vzduchu Y1
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Olejo-vzduchové smesovaci ventily SKF s davkovanim — MV20x / MV30x

Provedeni
MV20x / MV30x jsou olejo-vzduchové smé-  Provedeni MV20x obsahuije Sroub k regulaci /MVZOL h
Sovaci ventily s davkovanim.Jsou instalova-  vzduchu pro nastaveni mnozstvi stlaceného
ny v bloku az s osmi pripojkami potrubi k vzduchu. U provedeni MV30x je mnoZstvi
mazacim mistm. Davkovani maziva je voli-  stlaceného vzduchu nastaveno pevné a ne- _ i ;_k :_-._
telné pro kazdé promazavané misto vrozsa-  |ze ho zménit. Pripojeni potrubi k mazacim . s =
hu 0,01-0,16 cm3. mistdm u obou provedeni jsou zasuvna spo-
Existujici pripojeni vedeni k mazacim mis-  jeni SKF nebo armatury pro Sroubované ) 3
tdm, ktera nejsou treba, lze uzavrit. K tomu spojeni trubek bez pajeni pro trubici @4 mm. ‘ g
je treba do sméSovacich ventill zasroubovat ~ Je-li treba zasobovat vice nez osm promaza- N » - g s L
odpovidajici davkovaca Sroub pro nulové vanych mist, musi byt instalovan dalSi olejo- h . T
davkovani. vzduchovy sméSovaci ventil. Stlaceny vzduch
musi byt privadén ke kazdému sméSovacimu
ventilu samostatné.
J

Konfigurator

Objednaci kli M Vv

Viyrobni série

MoZnost nastaveni davkovani vzduchu

20 = [ze nastavit
30 = nelze nastavit

Pocet davkovacich mist

(S
o
~
00}

5 = 5 davkovacich mist
6 = 6 davkovacich mist
7 = 7 davkovacich mist
8 = 8 davkovacich mist

1 =1 davkovaci misto
2 = 2 davkovaci mista
3 = 3 davkovaci mista
4 = 4 davkovaci mista

Druh tésnéni

00 =NBR
S8 = FPM

Davkovani (mozZné jen kompletné s nebo kompletné bez zasuvného spojeni SKF)

X = davkovaci misto uzavrené
0 = davkovaci misto neexistuje

1 =0,01 cm3/ mrtvice s armaturou pro spojeni trubek bez pajeni
2 = 0,02 cm3/ mrtvice s armaturou pro spojeni trubek bez pajeni
= 0,03 cm3/ mrtvice s armaturou pro spojeni trubek bez pajeni
0,06 cm3/ mrtvice s armaturou pro spojeni trubek bez pajeni
0,10 cm3/ mrtvice s armaturou pro spojeni trubek bez pajeni
0,16 cm3/ mrtvice s armaturou pro spojeni trubek bez pajeni

4
5
6

Priklad objednavky MV206-100-AACCFFO0

TMTMoOOm>

0,01 cm3/ mrtvice se zasuvnym spojenim SKF
0,02 cm3/ mrtvice se zasuvnym spojenim SKF
0,03 cm3/ mrtvice se zasuvnym spojenim SKF
0,06 cm3/ mrtvice se zasuvnym spojenim SKF
0,10 cm3/ mrtvice se zasuvnym spojenim SKF
0,16 cm3/ mrtvice se zasuvnym spojenim SKF

Davkovaci

e Davkovani davkovacich mist 1, 2 = 0,01 cm3/ mrtvice se zasuvnou spojkou SKF
o Davkovani davkovacich mist 3, 4 = 0,03 cm3/ mrtvice se zasuvnou spojkou SKF
o Davkovani davkovacich mist 5, 6 = 0,16 cm3/ mrtvice se zasuvnou spojkou SKF

o Rada vyrobkd MV o Material tésnéni NBR
o Nastavitelné davkovani vzduchu

e 6 davkovacich mist

akF 13



Olejo-vzduchové smesovaci ventily SKF s davkovanim — MV20x / MV30x

388 | f

Mmoo Olejo-vzdusné vypusté pro trubice
\ \

04 volitelné M8x1, zahloubeni pro
? Sroubované spojeni trubek bez

pajeni nebo SKF zasuvny spoj

Rozmeéry
MV203/MV303
Oznacenti
davkovani £ —
Kl
c | a7] a7]

24.5

©

™

78
.
25
e
0
O®
0
© 6.
60
49.5
355
s

Zasuvny spoj SKF 4

M10x1 zahloubeni pro Sroubované

pro trubici o4

spojeni trubek bez pajeni pro trubku

Pripojeni méridla M5, hloubka 9 S

06 (Stav pri dodani s uzaviraci zatkou
a uzaviracim Sroubem)

——|:

~ ‘K Regulacni roub vzduchu
(jen u MV20x)

Technické ddaje

MnozZstvi davky

Davkovana mnozstviOznaceni

[cm3/ mrtvice] davkovani
0,01 1

0,02 2

0,03 3

0,06 6

0,10 10

0,16 16

14

Smésovaci ventily s
davkovanim MV20x/MV30x

Montazni poloha ........ prednostné
podle
vyobrazeni

Pocet davkovacich mist. ... 1az8

Davkované mnozstvi na

davkovacimisto . .. ...... 0,01-0,16 cm3/
mrtvice

Ovladaci tlak vzduchu. . . . . 3-10 bar

Ovladaci tlak oleje. . . . . . .. 17-40 bar

Provozniteplota. ........ 5-80°C

Material tésnéni. ........ NBR/FPM

Spotreba vzduchul) . . . ... 1000 az
1 500 Nl/h

Rozméry variant

L A B C
MV201/MV301 40 20 22 20
MV202/MV302 55 43 45 19
MV203/MV303 80 60 70 23
MV204/MV304 105 77 95 27
MV205/MV305 130 94 120 31
MV206/MV306 130 111 120 225
MV207/MV307 155 128 145 26,5
MV208/MV308 155 145 145 18

Upozornéni

Obrazky na této strané
zobrazuji mozna provedeni smésovacich
ventili MV20x/MV30x s davkovanim.

Konfigurator na nasledujici strané

umoznuje funkéni sestaveni agregatu
olejo-vzduchovych smésovacich ventild s
davkovanim s prislusnym objednacim
Cislem.

Upozornéni

Aby bylo mozné zajistit funkénost
olejo-vzduchovych sméSovacich ventild s
davkovanim i po zméné davkovani, smi
byat davkovani 0,01 a 0,02 cm?3 vyme-
novana vyhradné autorizovanymi za-
meéstnanci nebo partnery spole¢nosti
SKF Lubrication Systems.

akF
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Olejo-vzduchové smésovaci ventily SKF s davkovanim — MV502(4)(6)

Provedeni

MV502(4)(6) jsou olejovo-vzduchové smé-
Sovaci ventily s davkovanim modularni kon-
strukce se 2, 4 nebo 6 pripojenimi mazacich
mist. Davkovani maziva je volitelné pro kazdé
promazavané misto v rozsahu 0,002; 0,004
a 0,006 cm3/ mrtvice.

Olejo-vzduchovy smésovaci ventil obsa-
huje Sroub k regulaci vzduchu k nastaveni
mnozstvi stlaeného vzduchu. Pripojeni po-
trubi k mazacim mistlm jsou v provedeni s
armaturami pro Sroubova spojeni trubek hez
pajeni pro trubici 94 mm. Je-li tfeba zasobo-
vat vice nez 6 promazavanych mist, musi byt
instalovan dalsi olejo-vzduchovy sméSovaci

Technické (daje

(
MV504

MnozZstvi davky

Davkovana mnozstviOznaceni

[cm3/ mrtvice] davkovani
0 0

0,002 02

0,004 04

0,006 06

MV50x olejo-vzduchovy smésovaci ventil

Ovladaci tlak vzduchu . . . 3-10 bar
Ovladaci tlak oleje. . . . . . 25-40 bar
Provozniteplota. ... ... 5-80°C
Material tésnéni. . .. ... FPM
Montazni poloha ... ... prednostné

podle vyobrazeni

akF

ventil. Stlaceny vzduch musi byt privadén ke
kazdému smésovacimu ventilu samostatné.
Olejo-vzduchové sméSovaci ventily MV502 s
davkovanim obsahuji tlakovy omezovaci
ventil namontovany vné,

s oteviracim tlakem 23 bar. Tlakovy omezo-
vaci ventil je treba, aby bylo mozné provadét
za provozu automatické odvzdusnovani
hlavniho potrubi maziva (pfivod maziva z
agregatu zubového cerpadla ke smésovaci-
mu ventilu) a olejo-vzduchového smésovaci-
ho ventilu. Tlakovy omezovaci ventil je s pri-
pojenim zpétného vedeni agregatu
zubového Cerpadla spojen zpétnym potru-

bim, aby bylo moZné dopravovat unikajici
mazivo zpét do zasobniku maziva. Odvzdus-
néni se provadi samostatné pri spusténi
kazdého mazaciho cyklu a zajistuje privod
maziva bez bublinek k olejo-vzduchovému
smeésovacimu ventilu. Je-li v fadé zapojeno
nékolik smésovacich ventill s davkovanim,
musi byt tlakovy omezovaci ventil instalovan
vzdy za poslednim davkovacim mistem, vy-
chazime-li z pripojeni hlavniho potrubi mazi-
va sméSovaciho ventilu.

v
Rozmery
MV504 Olejo-vzduchové vypusti
29,5 20 20 20 M8x1 1), pro trubku o4
@@ | 8l
== —1[{[>
2 o A B A B —H ||!|
™ o o . o -
|@ |@ |@ M10x1, oboustranné 1)
| pro trubku @6 Tovarni nasta-
L veni: 1 Pfipojka stlaceného
L5 B vzduchu s uzaviracim
A Sroubem
T T T T L
o [t @l & | @l | drm AR
2 =aF o =
v 0
) - [ |
3 < SREC
| Tlakovy omezovaci ventil
L-JL-J e
76
Oznaceni davkovani 2:;
|@ |@ |@ b
PR e
oo |0 | ”**'*
< —1 o

Sroub na regulaci vzduchu, vnitini Zestihran 2,5

1) Zahloubeni pro Sroubované spojeni trubek bez pajeni

Objednaci €isla a rozméry

Objednaci Cislo Davkovaci mista L A B
MV502 2 79 55 70
MV504 4 119 95 110
MV506 6 159 135 150
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Olejo-vzduchové smesovaci ventily SKF
s davkovanim 161-300-338/339

Provedeni

161-300-338/339 jsou olejo-vzduchové
smeésovaci ventily s davkovanim s pripojenim
potrubi k mazacim mistm. Pro vice maza-
cich mist Ize sméSovaci ventily s davkovanim
seskupit do skupin. Stlaceny vzduch musi byt
privadén ke kazdému smésovacimu ventilu
samostatné. Davkovani se provadi pomoci
integrovaného rozdélovace s jednim vede-
nim (SKF MonoFlex) a lze ho zvolit v rozmezi
0,03; 0,06 az 0,1 cm3/ mrtvice.

Technické ddaje

161-300-338, 161-300-339

Ovladaci tlak vzduchu.. . . . 3-10 bar

Ovladaci tlak oleje. . . . . . . 12-45 bar
Provozni viskozita. . . . . . . 20-1 500 mm?/s
Cerpané médium. . ..... Mineralni nebo

synteticky olej
nenapadajici NBR
elastomery

Montazni poloha ....... podle vyobrazeni

Davkovaci jednotka vymeénitelna

Davkovana
Objednaci mnozstvi Oznaceni
dislo [cm3/mrtvice]  davkovani
321-403G4 0,03 3
321-406G4 0,06 6
321-410G64 0,10 10

16

Pripojeni privodu maziva ma zahloubeni pro /161-300-338 )
Sroubované spojeni trubek bez pajeni pro
vedeni o @4 mm. Pripojeni pro stlaceny
vzduch je podle provedeni G1/2 nebo G3/4.
[ ]
]
[
NG J
Rozmery
161-300-338
8 80 )
Davkovani je 42,6 M8-1
vymeénitelné \ 20 175
- 1M ti, [ w
wf N = == -
8 ﬂ 052 | g5 7
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VzduchM‘ © 161-300-338 4:-" | Olej+vzduch
15,5

1) Pfipojovaci zavit se zahloubenim pro 3roubované spojenti trubek bez pajeni pro trubku o4

1)

161-300-339
& % M8x1
Davkovani je 52,4
vymeénitelné 40
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1) Pipojovaci zavit se zahloubenim pro Sroubované spojeni trubek bez pajeni pro trubku o4
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Olejo-vzduchové smesovaci ventily SKF
bez davkovani - 161-300-313/315

Provedeni

161-300-313 /315 jsou olejo-vzduchové
smeésovaci ventily bez davkovani. Kazdy
smésovaci ventil ma jedno pripojeni potrubi
mazaciho mista; pro vice mazacich mist lze
smeésovaci ventily seskupit do skupin.

Privod a davkovani oleje se provadéji po-
moci rozdélovace s jednim vedenim (pro-
spekt 1-5001-EN) pripojenym ke smésova-
cimu ventilu (SKF MonoFlex), ktery je
provozovan na centralnim mazacim systému
(SKF MonoFlex) s prerusovanym provozem.

Technické (daje

161-300-313, 161-300-315

Ovladaci tlak vzduchu.. . . . 3-10 bar

Ovladaci tlak oleje. . . . . .. 3-40 bar
Provozni viskozita. . . . . . . 6-760 mm?2/s
Dopravovana média. . . . . Mineralni nebo

synteticky olej
nenapadajici NBR
elastomery

Montazni poloha ....... podle vyobrazeni

4 N\
161-300-313
=
Ay g,
ﬂ&' .
) e
161-300-315
H ﬂ
N\ J

akF

Rozdélovac s jednim potrubim davkuje mazi-
vo, které je privadéno pres potrubi maziva ke
smeésovacimu ventilu. Ve sméSovacim ventilu
je mazivo prepravovano privadénym stlace-
nym vzduchem do potrubi k mazacim mis-
tdm a do promazavanych mist. Davkované
mnozstvi zavisi na poctu mazacich cykld
prerusované provozovaného centralniho
mazaciho systému a na vybraném davkovani
rozdélovace s jednim potrubim.

Pripojeni privodu maziva ma zahloubeni pro
Sroubované spojeni trubek bez pajeni pro
trubku o @4 mm. Pripojeni pro stlaceny
vzduch je podle provedeni G1/2" nebo G1".
Pro kazdé dalsi promazavané misto je treba
predpokladat dalsi smésovaci ventil. Stlace-
ny vzduch musi byt privadén ke kazdému
smeésovacimu ventilu samostatné.

v
Rozmery
161-300-313
Olej
26 V¥ 1)
M8x1 14 £,
}
17
30 ‘ £
5 Jan >
N\
~ Vzdugh T T 0
3> » kS
7 161-300-313 ‘L Olej+vzduch
14,5 35
70
1) Pfipojovaci zavit se zahloubenim pro Sroubované spojeni trubek bez pajeni pro trubku o4
161-300-315
45 Olej
Y _ m8a?
14g,
17%
I
- .
~ |
Vzduch T T o
=] o
161-300-315 .
Olej+vzduch
+ += —
185 40
105

1) Pripojovaci zavit se zahloubenim pro Sroubované spojeni trubek bez pajeni pro trubku o4
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Olejo-vzduchové smesovaci ventily SKF
bez davkovani - MV21, MV32 ... MV38

Provedeni

MV21 a MV32 ... MV38 jsou olejo-vzducho-
vé sméSovaci ventily bez davkovani, modu-
larni konstrukce s az osmi pripojenimi maza-
cich mist (napriklad MV35 obsahuje 5x
MV21). Privod a davkovani oleje se provadgji
pomoci rozdélovace s jednim vedenim (pro-
spekt 1-5001-EN) pripojenym ke sméSova-
cimu ventilu (SKF MonoFlex), ktery je provo-
zovan na centralnim mazacim systému (SKF
MonoFlex) s prerusovanym provozem. Roz-
délovac s jednim potrubim davkuje mazivo,
které je privadéno pres potrubi maziva ke
smeésovacimu ventilu.

Rozmery

MV32

7
<
=
&
=

pE rg@@

{7 Olej+vzduch

—
—r—

5
1]
y

Ve sméSovacim ventilu je mazivo prepravo-
vano privadénym stlacenym vzduchem do
potrubi k mazacim mistim a do promazava-
nych mist. Davkované mnozstvi zavisi na po-
¢tu mazacich cykll prerusované provozova-
ného centralniho mazaciho systému a na
vybraném davkovani rozdélovace s jednim
potrubim.

Pripojené externi méreni:

SKF Monoflex distribuce 0,01-0,2 cm?
Vstrikovaci maznice 0,003-0,03 cm3
Micro Cerpadla 0-0,30 cm3

own %
o

1) Pipojovaci zavit se zahloubenim pro Sroubované spojeni trubek bez pajeni pro trubku o4

2 5,5 otvor na kotevni Sroub u deskové konstrukce

Technické udaje

Mnozstvi davky

Objednaci Cislo Pocet vypusti

Mv21
MV32
MV33
MV34
MV35
MV36
MV37
MV38

OO~ UTEWN -

18

150 4

100 +

Priitok vzduchu [I/min]

50 4

T T T T T T T T T T
0 1 2 34 56 7 8 9 10
Tlak vzduchu [bar]

s a
Mv21
- J
o= 2 2
(D )
:[ ] Sroub k nastaveni
35 . ) vzduchu
27.5 } ‘ 9 :é
16 O = =
‘ \ o 2
0 M1 dgboko
Mgx1Y 85
MV21 ... MV38

Ovladaci tlak vzduchu . .
Ovladaci tlak oleje. . . . .
Provozni viskozita. . . . .
Dopravovana média . . .

Montazni poloha . .. ..
Davkovana mnozstvi
(externi rozdélovac
maziva)

Max. 10 baru

5 bar

max. 3 000 mm?2/s
Olej na mineralni
nebo syntetické bazi,
nenapadajici NBR
elastomery
prednostné

podle vyobrazeni

0,003-0,2 cm3/
mrtvice

akF
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Olejo-vzduchovy déli¢ mnozstvi SKF —169-000-252

Provedeni

Olejo-vzduchové délice mnozstvi SKF déli
olejo-vzduchovy proud na 2 az 6 mazacich
mist. Aby bylo mozné dosahnout pokud
mozno stejnomérného rozdéleni olejo-vzdu-
chového proudu, na vypustich olejo-vzdu-
chového délice mnozstvi nesmi pdsohit zad-
ny protitlak. Dale je treba dbat také na to,
aby se délky potrubi k mazacim mistdm na
vypustich jednoho délice mnozstvi nelisily o
vice nez 0,5 m. Je-li rozdil délek potrubi k
mazacim mistdm na vypustich délice mnoz-
stvi > 0,5 m, je treba pouzit druhy délic
mnozstvi.

Technické adaje

169-000-18x, 169-000-25x

Ovladaci tlak vzduchu . .
Ovladaci tlak oleje. . . . .
Provozni viskozita. . . . .
Dopravovana média. . .

Montazni poloha . .. ..

Davkovana mnozstvi
(externi rozdélovac
maziva). ...........

akF

Max. 10 baru

5 bar

max. 3 000 mm2/s
Olej na mineralni
nebo syntetické bazi,
nenapadajici NBR
elastomery
prednostné

podle vyobrazeni

0,01-0,2 cm3/
mrtvice

(
169-000-252

Rozdélova¢ mnozstvi 169-000-18x

Objednaci ¢islo Pocet vypusti

169-000-182
169-000-183
169-000-184
169-000-185
169-000-186

oo~ WN

Rozdélovac mnozstvi 169-000-25x

04.5

Objednaci cislo Pocet vypusti
169-000-252 2
169-000-253 3
169-000-254 4
169-000-255 5
169-000-256 6
_ J
Rozmery
169-000-182 169-000-252
Mazivo
Krouzek s dvoukuzelem
predmontovany - # —— M8x1 pro trubku o4
g ===
gz =R
X | o
¢ s
5 e 5
Vadueh T | MY51 Vzduch
Ee T R j¢
| |
© )
N &
e I

45

25

Mazaci mista — pripojeni
M8x1 na trubku o4

/
Mazaci mista — pripojeni
M8x1 na trubku o4
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Olejo-vzduchové mazani SKF

Prislusenstvi

Hadicové spiraly

Trubice DA L R

Objednaci ¢islo @ [mm] [mm] [mm] [mm]
828-090-004 4x0,85 30 2545 14
828-090-020 4x0,85 30 10545 14
828-090-021 4x0,85 30 4045 14
3/2cestny ventil

Objednaci ¢isla
230VAC,50Hz. ...

Tlakovy Gsek . .. ...
Montazni poloha
Tésnici material.. . . .
Teplota prostredi

Elektrické pripojeni. .

.. 221-296-027+363
.. 221-296-027+758
.. 221-296-027+924
.. 993-000-196

.. 0-10 bar
.. libovolna
..FPM

+55°C

.. DINEN 175301~

803 Form. C,
Zasuvka pristroje
Typ 2506

Ventil k regulaci vzduchu

Objednaci ¢islo. . . . .
Konstrukénityp . . ..

max. primarni tlak . .
Sekundarnitlak . . . .
Provozni teplota. . . .
Material tésnéni. . . .

231-900-028
Membranovy
regulator
0-16 bar
0,5-10 bar
0-80°C

NBR

Ventil k regulaci vzduchu véetné filtru

a odlucovac vody

231-900-028.U1
5um

45

A

20

!

Hadicové spiraly
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Olejo-vzduchové mazani SKF

Prislusenstvi

Trysky

Popis

Objednaci cislo (pro trubici @4 mm)

169-000-101+xxx 1) Tryska L=15-120 mm
169-000-102+xxx 1) Dvojita tryska

L=15-120 mm
P -89,29 Tryska
P-89.29-S3 Tryska nerezové
provedeni
P-89.29-VS Tryska s drazkou pro

zasuvné spojeni SKF

1) namisto xxx zadejte pozadovanou délku L

-89.29-VS

30

—

=)

éﬁt —EeE=m====r===

t

30
Spojovaci dil s dra ke S

Tlakovy spinac (vzduch)

Objednacicislo. . .. . ... 176-271-001
Druh kontaktl . ....... Prepinac
Rozsah nastaveni. . . ... 1-10 bar
(predem
nastaveno
na 3 bary)

max spinaci napéti 250VAC
max. spinaci proud. . . . . 5A
Rozdil zpétného sepnuti . 15 %

Diferenéni tlakovy spinaé

Objednaci cislo. . . . . 176-200-009
Druh kontaktd . . . . . 1xOtevirac (NC),

1xzavirac (NO)
Max. napéti . ...... 24V AC/DC
Max. spinaci vykon . . 15VA/W
Reakcnitlak. ... ... A5 bar-10 %
max. provozni tlak .. 420 bar

akF

169-000-101+xxx

;W\ 05,5
swe \7/\ 3 20
fi,ilffff 1 /J}O
N LK ~
0
3 L
05 15 25 30
169-000-102+xxx 3 L 20 -
I A
8% y T
[ | 4 e
\
elg| -1 8
1)
S E— /
\
1,5
1) Smér stfikan 1 — A 8
je oznacen 0 VY
znackou -
176-271-001 176-271-001 Schéma zapojeni
71,9
‘ ‘ _____ DINEN175301-803 A
\ ‘ | lem) 1o | max. 250VAC
o fe -6 ‘ I | P]—
IN ; \ﬁﬁ ‘ \_3&>_30 ‘ NO
2 2
NC
viE Y | o
‘ aiml A ™
05,5 2x G1/4 L =
20 -
Zobrazeni kontaktniho dratu: spinac bez tlaku
176-200-009 176-200-009 Schéma zapojeni
135 ‘
n |
6 ] 9 = ‘
' hom)
| } s
i ? |
o i d Wy @

=57

4 3
BN =+24VDC 1 2
WH = 100% Alarm

BK = 75% PredbéZny alarm
BU = PIN 3 neobsazen
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Olejo-vzduchové mazani SKF

Prislusenstvi

pravouhly konektor

Objednaci cislo Nazev

179-990-033 Krabice vedeni podle
CSN EN 175301-803A
Primér vedeni
6-10 mm

Kulaty konektor M12x1

Objednaci ¢islo  Nazev

179-990-371  Krabice vedeni rovna (A)
179-990-600 Krabice vedeni rovna,

s nastrikanym

vedenim (B)
179-990-372  Krabice vedeni Ghlova (A)
179-990-601 Krabice vedeni Ghlova,

s nastrikanym vedenim
(5m, 4x0,25 mm2) (D)

Trubkova Sroubovana spojeni
umélohmotné trubky g4 mm

Objednaci ¢islo  Nazev

404-003-VS  SKF zasuvny spoj

404-612 Prevlecny Sroub pro
Sroubované spojeni bez
pajeni

404-611 Kuzelovy krouzek bez
pajeni
Sroubovana spojeni trubek

404-603 Zasuvné pouzdro bez

pajeni Sroubovana spojeni
trubek

Uzavéry pro davkovaci mista

Objednaci ¢islo  Nazev

K
179-990-033

404-011.U1 Uzaviraci Sroub s
meédénym krouzkem Cu
pro Sroubované spojeni
trubek bez pajeni

450-204-002  Uzaviraci kolik pro

SKF zasuvny spoj

22

179-990-033
Kabelové sroubeni M16x1,5
pro vodic o prdméru 6-10
- 50 (nenapnuté)
1 max. 45
————
B
[ee]
® il
Eﬁl
\_—!—_@ J) .
26,5
.
, N
Kulaty konektor
A B C D
.
e - L A
SKF zasuvny spoj Sroubovaneé spojeni bez pajeni
Presuvny Sroub
Kuzelovy krouzek
Zasunovaci objimka
Davkovaci maznice
na sméSovacim ventilu
. . J
’ ’ . ( . v
Uzaviraci kolik Uzaviraci Sroub
. NG
alkkF
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Olejo-vzduchové mazani SKF

Prislusenstvi

Potrubni vedeni

Detailni informace

Objednaci €islo Nazev v prospektu

WVN715-R04x0.85 Plastova potrubi @ 4 mm, polotuha 1-0103-EN
(bez obsahu zmékcovadel)

WVN716-R04x0.85 Plastova potrubi @ 4 mm, pruzna 1-0103-EN

Tlakovy filtr oleje

Objednaci cislo

(s obsahem zmékcovadel)

Nazev

169-460-307
169-460-308
169-460-250
169-460-309

Slirové snimace

Tlakovy filtr 10 um, s elektrickym a optickym ukazatelem znecisténi
Tlakovy filtr 3 pm, s elektrickym a optickym ukazatelem znecisténi
Tlakovy filtr 10 um, bez elektrického a optického ukazatele znecisténi
Tlakovy filtr 3 pm, bez elektrického a optického ukazatele znecisténi

Detailni informace

Objednaci Cislo Nazev v prospektu

GS4011-S50 Slirovy snimaé na 60-120 mm3/h 1-1704-EN
a prdmér potrubi 4 mm.

GS4011-520 Slirovy snimac¢ na 120-600 mm?3/h 1-1704-EN

akF

a prmér potrubi 4 mm.

-

Plastova vedeni

Olejovy filtr se
sledovanim

Olejovy filtr bez
sledovani

Slirové snimace

23



Olejo-vzduchové mazani SKF

Nahradni dily

OLA 3D - rozloZené zobrazeni

- o e e e

714

24

19

20-23

29

akF
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Olejo-vzduchové mazani SKF

Nahradni dily

Seznam nahradnich dil

Pozice Objednaci cislo Nazev

1 MKL2-12FC11000+428 Agregat zubového Cerpadla s Fidicim pristrojem 1G54-20-S4-1, pro 230V 50/ 60Hz
2 MKL2-12FC11000+429 Agregat zubového cerpadla s ridicim pristrojem |G54-20-S4-I1, pro 115V 50/ 60Hz
3 MKL2-12FC11000+924 Agregat zubového Cerpadla s Fidicim pristrojem 1G54-20-S4-I, pro 24V DC

4 MKU2-12BC11000+428 Agregat zubového Cerpadla bez ridiciho pristroje, pro 230V 50/60 Hz

5 MKU2-12BC11000+429 Agregat zubového Cerpadla bez ridiciho pristroje, pro 115V 50/60 Hz

6 MKU2-12BC11000+924 Agregat zubového Cerpadla bez fidiciho pristroje, pro 24 V DC

7 MV201-... Olejo-vzduchova davkovaci jednotka 1 mistna

8 MV202-... Olejo-vzduchova davkovaci jednotka 2 mistna

9 MV203-... Olejo-vzduchova davkovaci jednotka 3 mistna

10 MV204-... Olejo-vzduchova davkovaci jednotka 4 mistna

11 MV205-... Olejo-vzduchova davkovaci jednotka 5 mistna

12 MV206-... Olejo-vzduchova davkovaci jednotka 6 mistna

13 MV207-... Olejo-vzduchova davkovaci jednotka 7 mistna

14 MV208-... Olejo-vzduchova davkovaci jednotka 8 mistna

15 853-880-011 Pouzdro NG40 na olejovy filtr

16 169-400-250 Filtracni prvek 10 um pro olejovy filtr

17 169-400-260-V57 Filtracni prvek 3 um pro olejovy filtr

18 176-200-009 Rozdilovy tlakovy spinac pro olejovy filtr

19 179-990-465 Zasuvka pristroje pro 3/ 2cestny ventil

20 221-296-027+263 3/2cestny ventil pro 230V, 50 Hz

21 221-296-027+758 3/2cestny ventil pro 120V, 60 Hz

22 221-296-027+924 3/2cestny ventil pro 24V DC

23 993-000-196 Téleso ventilu, kompletni pro rozvodovy ventil 3/2

24 176-271-001 Tlakovy spinac (3 bar) pro sledovani stlaceného vzduchu

25 169-101-606 Tlakomeér pro redukéni ventil stlaceného vzduchu

(tésnici krouzek je treba objednat zvlast = pol. 26)

26 248-610.03 Tésnici krouzek G1/8 CU pro tlakomér

27 231-900-028.U1 Redukeni ventil + 5 pm filtr kompletni se vzduchovym filtrem a odlucovacem vody
28 231-900-028 Redukéni ventil bez vzduchového filtru a odlucovace vody

29 231-900-035 Nadoba odlucovace vody

30 231-900-034 Filtracni vlozka 5 pm

31 995-810-047 kompletni dokumentace olejo-vzduchového mazaciho agregatu vé. vestavby a prohlaseni o shodé

alCF
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The Power of Knowledge Engineering

Lubrication Drawing on five areas of competence and application-specific expertise amassed over more than 100
systems years, SKF brings innovative solutions to OEMs and production facilities in every major industry world-
/ \ wide. These five competence areas include bearings and units, seals, lubrication systems, mechatronics
Mechatronics . Services (combining mechanics and electronics into intelligent systems), and a wide range of services, from 3-D
computer modelling to advanced condition monitoring and reliability and asset management systems.
A global presence provides SKF customers uniform quality standards and worldwide product availability.

Seals

DuleZité informace o pouZivani vyrobku

Véechny vyrobky spolecnosti SKF se smi pouzivat pouze k urcenému Gcelu, ktery je popsan
v této publikaci a v jakychkoli navodech. Pokud jsou spolu s vyrobky dodany provozni pokyny, je
nutné si je predcist a dodrzovat je.

Ne vsechna maziva jsou vhodna k pouziti v centralnich mazacich systémech. Spolecnost SKF
nabizi kontrolni servis, v ramci néhoz otestuje mazivo dodané zakaznikem a urdi, zda smi byt
pouzito v centralnim systému. Mazaci systémy SKF nebo jejich soucasti nejsou schvaleny k pouziti
s plyny, zkapalnénymi plyny, stlacenymi plyny v roztoku a kapalinami s tlakem pary prekracujicim
normalni atmosféricky tlak (1 013 mbar) o vice nez 0,5 bar pri maximalni pripustné teplote.

Nebezpecné materialy jakéhokoli druhu, obzvlasté materialy klasifikované jako nebezpecné dle
smérnice Evropského spoleCenstvi ES 67/548/EHS, ¢lanek 2, odst. 2, se smi pouzivat k plnéni
centralnich mazacich systém a jejich soucasti a byt s nimi dodavany a/nebo distribuovany pouze
po konzultaci a po obdrzeni pisemného povoleni od spolecnosti SKF.

[ ]

Modely CAD vyrobk( zobrazenych

v tomto prospektu najdete

na internetu na adrese:
skf-lubrication.partcommunity.com

Informace k prospektu:

1-4100-CS Mazani retéz(

1-4101-CS Systémy GVP pro mazani dopravnikovych retézd
1-4123-CS Systém suchého mazani SKF Dry Lubrication pro dopravniky
1-6917-CS Regeni otazek mazani od spolenosti SKF

SKF Lubrication Systems Germany AG (" Tento prospekt vam poskytnul: A
Zavod Berlin

Motzener Str. 35/37 - 12277 Berlin
PO Box 970444 - 12704 Berlin
Némecko

Tel. +49 (0)30 72002-0
Fax +49 (0)30 72002-111

® SKF a SKF Qil+Air jsou registrované obchodni znacky skupiny SKF Gruppe.

© SKF skupina 2014

Pretisk i formou vytaht je povolen jen s nasim predchozim pisemnym souhlasem. Spravnost tdaji v této publikaci

byla velmi peclivé zkontrolovana. Presto nelze prevzit zadné zaruky za ztraty nebo Skody jakéhokoliv druhu, které mohou vzniknout primo
nebo nepfimo na zakladé pouZiti informaci obsazenych v této publikaci.
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