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DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

MAXIMALNI TLAK - TEPLOTA - RYCHLOST

MATERIAL TRVALA MAXIMALNI | vmax | p max
TEPLOTA TEPLOTA | [m/s] | [bar]

[C] [Cl
NBR/bavina (S800) 20 a7 +100 | -30 a7 +120 | 3 400
HNBR/bavlna (HT700) | - 30 az +140 | -40 az +160 3 400
FPM/bavina (Z400) -20az+150 | -30az+170 | 3 400
FPM/Nomex (Z490) -20 a7 +180 | -30 a7 +200 | 3 400

Upozornéni: uvedené teplotni rozsahy plati pro hydraulické kapaliny
na bazi minerdlnich olejd.
Maximalni rychlost plati jen pro nizkou frekvenci zdviht.

MAXIMALNI EXTRUZNI SPARA F [mm]

PROFIL S [mm] p <200 bar p =200 az 400 bar
10 0,4 0,2
12,5 0,4 0,2
15 0,5 03
20 0,6 0,4
25 0,7 0,5

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY

od, 8
od, oD, H8
L, +0,25 -0,0

DRSNOSTI POVRCHU

R, pm R, pum
KLUZNE PLOCHY @d, 01-04 4 max.
STATICKE PLOCHY @D, 1,6 max. 10 max.
CELNI PLOCHY L, 3,2 max. 16 max.
DOPORUCENI PRO ZASTAVBU [mm]
PISTNICE @d,| 50az150 |100az200 | 15047450 | 400az | >600
800

PROFIL S 10 12,5 15 20 25
MIN. C 5 6,2 7.5 10 12,5
ZKOSENI
VYMEZOVACI | Z L,x 0,
PODLOZKY

0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel: 416 711444 |

HYDRAULICKA TESNENI
TEXTILPRYZOVA TESNENI CARCOTEX®

TYP CARCOTEX UN/ROS

POPIS

Pistnicova tésnici sada CARCOTEX/UN/ROS je klasické

stfiSkové textilpryzove tésnéni pro tézky provoz. Sada se

vzdy sklada z:

e Jednoho pfitlacného krouzku vyrobeného z elastomeru
charakteristické zelené barvy, ktery ma optimaini
mechanické vlastnosti. Kruhové vystupky, plsobici jako
pruzné prvky, optimalizuji pozadované axidlni predpéti
tésnici sady.

e Jedné nebo vice textilpryZzovych manzet prifezu V.

e Opérného krouzku vyztuzeného tkaninou z kevlarového
vlakna, které zvysSuje antiextruzni odolnost tésnéni a jeho
mechanickou pevnost.

CARCOTEX /UN/ROS pracuje jako automatické tésnénf

s nizkym tfenim, které vznikd pouze pfi pruzném axidlnim
predpéti v provoznim rezimu s nizkym tlakem. S nardstem
tlaku jsou manzety automaticky aktivovany a pfitlacovany na
tésnéné plochy, coz zarucuje bezproblémovou funkci celé
sady.

Sady CARCOTEX/UN/ROS mohou byt doddvany nedélené
nebo délené (SPLIT), coz mliZze vyrazné usnadnit (urychlit)
vyménu tésnéni, zkratit odstdvku stroje a tim podstatné snizit
ndklady na opravu.

Na pfani mdze byt na vnitini primér aplikovan povlak
CARCOFLON, ktery snizi treni a potlaci stick-slip efekt

v pocatecni fazi, ddle omezuje pfilepeni tésnéni ke kovovym
plocham pfi skladovani v zamontovaném stavu v obdobi od
montdze do zprovoznéni zafizeni. Kéd materidlu se pak méni
na S820, HT720 resp. Z420.

Tésnéni CARCOTEX se vyrdbi vzdy na objednavku, ¢imz jsou
vylou¢ené negativni vlivy dlouhodobého skladovani.
Montaz

Tésnici sady je mozné pouzit do zastavby pevné délky nebo
sefizovatelné délky. Vyhodou sefizovatelné zastavby je
skutec¢nost, Ze sadu Ize pfi zalinajicim opotfebeni (zvySeném
prisaku) vicekrat axidlné dotahovat. Pro tuto variantu je
doporuceno pouziti nékolika vymezovacich podlozek
celkove delky Z =L, x O]1.

e-mail: tesneni@hennlich.cz | www.hennlich.cz/tesneni
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HYDRAULICKA TESNEN/
TEXTILPRYZOVA TESNENi CARCOTEX® S
TYP CARCOTEX UN/ROS TESNENI

Doporucené slozeni CARCOTEX/UN/ROS je 14+3+1 (3 vlozené V manzety) az 1+5+1 (maximalne). Vétsi pocet viozenych manzet
nez 5 nedoporucujeme. Obrobenim pfitlacného krouzku je mozné dodat sadu pro délku zastavby v rozmezi L,  aZl, (viz
tabulka).

HENNLICH

Pro spravnou funkci tésnéni je nutné dodrzet doporucené zasady montéze stfiSkovych tésnicich sad (v Uvodni kapitole
obecné konstrukéni Udaje).

Rozmezi délky zastavby L, (mm)
S (mm) 1+1+1 1+2+1 1+3+1 1+4+1 1+5+1 \
L1min L’Imax L1min L’Imax L1min L’Imax L1min L’Imax L1min L1max

10 174 24,2 24,3 29,2 293 34,2 34,3 39,2 39,3 44,2 5
12,5 25 30,8 30,9 371 2 43,4 43,5 49,7 49,7 55,8 6,2
15 31 374 375 44,9 45 52,4 52,5 59,9 60 674 75
20 38,5 475 476 57,5 57,6 67,5 67,6 77,5 77,6 87,5 10
25 44,4 55,6 55,7 68 68,1 80,6 80,7 93/ 93,2 105,6 12,5

Priklad objednavky:
CARCOTEX/UN/(ROS)/(SPLIT)/S800 — 700 x 750 x 70 (1+3+1)

i

SloZeni sady

Jmenovity rozmér zdstavby

Materidl

Délena verze

Pistnicova sada (pokud neni
specifikovdno, doda se vzdy
pistnicové tésnéni)

Typ tésnéni

182 0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel.: 416 711444 | e-mail: tesneni@hennlich.cz | www.hennlich.cz/tesneni
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HYDRAULICKA TESNENI

HENNLICH > 4 > YTt
TEXTILPRYZOVA TESNENI CARCOTEX®
TESNENI
TYP CARCOTEX UN/PIS
©
— \
)15 - 20°
3
ry— S
4
3
— @d, | @D,
y
DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY POPIS
MAXIMALNI TLAK - TEPLOTA - RYCHLOST PfSt!’lfté?niCl: S?davCARCOTVEX/l{N/PJVS j,e klasické stfiSkoveé
MATERIAL TRVALA | MAXIMALNI | vmax | p max tevﬁllprlzllz/cév/e 'Fesnenl pro stfedni a tézky provoz. Sada se
TEPLOTA | TEPLOTA | [m/s] | [bar] VAely Sl Z
°C] °C] e Jednoho pfitlacného krouzku vyrobeného z elastomeru
NBR/bavina (S800) 20 a3 100 | 30824120 | 3 200 charakteristické zelené barvy, ktery ma optimalni
. . mechanické vlastnosti. Kruhové vystupky, plsobici jako
HNBR/bavina (HT700) | - 30 az +140 | -40 az +160 3 400 pruzné prvky, optimalizuji pozadované axidlni predpéti
FPM/bavina (Z400) | -20 a7 +150 | -30az+170 | 3 400 t&snici sady.
FPM/Nomex (Z490) -20az +180 | -30 az +200 3 400 e Jedné nebo vice textilpryZovych manzet prifezu V.

Upozornéni: uvedené teplotni rozsahy plati pro hydraulické kapaliny
na bazi mineralnich olejt.
Maximalni rychlost plati jen pro nizkou frekvenci zdvihd.

MAXIMALNI EXTRUZNI SPARA F [mm]

PROFIL S [mm] p <200 bar p =200 az 400 bar
10 0,4 0,2
12,5 0,4 0,2
15 0,5 0,3
20 0,6 0,4
2.5 07 0,5

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY

od, 8
od, 8
oD, H8

L, +0,25 -0,0

DRSNOSTI POVRCHU

R, pm R pum
KLUZNE PLOCHY | ¢d, oD, 01-04 4 max.
STATICKE PLOCHY ad, 1,6 max. 10 max.
CELNI PLOCHY L, 3,2 max. 16 max.
DOPORUCENI PRO ZASTAVBU [mm]
PIST oD,| 50az | 100az | 150az | 400az | >600
150 200 450 800

PROFIL S| 10 12,5 15 20 25
MIN.ZKOSENI| C,| 5 6.2 75 10 12,5
MIN.ZKOSENI | C,| 2,5 31 38 5,0 6,2
PRIDRZNY | od, | od 88 | od,+235 | od,+280 | od,+375 | od,+475
PRUMER

0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel: 416 711444 |

e-mail: tesneni@hennlich.cz |

e Opérného krouzku vyztuzeného tkaninou z kevlarového
vldkna, které zvysuje antiextruzni odolnost tésnéni a jeho
mechanickou pevnost.

CARCOTEX /UN/PIS pracuje jako automatické tésnéni

s nizkym tfenim, které vznika pouze pfi pruzném axidlnim
predpéti v provoznim rezimu s nizkym tlakem. S nardstem
tlaku jsou manzety automaticky aktivovany a pfitlacovany na
tésnéné plochy, coz zarucuje bezproblémovou funkci celé
sady.

Na pfani mdze byt na vnéjsi primér aplikovadn povlak
CARCOFLON, ktery snizi treni a potlaci stick-slip efekt

v pocatecni fazi, ddle omezuje pfilepeni tésnéni ke kovovym
plocham pfi skladovani v zamontovaném stavu v obdobi od
montdze do zprovoznéni zafizeni. Kéd materiadlu se pak méni
na S820, HT720 resp. Z420.

Tésnéni CARCOTEX se vyrdbi vzdy na objednavku, ¢imz jsou
vyloucené negativni vlivy dlouhodobého skladovani.

www.hennlich.cz/tesneni
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HYDRAULICKA TESNEN(
TEXTILPRYZOVA TESNENI CARCOTEX®
TYP CARCOTEX UN/PIS

Montaz

Tésnici sady CARCOTEX /UN/PIS jsou
navrzené pro pouziti do zastavby
pevné délky. Pro dvojc¢inné pisty se
pouziji dvé sady ,.zady“ k sobé, pro
jednocinné pisty se pouzije jen jedna
sada. V pfipadé pouziti pro dvojcinny
pist, musi mit kazda sada svdj
zdastavbovy prostor. Tyto prostory musi
byt vzédjemné oddélené. Doporucené
slozeni CARCOTEX/UN/PIS je 1+1+1
(1vlozend V manzeta, nedélend) az
1+3+1 (maximdlné), optimalni skladba
sady pro dvojcinny pist je 1+2+1.

Vétsi pocet viozenych manzet nez

3 nedoporucujeme. Obrobenim
pfitlacného krouzku je mozné dodat
sadu pro délku zastavby v rozmezi L,
azlL,  (viztabulka).

Pro spravnou funkci tésnénf je nutné
dodrzet doporucené zdsady montaze
stfiskovych tésnicich sad (v tvodni
kapitole obecné konstrukéni Udaje).

n

184

HENNLICH
TESNENI

0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. |

Rozmezi délky zastavby L, (mm)
S 4141 142+1 143+1 1+4+1 145+
(mm) N
L1rm'n L1max L1min L1max L1min L1max L1m'\n L1ma>< L1min L1max
10 174 | 242 | 243 | 292 | 293 | 342 | 343 | 392 | 393 | 442 5
12,5 25 30,8 | 309 | 371 | 372 | 434 | 435 | 497 | 497 | 558 | 6,2
15 31 374 | 375 | 44,9 45 52,4 | 525 | 59,9 | 60 674 75
20 385 | 475 | 476 | 575 | 576 | 675 | 676 | 775 | 776 | 875 10
25 44,4 | 55,6 | 557 68 681 | 80,6 | 80,7 | 931 | 93,2 | 1056 | 12,5

Priklad objednavky:
CARCOTEX/UN/PIS/S800 — 750 x 800 x 60 (1+2+1)

tel: 416 711444 | e-mail: tesneni@hennlich.cz

\— SloZzeni sady

Jmenovity rozmér zdstavby

Materidl

Pistnicova sada (pokud neni
specifikovdno, doda se vzdy
pistnicové tésnéni)

Typ tésnéni

I www.hennlich.cz/tesneni



HYDRAULICKA TESNENI

TEXTILPRYZOVA TESNENI CARCOTEX®
TYP CARCOTEX SG

HENNLICH
TESNENI

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY
MAXIMALNI TLAK - TEPLOTA - RYCHLOST

POPIS
Pistnicova tésnici sada CARCOTEX/SG je ur€ena pro stiedni

luzbe 05/2024

a zmenove s

Tento katalog podléh

MATERIAL

TRVALA

MAXIMALNI

a tézky provoz. Je to kombinace klasického stfiSkového

TEPLOTA TEPLOTA m‘;x m‘;x textilpryzového tésnéni a tésniciho pryzového segmentu
rC] rC [m/s] | [bar] tvaru U. Tato kombinace s vice tésnicimi bfity zajistuje
NBR/bavina (S800) 20 8% 4100 | 30 a2 +120 1 200 vysokou t(vasnost J,ak/V nizkych, tak ve vysokych tlacich.
Sada se vzdy sklada z:
HNBR/bavina (HT700) | - 30 az +140 | -40 aZ +160 2 | 400 e Opérného krouzku vyztuzeného tkaninou z kevlarového
FPM/bavina (Z400) -20az+150 | -30az +170 2 | 400 vldkna, které zvysuje antiextruzni odolnost tésnéni a jeho
FPM/Nomex (Z490) -20az+180 | -30az+200 | 2 | 400 mechanickou pevnost.

Upozornénti: uvedené teplotni rozsahy plati pro hydraulické kapaliny
na bazi mineralnich olejt.
Maximalni rychlost plati jen pro nizkou frekvenci zdvihd.

MAXIMALNI EXTRUZNI SPARA F [mm]

PROFIL S [mm] p <200 bar p =200 az 400 bar
10 0,4 0,2
12,5 0,4 0,2
15 0,5 0,3
20 0,6 0,4
25 0,7 0,5

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY

od, f8
od, @D, H8
L, +0,25 -0,0

DRSNOSTI POVRCHU

R, pm R pm
KLUZNE PLOCHY od, 01-04 4 max.
STATICKE PLOCHY oD, 1,6 max. 10 max.
CELN[ PLOCHY L, 3,2 max. 16 max.
DOPORUCENI PRO ZASTAVBU [mm]

PISTNICE gd, | 50a2150 | 10042200 | 150 a7 450 | 400 a7 800 | >600
PROFIL S| 10 12,5 15 20 25
MIN. C 5 6,2 75 10 12,5
ZKOSENI

0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel.: 416 711444 |

e-mail: tesneni@hennlich.cz |

e Jedné nebo vice textilpryZzovych manzet prifezu V.
e Tésniciho pryzového krouzku oranzoveé barvy.

CARCOTEX /SG pracuje jako automatické tésnéni s nizkym
tfenim, které vznika pruznym radidlnim predpétim pryZzového
tésnicino elementu. S narlistem tlaku jsou vSechny tésnici
prvky sady automaticky aktivovany a pfitlacovdny na
tésnéné plochy, coz zarucuje bezproblémovou funkci celé
sady.

Sady CARCOTEX/SG se pouzivaji do zdstavby pevné délky,
s axidlni vali. V pfipadé potrfeby mohou byt dodavany
délené (SPLIT), coz mlize vyrazné usnadnit (urychlit) vyménu
tésnéni, zkratit odstdvku stroje a tim podstatné snizit ndklady
na opravu.

Na prani mdze byt na vnitini primér aplikovan povlak
CARCOFLON, ktery snizi tfeni a potlaci stick-slip efekt

v pocatecni fazi, ddle omezuje pfilepeni tésnéni ke kovovym
plocham pfi skladovani v zamontovaném stavu v obdobi od
montdze do zprovozneéni zafizeni. Kéd materidlu se pak méni
na S820, HT720 resp. Z420.

Tésnéni CARCOTEX se vyrdbi vzdy na objedndvku, ¢imz jsou
vyloucené negativni vlivy dlouhodobého skladovani.

www.hennlich.cz/tesneni
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HYDRAULICKA TESNEN(
TEXTILPRYZOVA TESNENI CARCOTEX®

TYP CARCOTEX SG

MONTAZ

Tésnici sady jsou navrzeny

a standardné dodavény jako pistnicova
tésnéni pro zdstavby pevné délky.
CARCOTEX/SG mUze byt pouzivano

i jako tésnéni pro jednocinné pisty.
Pouziti pro dvoj¢inné pisty (dvé sady
»2ady“ k sobé) pfedem konzultujte.
Doporucené slozeni CARCOTEX/SG je
1+2+1 (2 vloZzené V manzety) az 1+3+1
(maximalné). Vétsi pocet vlozenych
manzet nez 3 nedoporucujeme.
Obrobenim délky pryzového tésniciho
krouzku je mozné dodat sadu pro
jakoukoliv délku zastavby v rozmezi
L.,z L, (viz tabulka).

Pro spravnou funkci tésnénf je nutné
dodrzet doporucené zdsady montaze
stfiskovych tésnicich sad (v tvodni
kapitole obecné konstrukéni udaje).

0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel.: 416 711 444

HENNLICH
TESNENI

Rozmezi délky zastavby L, (mm)

+1+1 1+2+1 1+3+1
(mm)
L1rnin L1max L1m\'n L1ma>< L1m|n L1max N
10 243 29,2 293 34,2 343 39,2 5
12,5 30,9 371 372 43,4 43,5 497 6,2
15 375 44,9 45 52,4 52,5 59,9 75
20 476 5745 57,6 67,5 67,6 77,5 10
25 557 68 681 80,6 80,7 93,1 12,5

Priklad objednavky:
CARCOTEX/SG/(PIS)/(SPLIT)/S800 - 350 x 390 x 67,5 (1+2+1)

L Slozeni sady

Jmenovity rozmér zdstavby

Materidl

Pozadavek délené verze

PIS v ptipadé pistni
aplikace, jinak dodavano
jako pistnicové

e-mail: tesneni@hennlich.cz |

Typ tésnénf

www.hennlich.cz/tesneni
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HENNLICH
TESNENI

HYDRAULICKA TESNENI

TEXTILPRYZOVA TESNENI CARCOTEX®

TYP CARCOTEX SP

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY
MAXIMALNI TLAK - TEPLOTA - RYCHLOST

MATERIAL TRVALA | MAXIMALNI | v p
TEPLOTA TEPLOTA max max
[°Cl [°C] [m/s] | [bar]
NBR/bavina (S800) -20az+100 | -30az+120 | 07 630
HNBR/bavina (HT700) | - 30 az +140 | -40 az +160 | 07 630
NBR/kevlar (S890%) -20az+100 | -30az+120 | 07 630
NBR/bavina/kevlar -20az+100 | -30 az +120 0,7 630
(S800K?*)

Upozornéni: uvedené teplotni rozsahy plati pro hydraulické kapaliny na bazi

mineralnich oleji. Maximalni rychlost plati jen pro nizkou frekvenci zdviha.

*Zakazkové materialy pro silné opotifebené stroje

MAXIMALNI EXTRUZNI SPARA F [mm]

PROFIL S [mm] p <300 bar p =300 az 630 bar
12,5 0,45 0,35
15 0,55 0,40
20 0,70 0,55
25 0,90 0,70
30 110 0,90

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY

od,/od, H8/f8
@D, H9
L, +0,30 -0,0
DRSNOSTI POVRCHU
R, pm R, um
KLUZNE PLOCHY od, 01-04 4 max.
STATICKE PLOCHY | D, 1,6 max. 10 max.
CELNI PLOCHY L, 3,2 max. 16 max.

DOPORUCENI PRO ZASTAVBU [mm]

PISTNICE | od, | 8087140 | 100a%350 | 200821000 | 500a%1500 | >1000
PROFIL S| 125 15 20 25 30
;"&g'SENI, Cc| 62 75 10 12,5 15
= | X012

0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel.: 416 711444 |

e-mail: tesneni@hennlich.cz |

POPIS

Pistnicova tésnici sada CARCOTEX/SP je stfiSkové

textilpryzové tésnéni pro velmi tézky provoz. Vzhledem

k extrémné robustni konstrukci mGze toto tésnénf

odoldvat i velkym radidlnim rdzdm a vysokym tlakovym

Spickam. Typické pouziti je jako pistnicové tésnéni silné

zatézovanych hydraulickych valctd ve strojich jako jsou

kovaci nebo protlacovaci lisy. Tésnéni CARCOTEX/SP mlze
byt pouzito i jako pistni tésnéni. Tyto aplikace ale vzdy

predem konzultujte. Sada se vzdy sklada z:

e Jednoho celopryzového pfitlacného krouzku
charakteristické zelené barvy, ktery ma optimalni
mechanické vlastnosti a zajistuje pruzné predpéti sady.

e Jedné nebo vice masivnich textilpryzovych manzet
prifezu V.

e Opérného krouzku vyztuzeného tkaninou z kevlarového
vldkna, s extrémni odolnosti proti extruzi.

Tésnéni CARCOTEX/SP je konstruovdno do zdstavby

délkoveé sefizovatelné. Predpéti potiebné pro spravnou

funkci tésnici sady CARCOTEX /SP je vytvoreno montazi
do zdstavbového prostoru. Vymezovacimi podlozkami

Ize predpéti podle potfeby doladit nebo pfipadné

kompenzovat opotfebeni tésnéni. S ndrastem tlaku jsou

manzety dale aktivovany a pfitlacovany na tésnéné plochy,
coz zarucuje bezproblémovou funkci celé sady.

Sady CARCOTEX/SP jsou zpravidla dodavany délené

(SPLIT), coz vyrazné usnadnuje a urychluje vyménu tésnéni,

zkracuje dobu odstdvky stroje a tim podstatné snizuje

ndklady na opravu.

Na prani maze byt na vnitini (dynamicky) pramér aplikovan

povlak CARCOFLON, ktery snizi tfeni a potlaci stick-slip

efekt v pocatecni fazi, ddle omezuje pfilepeni tésnéni

ke kovovym plocham pfi skladovani v zamontovaném

stavu v obdobi od montdze do zprovoznéni zafizeni. Kéd

materidlu se pak méni na S820 resp. HT720.

Tésneéni CARCOTEX se vyrdbi vzdy na objedndvku, ¢imz

jsou vyloucené negativni vlivy dlouhodobého skladovani.

MONTAZ

Tésnici sady CARCOTEX/SP se pouzivaji do zastavby
sefizovatelné délky. Vyhodou sefizovatelné zastavby

je skutecnost, Ze sadu Ize pfi zalinajicim opotfebeni
(zvyseném prasaku) vicekrdt axidlné dotahovat. Pro tuto
variantu je doporuceno pouziti nékolika vymezovacich
podloZek celkove delky Z =L, x 0,12.

www.hennlich.cz/tesneni
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HYDRAULICKA TESNENI
TEXTILPRYZOVA TESNENi CARCOTEX® HENNLICH
TYP CARCOTEX SP TESNENI

Doporucené slozeni CARCOTEX/UN/ R S p
R . 9 . ozmezi délky zdstavby L, (mm)
ROS je 1+3+1(3 vlozené V manzety) az !
1+4+1. Vétsi pocet vlozenych manzet S (mm) 1+2+1 1+3+1 1+4+1
nez 4 nedoporucujeme, dochdzi N
Y vy oy L L L L L, L
ke zvySeni tieni. Mensi pocet muze iy (TS i i L oo
zvysovat prlisak, zejména u délené 12,5 65 85 85 105 105 125 20
verze. Obrobenim pfitlaéného krouzku 15 80 100 100 125 125 150 25
je mozné dodat sadu pro délku 20 20 125 125 155 155 185 30
zastavby vrozmezil, —azl, _ (viz
tabulka). 25 125 165 165 205 205 245 40
Kazdd dodana sada CARCOTEX/ 30 130 175 175 220 220 265 45
SP je pfipravena k montdzi bez
dalSich dprav a je k ni pfilozen . . 3
protokol s doporu¢enou délkou Priklad objednavky:
zéstavby pro kazdou sadu, aby se CARCOTEX/SP/(SPLIT)/S800 — 900 x 950 x 200 (1+3+1)
pfedeslo nadmérnému stlac¢eni sady L
s ndslednym rychlym opotfebenim. Slozeni sady
Pro spravnou funkci tésnénf je nutné
dodrzet doporucené zdsady montaze Jmenovity rozmér zéstavby
stfiSkovych tésnicich sad (v tvodni
kapitole obecné konstrukéni udaje). Material
Pozadavek délené verze
Typ tésnénfi
0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel: 416 711444 | e-mail: tesneni@hennlich.cz | www.hennlich.cz/tesneni
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HYDRAULICKA TESNENI

HENNLICH TEXTILPRYZOVA TESNENI CARCOTEX®
TESNENI TYP CARCOTEX SP/SG

.............................
\- R 0,2 max. @d,
e -—F— A @d,|@D,
N
DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY POPIS
. p Pa— textilpryzové tésnéni pro velmi tézky provoz, kde misto
MATERIAL TRVALA MAXIMALNI v P

TEPLOTA TEPLOTA max | max pFl’tIaéf\ého krOUikL.l je p(v)ui.it ,tésnicfcelop.ryiovy /element.
rC] rC) m/s] | [bar] Diky této konstrukci se tésnici sada montuje do zdstavby
s axidlni vali, nesefizuje se stlacovanim a ma vybornou
tésnost. Vzhledem k extrémné robustni konstrukci mize
HNBR/bavina (HT700) | - 30 az +140 | -40az+160 | 07 | 630 toto tésnéni odoldvat i velkym radidlnim razdm a vysokym

NBR/bavina (S800) -20 az +100 | -30 az +120 07 630

NBR/kevlar (S890%) -20a7+100 | -30a7+120 | 07 | 630 tlakovym $Spickam. Typicke poucziti je jako pistnicove
NBR/bavina/kevlar -20 a3 +100 | -30 az +120 07 630 tésnéni silné zatézovanych hydraulickych valcl ve strojich
(S800K?) ' jako jsou kovaci nebo protlacovaci lisy. Sada se vzdy

sklada z:

e Jednoho celopryzového tésniciho krouzku, ktery ma
optimalni mechanické vlastnosti a zajistuje vynikajici
tésnost v celém rozsahu tlakd.

e Jedné nebo vice masivnich textilpryzovych manzet
prifezu V.

Upozornéni: uvedené teplotni rozsahy plati pro hydraulické kapaliny na bazi
minerdlnich oleji. Maximalni rychlost plati jen pro nizkou frekvenci zdvih(.
*Zakazkové materialy pro silné opotifebené stroje

MAXIMALNI EXTRUZNI SPARA F [mm]

PROFIL S [mm] p < 300 bar p =300 az 630 bar e Opérného krouzku vyztuzeného tkaninou z kevlarového
12,5 0,45 0,35 vldkna, s extrémni odolnosti proti extruzi.
15 055 040 Tésnéni CARCOTEX/SP je konstruovano do pevné
20 070 o zdastavby, ve které ma axialni vili. Pfedpéti potfebné pro
2 : sprdvnou funkci tésnici sady CARCOTEX /SP je zajisténo
25 0,90 070 celopryzovym tésnicim krouzkem umisténym v sadé jako
30 1,10 0,90 prvni. Za nim ndsleduji masivni textilpryZzové manzety
a opérny krouzek vyztuzeny kevlarovym vidknem.
TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY S narlstem tlaku je tésnici sada déle aktivovédna, coz
zarucuje jeji bezproblémovou funkci.
2d,/ed, H8 /18 Sada obsahuje vice tésnicich bfitll, coz zajistuje kvalitni
D, H utésnéni. Z toho diivodu jsou sady CARCOTEX/SP
L, +0,30 -0,0 zpravidla doddvény délené (SPLIT), coz vyrazné usnadriuje
a urychluje vymeénu tésnéni, zkracuje dobu odstdvky stroje
DRSNOSTI POVRCHU a tim podstatné snizuje ndklady na opravu.
R um R um Na prani mdze byt na vnitfni (dynamicky) primér aplikovan
- 2 : poviak CARCOFLON, ktery snizi tfeni a potlaci stick-slip
KLUZNE PLOCHY od, 01-04 4 max. efekt v poc¢ateéni fazi, ddle omezuje pfilepeni tésnénf
STATICKE PLOCHY oD, 1,6 max. 10 max. ke kovovym plocham pfi skladovani v zamontovaném
CELNI PLOCHY L, 3,2 max. 1 [ stavu v obdobi od montédze do zprovoznéni zafizeni. Kéd
materidlu se pak méni na S820 resp. HT720.
DOPORUCENI PRO ZASTAVBU [mm] Tésnénl’ CAi‘RC,OTEX se v,yre.ibl'vidy na obj(/adnévku, él’rr)i,
PISTNICE | od, | 80a2140 | 100a2350 | 200421000 | 500a21500 | iopp 15O VYloucene negativni viivy diouhodobeho skladovant.
PROFIL S| 12,5 15 20 25 30
MIN.
ZKOSENI @ 6,2 75 10 12,5 15

0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel.. 416 711444 | e-mail: tesneni@hennlich.cz | www.hennlich.cz/tesneni 189
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HYDRAULICKA TESNEN(
TEXTILPRYZOVA TESNENI CARCOTEX®
TYP CARCOTEX SP/SG

MONTAZ

Tésnici sady CARCOTEX/SP/SG se
pouzivaji do zadstavby konstantni
délky a neni tfeba je po celou dobu
Zivotnosti dodatec¢né sefizovat.
Doporucené slozeni CARCOTEX/SP/
SG je 14241 (2 vlozené V manzety).
MUze byt pouzito také slozeni 1+1+1,
které umoznuje zkrdceni zdstavby.
Obrobenim pryzového tésniciho
krouzku je mozné dodat sadu pro
délku zdstavby v rozmezilL,  azlL
(viz tabulka).

Kazdé dodand sada CARCOTEX/SP/
SG je pfipravena k montdzi bez dalSich
Uprav a zpravidla se dodéva jako
délend (SPLIT).

Pro spravnou funkci tésnénf je nutné
dodrzet doporucené zdsady montaze
stfiskovych tésnicich sad (v dvodnfi
kapitole obecné konstrukéni udaje).

1max

0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel.: 416 711 444

HENNLICH

TESNENI

5 Rozmezi délky zéstavby L, (mm) N
(mm) L1min L‘\max L‘\mm L1max L1mir\ L1max

12,5 55 58 75 78 95 98 20

15 70 77 95 102 120 127 25

20 85 90 155 120 145 150 30

25 10 125 150 165 190 205 40

30 15 130 160 175 205 220 45

Priklad objednavky:

CARCOTEX/SP/SG/(SPLIT)/S800 — 900 x 950 x 160 (1+2+1)

L

SloZzeni sady

Jmenovity rozmér zdstavby

Materidl

PoZadavek délené verze

e-mail: tesneni@hennlich.cz

Typ tésnéni

www.hennlich.cz/tesneni
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TESNENI

HYDRAULICKA TESNENI
TESNENI CARCO®

STIRACI KROUZKY TYP CARCOWIP

@D, | @D,

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY
MAXIMALNI TLAK - TEPLOTA - RYCHLOST

MATERIAL TRVALA MAXIMALNI | v max
TEPLOTA TEPLOTA [m/s]
[*C] [°C]
NBR (S800) -20 a7 +100 | -30 az +120
HNBR (HT700) -30az+140 | -40 az +160
FPM (Z400) -10az+170 | -20 az +200 3

Upozornéni: uvedené teplotni rozsahy plati pro hydraulické kapaliny na bazi

mineralnich oleja.

Maximalni hodnoty uvedenych parametrti nemohou byt uplatnény soucasné.
Maximalni rychlost plati jen pro nizkou frekvenci zdvihd.

DRSNOSTI POVRCHU

R um R, um
KLUZNE PLOCHY od, 01-04 4 max.
STATICKE PLOCHY oD, oD, 1,6 max. 10 max.
CELNI PLOCHY L, 3,2 max. 16 max.
DOPORUCENE UKOSY [mm]
od, s[mm] c[mm]
50 az 100 25 5
100 az 250 75 6,2
250 az 400 9 75
250 az 600 10 75
400 az 600 12 10
400 az 1300 12,5 10
> 600 15 12,5
> 600 16 12,5
0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel: 416 711444 |

e-mail: tesneni@hennlich.cz |

POPIS

Stiraci krouzky CARCOWIP vyborné spolupracuji

s pistnicovymi tésnicimi sadami CARCOTE. Svym britem
zabranuji praniku prachu, vody a dalSich necistot do
vnitfniho prostoru vélce. Statickym prdmérem jsou pevné
usazeny v drazce a zabranuji praniku vody a necistot touto
cestou.

Stiraci krouzky CARCOWIP mohou byt vyrobeny a doddny
podle prani z materidlu NBR, HNBR nebo FPM.

MONTAZ

Stiraci krouzky CARCOWIP se snadno montuji do uzavienych
drdzek. Pro zjednoduseni montédze na velkych zatizenich

mohou byt na pfani dodédvany v déleném provedeni.

www.hennlich.cz/tesneni
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HYDRAULICKA TESNEN(

TESNENI CARCO®
STIRACI KROUZKY TYP CARCOWIP

DOPORUCENE VELIKOSTI, ROZMERY A TOLERANCE ZASTAVEB

HENNLICH
TESNENI

od, f8 oD, H8 oD, L, L, s r
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm
D,=d+ D,=d,+
50 az 100 10 4+0,2/-0 5,0 +0,1/-0 7 5 1
100 az 250 15 8 +0,2/-0 7,0 +0,1/-0 12 75 1
100 az 250 15 7,6 +0,2/-0 10,0 +0,1/-0 16 75 15
250 az 400 18 9 +0,2/-0 7,5 +0,1/-0 15 9 1
250 az 600 20 10 +0,2/-0 10,0 +0,1/-0 18 10 3
400 az 600 24 12 +0,4/-0 8,0 +0,1/-0 18 12 2
400 az 1300 25 12,6 +0,4/-0 12,7 +0,1/-0 20 12,5 3
>600 30 14,8 +0,4/-0 15,0 +0,2/-0 25 15 3
> 600 32 16 +0,4/-0 11,0 +0,2/-0 22 16 2

Priklad objednavky:
CARCOWIP/(SPLIT)/S800 - 430 x 456 x 18/28

L L,- délka biitu

Jmenovity rozmér zastavby (dxDxL,)

Materidl

0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel: 416 711444 | e-mail: tesneni@hennlich.cz

Typ stiraciho krouzku

Pozadavek délené verze (jinak nedéleny)

www.hennlich.cz/tesneni
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HENNLICH
TESNENI

HYDRAULICKA TESNENI
TESNENI CARCO®

STIRACI KROUZKY TYP CARCOWIP 2

:<—>LZ o
SV 1prusak
Cc g
|
i |
| s
M *_r |
Qs
oD, (@D, |@dy —|—A-—-—-——— — —  — - — - — (
DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY POPIS

MAXIMALNI TLAK - TEPLOTA - RYCHLOST

MATERIAL TRVALA MAXIMALNI v max
TEPLOTA TEPLOTA [m/s]
[’C] [°C]
NBR (S800) -20az+100 | -30az+120 3
HNBR (HT700) -30az+140 | -40 az +160 3
FPM (2400) -10 az +170 | -20 az +200 3

Upozornénfi: uvedené teplotni rozsahy plati pro hydraulické kapaliny na bazi
mineralnich oleja.

Maximalni hodnoty uvedenych parametrti nemohou byt uplatnény sou¢asné.
Maximalni rychlost plati jen pro nizkou frekvenci zdvihd.

DRSNOSTI POVRCHU

R, pm R pm
KLUZNE PLOCHY @d, 01-04 4 max.
STATICKE PLOCHY oD, oD, 1,6 max. 10 max.
CELNI PLOCHY L, 3,2 max. 16 max.
DOPORUCENE UKOSY [mm]
ad, s[mm] c[mm]
100 az 250 8 6,2
250 az 400 10 75
> 400 13 10
> 400 15 10
0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel.: 416 711444 |

e-mail: tesneni@hennlich.cz |

Dvojcinné stiraci krouzky CARCOWIP/2 vyborné spolupracuji
s pistnicovymi tésnicimi sadami CARCOTE. Svym venkovnim
bfitem zabranuji praniku prachu, vody a dalsich necistot do
vnitfniho prostoru valce.

Statickym préimérem jsou pevné usazeny v drdzce

a zabranuji priiniku vody a necistot touto cestou.

Brit sméfujici do vnitfniho prostoru vélce zadrzuje zbytkovy
olejovy mikrofilm prosly tésnénim. Pro zabranéni nardstu
tlaku v prostoru mezi stiracim krouzkem a tésnénim,
doporucujeme zajistit odvod této hydraulické kapaliny
pomoci prisakového kanalu.

Stiraci krouzky CARCOWIP/2 mohou byt vyrobeny a dodany
podle prani z materidlu NBR, HNBR nebo FPM.

MONTAZ

Stiraci krouzky CARCOWIP/2 se snadno montuji do
uzavrenych drdzek. Pro zjednoduseni montdze na velkych
zafizenich mohou byt na pfani doddvany délené.

www.hennlich.cz/tesneni



HYDRAULICKA TESNENI
TESNENI CARCO® LLLEE
STIRACI KROUZKY TYP CARCOWIP 2 TESNENI

DOPORUCENE VELIKOSTI, ROZMERY A TOLERANCE ZASTAVEB

od, f8 oD, H8 oD, L, L, s r
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm
D,=d+ D,=d,+
100 az 250 16 8 +0,2/-0 11,0 +0,1/-0 16 8 1,5
250 az 400 20 10 +0,2/-0 15,0 +0,2/-0 22 10 1,5
> 400 26 13 +0,4/-0 18,0 +0,2/-0 28 13 1,5
> 400 30 15 +0,4/-0 18,0 +0,2/-0 28 15 3
Priklad objednavky:

CARCOWIP/2/(SPLIT)/S800 - 430 x 456 x 18/28

L L,- délka biitu

Jmenovity rozmér zastavby (dxDxL,)

Materidl

Pozadavek délené verze (jinak nedéleny)

Typ stiraciho krouzku

194 0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel.: 416 711444 | e-mail: tesneni@hennlich.cz | www.hennlich.cz/tesneni



