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Pfipojeni hlavniho  Vystup k mazanému  Minimalni provozni  Maximalni provozni Dodav. mnozstvi
vedeni mistu tlak tlak na 1 vyvod
[] [] [bar] [bar] [cm®zdvih]
VSG G3/8 Gl/4 35 400 0-2,3
VSL G3/8 G1/4 35 400 0-5,0

Davkovace VSG a VSL se dodavaji v nasledujicin provedeni:

VSGx-KR S kontrolnim kolikem a plynulou regulaci mnozstvi pro dvojici vyvodu
VSGx-MR S plynulou regulaci mnozstvi pro dvojici vyvodd a magnetickou indikaci funkce
VSGx-KR-KS S plynulou regulaci mnozstvi pro dvojici vyvodd, kontrolnim kolikem a polohovym spinacem
(objednaci ¢islo 236-13236-1)
VSGx-KR-NP S plynulou regulaci mnozstvi pro dvojici vyvodl a detektorem pistku 10-36 VDC (objednaci Cislo
detektoru 234-13178-4)
VSGx-KR-FKM S plynulou regulaci mnozstvi pro dvojici vyvodu, tésnénim VITON pro teplotu okoli do 120 €
VSGx-D S davkovacim Sroubem 0,55 cm3/zdvih o.cC. 303-17505-1
1,1 cm3/zdvih o.¢. 303-17506-1
1,65 cm3/zdvih o.€. 303-17507-1
2,2 cm3/zdvih o.¢. 303-17508-1
VSLx-KR S kontrolnim kolikem a plynulou regulaci mnozstvi pro dvojici vyvodu
VSLx-KR-KSC S plynulou regulaci mnozstvi pro dvojici vyvodd, kontrolnim kolikem a polohovym spinacem
(objednaci ¢islo 236-13236-1)
VSLx-D S davkovacim Sroubem 1,25 cm3/zdvih o.¢. 303-17509-1
2,5 cm3/zdvih o.C. 303-17510-1
3,75 cm3/zdvih o.C. 303-17511-1
5,0 cm3/zdvih o.C. 303-17512-1
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Popis funkce davkova €a VSG

Faze 1:

Do davkovace je hlavnim vedenim A pfivadéno pod tlakem
\\\‘\\\ mazivo. Rozvadéci pist (1) se pohybuje ve sméru Sipky (L)
&.& a mazivo nachazejici se prfed nim vytlacuje do odlehcené
hlavni vétve B.
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Faze 2:

Jakmile rozvadéci pist (1) uvolni kanal (2), pronikne mazivo
pred pravé c¢elo pracovniho pistku (3) a zaéne jim
pohybovat ve sméru Sipky (1) doleva. Mazivo nachazejici se
= 2 pred pracovnim pistkem je nyni vytlaovano k mazanému

R BN \ mistu. Kdyz pracovni pistek dospéje do koncové polohy,
ﬁ\\;\\ &\l\\&\\\‘l\ S 7 ’ (postupné pistky vSech davkovacu), dojde k vzestupu tlaku

v hlavnim vedeni A az na prepinaci hodnotu. Pfefazovaé
vétvi nyni spoji vedeni A se vratnym potrubim do
zasobniku. Tlak ve vétvi A klesa.

3

Faze 3:
A Soucasné stim se hlavni vedeni B napoji na vytlak
B—_ — Cerpadla. Cerpadlo dodava mazivo, tlak ve vétvi B stoupa.
& Rozvadéci pistek se nyni pohybuje ve sméru Sipky (P) a
1 mazivo nachéazeji- ci se pred pistkem vytlacuje do

P uvolnéného vedeni A.
%
Faze 4:

Po té, co rozvadéci pistek (1) uvolni kanal (5), pronika
mazivo pfed levé Celo pracovniho pistku a pohybuje jim
6 doprava ve sméru Sipky (P). Mazivo nachazejici se pred
4 pracovnim pistkem (3) je kanalkem (6) vytlaGovano

{
{ N k mazanému mistu. Kdyz pracovni pistek (3) dospéje do

krajni polohy, (postupné pistky vSech davkovacu), dojde
k vzestupu tlaku v hlavnim vedeni B aZ na prepinaci
hodnotu. Pfefazova¢ vétvi nyni opét prehodi vétve A a B.
Tim je mazaci cyklus ukoncen.
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Nastaveni mnozstvi maziva na davkova €i

Mnozstvi maziva, které obdrzi mazané misto pfi jednom

mazacim cyklu se nastavi vzdy pro jeden par vyvodu
davkovade v rozsahu 0-2,3 cm®. Nastaveni se provede

zaSroubovanim nebo vySroubovanim stavéci zarazky (9)

—viz obrazek Davkova¢ VSG-KR nahradni dily, po
predchozim vySroubovani pojiStovaciho Sroubu (9).
Zarazka omezuje zdvih pracovniho pistku davkovace.
Po nastaveni je tfeba opét zajistit pomoci pojistného
Sroubu (9).

Sdruzeni vyvod G

Pokud je u nékteré dvojice protilehlych vyvodu
davkovace pouzit jen jeden, zatimco druhy je zaslepen,
musi se prestavit hraditko, které oddéluje kanéalky obou
vyvodU. Hraditko (7-2) — viz obrazek Sdruzovani
vyvod(, umisténé shora na davkovaci mezi obéma
vyvody, se po povoleni pojisStovaciho Sroubu (7-1)
velkym Sroubovakem, oto€i pomoci menSiho
Sroubovaku tak, aby drazka hraditka byla rovnobézna
s osou pracovniho pistku davkovace (O). Poté se
hraditko opét zajisti pojiStovacim Sroubem. Pouzity
vyvod davkovace ma v tomto pfipadé dvojnasobné
mnozstvi na jeden cyklus, coZz znamena, Ze chceme-li,

Davkova € VSG-KR nahradni dily

aby byla davka z tohoto vyvodu stejné jako u ostatnich,
musi se regulacni zarazka tohoto pracovniho pistku
nastavit na poloviéni mnozstvi!!

Sdruzovéani vyvod G
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Jsou-li pouzity oba vyvody pfisluSného pracovniho
pistku davkovace, musi vzdy drazka hraditka sméfovat
kolmo k ose pracovniho pistku (Z) !!
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Description

closure plug M10 x 1
copper washer 5 x dia 9 x 1
closure plug 1/4" BSP
copper washer 13.5 x 16 x 1
holding screw M8 x 1

pin

O-ring 12 x 2

protection cap

screw ring

u-cup sealing ring 4 x 7,5 x4 x 1,3
support ring

adjusting device assembly

Part Number

303-17404-1
209-12158-8
303-17515-1
306-17827-1
420-22350-1
301-17351-4
219-12223-5
421-21285-3
303-17552-2
220-12512-4
420-24127-1
520-35053-3
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