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1.2 DVOUPOTRUBNI SYSTEMY

CHARAKTERISTIKA

Pro dvoupotrubni systém je typické,  akci dvoupotrubnich davkovacu. podminkach. Velkou vyhodou je

Ze hlavni rozvod maziva je tvofen Bé&hem jednoho cyklu obdrzi kazdé moznost relativné neomezeného
dvémi paralelné polozenymi mazané misto pouze jednu davku dodate&ného rozsSifovani systému.
trubkami. maziva. Davkovace maiji bud konstantni
Jedna se o vysokotlaky systém Tento systém je vhodny pro velmi dodavané mnozstvi, nebo je mnozstvi
pracujici v cyklech. rozsahla technologicka zafizeni regulovatelné vzdy pro dvojici vyvodu
Cykly probihaji tak, ze se pfi nich s velkym poétem mazanych mist - az rozdélovace (dvojici mazanych mist).
stfidaveé tlakuji a odleh&uji obé vetve nékolik set, mezi kterymi jsou velké

hlavniho rozvodu, coz vyvola vzdalenosti, v tézkych provoznich
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POPIS
Zdrojem tlakového maziva je pfislusenstvi), ktery mlze slouzit k hlidani funkce systému.
vysokotlaké pistové Cerpadlo (a). k ovladani prefadovace, popfipadé

Hlavni rozvod maziva je tvofen

dvémi vétvemi A a B. Na Cerpadlo je

hlavni rozvod pfipojen pfes

prefadovac vétvi (b). K hlavnimu

rozvodu jsou paralelné napojeny c d
dvoupotrubni davkovace (c). Mazana

mista jsou pfipojena pfimo na vyvod

z dvoupotrubnich davkovac,

popfipadé pfes viazeny progresivni D~
rozdélovaé (d) u mist s malou

spotfebou maziva. Systém muze byt

vybaven koncovym tlakovym

spina¢em (jako soucast
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FUNKCE

Mazaci cyklus je iniciovan po
uplynuti ¢asu pfestavky (mazaciho
intervalu). Sklada se ze dvou
pulcykla. Na zacatku prvniho
pulcyklu je vétev A spojena

s vytlakem maziva z ¢erpadla, vétev
B je propojena zpét do zasobniku
maziva. Narustajici tlak ve vétvi A
postupné prestavi pistky davkovacu
z jedné polohy do druhé. Pohybem
pistka se vytlaci mazivo nachazejici
se pfed pistkem do pfislusného
mazaného mista. Po pfestaveni
vSech pistkl véech davkovadd, tzn.
po pfedani maziva do poloviny
napojenych mazanych mist dojde

k rychlemu narustu tlaku ve vétvi A.
Po dosazeni urciteho pfepinaciho
tlaku dojde k prfepnuti sméru
proudéni v prefadovaci, tak Ze nyni
je vétev B spojena s vytlakem

a vétev A zpét do zasobniku. Tim je
ukonéen prvni pulcyklus. Pfepinaci
tlak musi byt nastaven tak, aby doslo
ke spolehlivému pfestaveni vSech
pistkll. Pokud se pouZije samoc¢inny

prefadovac vétvi DU1, nastavuje se
prepinaci tlak na prefadovaci

a k pfepnuti vétvi dojde samoc&inné
pusobenim tlaku maziva. Pokud se
pouzije pfefadovac ovladany
elekromotoricky, elektromagneticky,
pfipadné pneumaticky, zafadi se pfed
nejvzdalenéjsi davkovac koncovy
tlakovy spinac€ a impuls pro pfestaveni
prefadovace se odvozuje od néj.
Druhy pulcyklus - tj. promazani druhé
poloviny mazanych mist, probé&hne
obdobnym zpusobem. PFi ukonéeni
jednoho pulcyklu se zpravidla vypne
Cerpadlo a bézi znovu mazaci
interval, coZ znamena, Ze kazdé
mazné misto dostane mazivo jednou
za dva pllcykly, tj po uplynuti dvou
mazacich intervall. Pokud se vSak
jako prefadovac vétvi pouziji dva 3/2-
cestné elektromagnetické ventily, je
vyhodné provést oba pulcykly
bezprostfedné po sobé& bez vypinani
Cerpadla jako jeden cyklus, nebot
ventily jsou monostabilni a kazdy
pulcyklus zacina ze stejného

STANDARDNIi PRVKY PRO DVOUPOTRUBNI SYSTEMY

a - ¢erpadla
-ruéni - HJ2, HJ 2A

- elektricka - ZPU 01/02, ZPU 08/14/24, ZPU 75
- pneumaticka sudova - Lubrigun, PowerMaster® ||
- hydraulicka sudova - FlowMaster®
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vychoziho stavu (vypnuto) a je tudiz
nutno v fidicim systému registrovat
vzdy posledni provedeny pullcyklus
(vétev A nebo B). Pfi dimenzovani
dvoupotrubniho systému je tfeba
vzdy pamatovat na to, Ze do systému
se musi pfi kazdém mazacim cyklu
nacerpat nékolikanasobné vétsi
mnozstvi maziva, nez je soucet
jednotkovych mazacich davek,
protoze Cast maziva se spotiebuje na
nutnou tlakovou expanzi rozvod

a ¢ast na presun fidicich pistkud
davkovacl. Tento prfebytek maziva se
vraci po kazdém cyklu zpét do
zésobniku.

U rozsahlych mazacich systému lze
hlavni rozvod dle potfeby rozvétvit

a jednotlivé vétve oddélit
elektromagnetickymi uzaviracimi
ventily. V takovém pfipadé Ize pak
pro rlzné ¢asti zafizeni zvolit rizné
rezimy mazani, pfipadné nékterou
¢ast dle technologickych potfeb
odstavit.

Kazda z uvedenych skupin ¢erpadel ma svoje specifické pouziti. Pneumaticka sudova ¢erpadla jsou velmi vyhodna
zejména pro velmi rozsahlé systémy, kde u jinych Cerpadel s mensim zasobnikem musi byt €asto doplfiovano mazivo.
Pouzitim sudovych Eerpadel, ktera se vkladaji pfimo do sudu, ve kterém se mazivo nakupuje, se do znaéné miry
eliminuje moznost kontaminace maziva pfi pInéni zasobniku.

b - pfefad'ovace vétvi

- samocinngé, tlakem ovladané prefadovace - D7-G, DU1-G, DU1-G-KS
- elektricky ovladané - EM-U2
- elektromagneticky ovladané - MA, elektromagneticky ventil 3/2 (2 ks)
- pneumaticky ovladané - PM1
- hydraulicky ovladané - MHY

¢ - dvoupotrubni davkovace

- V8G, V8L, VSKH, VSKV

Vsechny uvedené druhy davkovacl existuji v provedeni s konstantnim dodavanym mnozstvim a v provedeni s plynule
nastavitelnou davkou - vZdy pro jeden par vyvodu rozdélovace. Rozdélovace Ize rovnéz vybavit elektrickymi spinaci pro
hlidani spravné funkce - jeden spina¢ mize hlidat jeden par vyvodul rozdélovade, tj dvé mazana mista.

d - progresivni rozdélovace

- 88V, SSV-K, SSV-KN, SS8V-N, SSVM, SSVM-K, SSVM-KN
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DalSi soucasti systému
- pfislusenstvi (signalizace nizkého stavu maziva v zasobniku, pojistné ventily, manometry, tlakové

spinace, elektromagnetické uzaviraci ventily)
- rozvody maziva (trubky, hadice, Sroubeni a kotevni a montazni material)

HLAVNi OBLASTI POUZITI

Velmi rozsahla zafizeni s velkymi cementaren, zafizeni pro tézbu provozech - valcovny, kontiliti, délici

vzdalenostmi mezi mazanymi misty,  a zpracovani nerostu - tézebni linky atp.
v téZkych provoznich podminkach, velkostroje v povrchovych dolech, pfi
napf. technologické zafizeni vyrobé stavebnich hmot, hutnich
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