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Progresivni rozdélovace
SSVD

LINCOLN SSVD jsou pistové progresivni rozdélovace, které
rovnomeérné rozdeéluji mazivo pfivadéné z jednoho zdroje na vice
mensich davek bez zavislosti na protitlacich. Pohyb Fidicich pistkd
rozdélovace probiha jeden za druhym - postupné, jako u standardnich
progresivnich rozdélovacu. Ke kazdému fidicimu pistku navic pFislusi
jeden paralelné zapojeny davkovaci pistek, jehoz zdvih je omezen
vyménnym davkovacim Sroubem. Dokud je do rozdélovace pfivadéno
mazivo, pohybuji se Fidici pistky jeden po druhém, stale ve stejném
poradi, pfipadné ve stale se opakujicich cyklech. Je-li pfivod maziva
prerusen a pozdéji opét pokracuje, zacina cyklus pfesné na tom miste,
kde prestal. Pohyb kazdého fidiciho pistku musi byt nejdfive zcela
dokonéen, aby mohl zapocit pohyb nasledujiciho pistku. PFi
zablokovani pohybu jednoho fidiciho pistku se zablokuje cely
L . . rozdélovac. Rozdélovace maji 6 az 22 vyvodu a jednotlivé davky
Progresivni rozdélovace SSVD maziva je mozno sdruzovat. Rozdélovade jsou vyrabény z oceli s
chromatovanym povrchem a z nerez oceli. Neobsahuji Zadné tésnici
prvky, pruziny ani jiné snadno poskoditelné prvky, ¢imz se dosahuje
jejich vysoké spolehlivosti a zivotnosti.

TECHNICKE PARAMETRY
W j 5 Pocet vyvod: 6-22
o E Dodavka na 1 vyvod [cm*/zdvih]: 0,08; 0,14; 0,2; 0,3; 0,4; 0,6: 0,8:1,0; 1,4: 1,8

Max. pracovni tlak [bar]: 350

; L. Min. pracovni tlak [bar]: 20

Davkovaci Srouby pro SSVD Max. difer. tlak mezi 2 vyvody [bar]: 100
Pouzitelné mazivo: Olej a tuk do tfidy NLGI 2

Progresivni rozdélovace SSVD (bez davkovacich $roubu):

SSVD6..........345101 SSVD 12........345104  SSVD 18........ 345107
SSVD8..........345102 SSVD 14........345105  SSVD 20........ 345108
SSVD 10........ 345103 SSVD 16........ 345106  SSVD 22........ 345109

Progresivni rozdélovace SSVD-K (bez davkovacich sroubu):
s koli¢kem pro vizualni kontrolu spravnosti funkce
SSVD 6-K...... 345201 SSVD 12-K....345204  SSVD 18-K.... 345207

SSVD 8-K...... 345202 SSVD 14-K....345205  SSVD 20-K.... 345208
SSVD 10-K.... 345203 SSVD 16-K.... 345206  SSVD 22-K.... 345209

Progresivni rozdélovacée SSVD-N (bez davkovacich roubt):
s elektrickym snimanim funkce

SSVD 6-N......345601 SSVD 12-N....345604  SSVD 18-N....345607
SSVD 8-N......345602 SSVD 14-N....345605  SSVD 20-N....345608

A - Vystupni Srouben se zafeznym prstynkem SSV RSV SSVD 10-N...345603  SSVD 16-N...345606  SSVD 22-N.... 345609
Pro trubky ocelové, médéné, plastové a pro hadici KF300
B - Vystupni Sroubeni nastrékové SSV RVM 06 (hladky okraj) Davkovaci §rouby pro SSVD:
Pro hadici KF300 i plastovou trubku PA12HL - 6x1,25 obj R e P T
C - Vystupni Sroubeni nastrckové SSV RV 04 (ryhovany okraj) gislo nazev dévky [cm’]  &roubu [mm]
Pro plastovou trubku PA12HL - 4x1,0 345901  Davkovaci Sroub SSVD 008 0,08 46,7
D - Zaslepovaci zatka M10x1 345002  Davkovaci $roub SSVD 014 014 45,9
345903 Davkovaci Sroub SSVD 020 0,20 447
B 345904  Davkovaci Sroub SSVD 030 0,30 42,7
| ‘AT 345905 Davkovaci Sroub SSVD 040 0,40 40,7
®+‘ ] H H : 345906  Davkovaci Sroub SSVD 060 0,60 36,7
XI ' 66 1 Rozméry rozdélova&t SSVD [mm] 345907 Da'wkovacE ?roub SSVD 080 0,80 32,7
10 9 v;;s(:‘!ﬁ A B C D EF H X 345908 D?vkovaci froub SSVD 100 1,00 28,7
IR 6 700 345909  Davkovaci Sroub SSVD 140 1,40 20,8
- % e ! 8 850 345910  Dévkovaci $roub SSVD 180 1,80 12,8
%, L6 5 10 1000
12 1150 Sada davkovacich Sroubti:
4E*74 3 14 130,0 60,0 27,7 7,6 20,0 400 7,6 150
4{:2 ; :: 1228 345921............ Sada davk. Sroubtl 008-180 -10x2 (od kazdé velikosti 2 ks)
s Prislusenstvi progresivnich rozdélovacéii SSVD:
1128 Zaslepovaci zatka M10x1 ..349101
=) Vystupni Sroubeni SSV RSV 04 (zarezny prstynek)... . 349102
- 1 Vystupni Sroubeni SSV RSV 06 (zarezny prstynek) 349103
© i w Vystupni Sroubeni nastrékové SSV RV 04 (pro plast. trubku)...349104
—— 1 w Vystupni Sroubeni nastr¢kové SSV RVM 06
4’ (pro plast. trubku i KF300 hadiCe).........cccuueeeeiieacciinenenenrecneens 349106
s o PrOPOj VYSIUPH SSV T 06-LL... . evvvooooooeeeooooeeeeeeeoeeeeseereeeeeee 349107
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Popis funkce progresivnich rozdélovaca SSVD

B Mazivo je pod tlakem Gerpadla  FAZE 1:
Bl Mazivo je pod tlakem pistu
[ Mazivo je bez tlaku

-Tlak maziva pusobi
nahore (Cervena Sipka) v
rozdélovaci maziva a
projevi se na pravém
konci fidiciho pistu B a
davkovaciho pistu B.
-Tlak maziva pohybuje z
ddvodu vétsiho priéného
prifezu nejdfive
davkovacim pistem B
(Cerna Sipka) doleva a
dodava mazivo
nachazejici se vlevo od
davkovaciho pistu B k
vystupu 6 (V1).

FAZE 2:

-Doséhne-li davkovaci
pist B své levé koncové
polohy, pohne tlak maziva
fidicim pistem B doleva
(Cerna Sipka) a mazivo
nachazejici se vlevo od
fidiciho pistu B dodate¢né
doda k vystupu 6 (V2).
-Celkové mnozstvi na
vystupu 6 je davka
davkovaciho pistu B a
fidiciho pistu B (V1+V2).

FAZE 3:

-Ve fazi 3 dosahnul Fidici
pist B své levé koncové
polohy.

-Tim otevfe spojovaci
kanal k pravému konci
fidiciho pistu C a
davkovaciho pistu C.
-Tlak maziva pasobi nyni
na pravém konci fidiciho
pistu C a davkovaciho
pistu C.

-Tlak maziva pohybuje z divodu vétSiho pficného prifezu
nejdfive davkovacim pistem C (€erna Sipka) doleva a doda
mazivo, nachazejici se vlevo od fidiciho pistu k vystupu 4 (V1).

FAZE 4:

-Dosahne-li davkovaci
pist C své levé koncové
polohy, pohne tlak maziva
fidicim pistem C doleva
(Gerna Sipka) a mazivo
nachazejici se vlevo od
fidiciho pistu C
dodate¢né doda k
vystupu 4 (V2).
-Celkové mnozstvi na
vystupu 4 je davka
davkovaciho pistu C a

FAZE 5:

-Ve fazi 5 dosahnul fidici
pist B své levé koncové
polohy.

-Tim otevfe spojovaci
kanal k levému konci
fidiciho pistu A a
davkovaciho pistu A.
-Tlak maziva pusobi nyni
na levém konci fidiciho
pistu A a davkovaciho
pistu A.

-Tlak maziva pohybuje z
davodu vétsiho pficného prifezu nejdfive davkovacim pistem A
(Cerna Sipka) doprava a dodava mazivo, nachazejici se vpravo
od davkovaciho pistu k vystupu 2 (V1).

FAZE 6:

-Dosahne-li davkovaci
pist A své pravé koncové
polohy, pohne tlak maziva
fidicim pistem A doprava
(Cerna Sipka) a doda
mazivo nachazejici se
vpravo od Fidiciho pistu C
dodate¢né k vystupu 2
(V2).

-Celkové mnozstvi na
vystupu 2 je davka
davkovaciho pistu A a

FAZE 7:

-Ve fazi 7 dosahnul fidici
pist A své pravé koncové
polohy.

-Tim otevre spojovaci
kanal k levému konci
fidiciho pistu B a
davkovaciho pistu B.
-Tlak maziva pusobi nyni
na levém konci Fidiciho
pistu B a davkovaciho
pistu B.

-Tlak maziva pohybuje z
davodu vétsiho pFiéného prafezu nejdfive davkovacim pistem
B (Cerna Sipka) doprava a dodava mazivo, nachazejici se
vpravo od davkovaciho pistu k vystupu 5 (V1).

FAZE 8:

-Doséhne-li davkovaci
pist B své pravé koncové
polohy, pohne tlak maziva
fidicim pistem B doprava
(Cerna Sipka) a doda
mazivo nachazejici se
vpravo od fidiciho pistu B
dodatecné k vystupu 5
(V2).

-Celkové mnozstvi na
vystupu 5 je davka
davkovaciho pistu B a

fidiciho pistu B (V1+V2).

FAZE 9 az 12:

-V dalsi fazi dodavky se davkovaci a Fidici pisty C pohybuji
zleva doprava (faze 9 a 10) a davkovaci a fidici pisty A zprava
doleva (faze 11 a 12).

-Timto je kompletni obéh maziva ukoncen.

-Pisty se nyni nachazeji ve fazi 1. Postup se opakuje tak
dlouho, dokud je do rozdélovace pfivadéno mazivo.

Sdruzovani davek a hlidani funkce

Pokud se na néktery z vyvodu neinstaluje vystupni Sroubeni
ale zaslepovaci zatka, pfipoji se pfislusna jednotkova davka
maziva k davce vyvodu
nasledujiciho.

Pozor !! Vyvody €. 1 a 2 - tj.
vyvody nejvzdalenéjsi od
vstupu maziva do
rozdélovace - nesméji byt
nikdy zaslepeny, jinak dojde
k zablokovani celého
rozdélovace !!

K pfipojeni pfivodu k
rozdélovaci je mozné pouzit
bézné pfimé nebo Uhlové
Sroubeni nastrékové nebo se
zareznym prstynkem.

Pro vyvody z rozdélovace se musi pouzit vyhradné
originalni vystupni Sroubeni s uzaviracim krouzkem a
zpétnym ventilem !!

Ze zpUsobu prace progresivniho rozdélovace vyplyva, Ze jeho
funkci Ize jednoduchym zplsobem hlidat. Je mozné rozdélovac
osadit kontrolnim kolickem, ktery vizualné signalizuje pohyb
pistku, nebo elektrickym snimacem, ktery reaguje na polohu
pistku.

Priklad zaslepeni vyvodl




