= e e L e e i = i R e A P T St s W4
3 et T e e o e e it Tl e i B e
. s ; 3 s muﬂwww
ww e e T P g Fae e et R s =
Fr o _ .:u-:, mﬂﬂﬁm" - :r-"\l. .

e b - L=
IR el

S s

e e

e




A

=<

ﬁ
ODSTEPNY ZAVOD CEMA é‘ t eCh

HENNLICH INDUSTRIETECHNIK, spol. s r.o.

Centralni mazani retézu zvysuje produktivitu vyrobnich linek
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Treci body retézu:
© Mezivnégjsi a vnitfni sponou.

PFi ruénim mazani nelze zajistit pfesné a pravidelné davkovani maziva do nej-
exponovangéjSich mist. Toto zajiStuje pouze automaticky mazaci systém Lincoln.

Nasazenim centralniho
mazani retézl Lincoln:

Zabranite prostojiim
Prodlouzite zivotnost Vaseho
drahého strojniho zafizeni
Vyloucite vypadky ve vyrobé
Snizite hluénost fetézl
Zvysite bezpec€nost prace
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® Mezi sponou a véleckem.
® Mezi zubem retézového kola, véleckem a vnitini sponou .

Prispéjete k ochrané zivotniho prostredi
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@ Mezi ¢epem a pouzdrem.
Mezi pouzdrem a véleckem.

Snizeni nakladl nasazenim
centralniho mazani:

Na opravy a udrzbu

Na nahradni dily

Na pracovni sily

Na mazivo

ZvySeni vytéznosti vyrobnich linek

MNaklady bez

pouziti centralniho
mazani LINCOLN

Naklady pfri pouziti

centralniho mazani

LINCOLN

presna davka

cilena aplikace

spolehlivy provoz

Navrhneme nejvhodnéjsi systém pro Vasi technologii

Varianta systému

Progresivni systém
QUICKLUB

Jednopotrubni systém
CENTRO-MATIC

Systém s elektromagnetickym
cerpadlem PMA

Mazaci jednotka Cobra

Typicka aplikace

Malé fetézy s nizkou
rychlosti

Skupiny fetézu

Stfedné velké
dopravnikoveé fetézy

Valeckové drahy, stfedni a
tézké dopravni systémy

Média

Olej
i vysokoviskozni

Olej

Nizkoviskoézni
olej

Tuk a olej

Specialni charakteristiky

Roztirani oleje po celé ploSe retézu
Cilené nanaseni kapek oleje do mist tfeni
Cilené nanaseni kapek oleje do mist treni

Davkové mazani pfimo do lozisek
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Progresivni systém QUICKLUB

Plosna aplikace olejui pomoci Stétce

am

Oblast pouziti:

m Pro nizkorychlostni fetézy a pfenos malych sil - napf.

dopravnikové fetézy v dfevarskych zavodech.
Prednosti:

m Jednoduché, nenakladné, nenarocné na udrzbu
m Spolehliva doprava hustych fetézovych olejl

LINCOLN
EWw
QUICKLUB

1 Cerpadlo

2 Pojistovaci ventil

3 Progresivni rozdélovac
4 Mazaci stétce

5 Ridici jednotka

Zpusob prace:

Elektricky pohanéné cerpadlo (1) dodava mazaci olej do
progresivniho rozdélovace (3). Mezi erpadlo (1) a rozdélo-
vac (3) je nainstalovan pojistovaci ventil (2), ktery chrani
¢erpadlo. Mazaci olej je pomoci rozdélovace davkovan a po-
stupné dodavan do mazacich S$tétclt (4). Ty roztiraji olej
primo nafetéz. PoCet Stétcll zavisi na délce a poctu fetéza.

Celkové mnozstvi oleje aplikovaného na fetéz zavisi na
délce pracovniho Casu Cerpadla a Casu prestavky, které
mohou byt nastaveny nafidici jednotce (5).

Pfi pouZiti této metody jsou mazany nejenom kontaktni body
fetézu, ale cely fetéz.
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Cerpadlo
Odlehcovaci ventil
Injektory

(davkovaci prvky)
Bezkontaktni snimac
Ridici jednotka
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Jednopotrubni systém CENTRO-MATIC

Cilené a nastavitelné mnozstvi olejovych kapek

Oblast pouziti:

m Stfedné rychlostni fetézy

m Mazani skupin fetézl s moznosti
spojovani a odpojovani jednotlivych
skupin, napf. pfi vyrobé izolaénich
materiall

Prednosti:

m Cilena aplikace

m [ndividualni nastaveni riznych
davek maziva do jednotlivych maza-
cich bodu

Zpusob prace:

Bezkontaktni snimac (4) prenasi
impulzy od Cepu fetézu nebo od zubu
vratného fetézového kola do fidici
jednotky (5), ktera aktivuje Cerpadlo (1).
Cerpadlo dodava olej pres odleh&ovaci
ventil (2) doinjektoru (3).

Injektory dodavaiji pfesné urcené kapky
oleje na fetéz. Poté, co tlak dale stou-
pne, odlehCovaci ventil se pfestavi, tlak
v hlavni vétvi se snizi a cCerpadlo se
vypne. PruzZiny v injektorech vrati
davkovaci pistky zpét do vychozi
polohy a soucasné se naplni jejich
davkovaci komory novym olejem. Tim
je ukon&en kompletni mazaci cyklus.
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Systém s elektromagnetickym ¢erpadilem PMA
Cilené mazani olejem

1 Zasobnik oleje

2 Magnetické cerpadlo
3 Rozstfikovaci trysky
4 Ovladaci jednotka

5 Bezkontaktni snimac

Oblast pouziti:

m Vhodné pro vysokorychlostni fetézy
m Pro individualni Fetézy, napf.
v automobilovém priimyslu

Prednosti:

m Nizké naklady
m Cilena aplikace malych davek

Zpusob prace:

Mazaci olej proudi ze zasobniku (1)
samospadem k elektromagnetickému
Cerpadlu (2). Jakmile je uréenou casti
fetézu iniciovan bezkontaktni spinad
(5), elektronicka fidici jednotka (4)
aktivuje magnetické cerpadlo, které
dopravi konstantni mnozstvi mazaciho
oleje k rozprasovacim tryskam (3) a ty
rozstfiknou drobné kapky maziva na
fetéz.

Tim, Ze je mazaci cyklus iniciovan
impulzy od bezkontaktniho snimace, je
umoznéno mistné specifické mazani
fetézl. S touto aplikaci jsou mazany
pouze ty body fetézu, které to skute¢né
potrebuji.
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Systém COBRA

Automatické mazani velkych dopravnich retézli za chodu

|

Oblast pouziti:

Prednosti:

o

Valeckoveé drahy, stfedni a tézké dopravni systémy v:

Hornictvi (deskové dopravniky)

Zelezarském a ocelaiském primyslu (dopravni pasy svitk)
Cementarnach (zapadkové dopravniky, odvadéci dopravni
pasy drticu)

Automobilovém primyslu (nekonecné dopravniky,
dopravniky karoserii, napf. v ponofovacich lakovnach)
Cukrovarnickém prdmyslu (dopravniky cukrové fepy)

Davkované aplikace i vysokoviskéznich maziv pomoci
mazacich hlavic na dopravniku - pfimo do lozisek.

Zpusob prace a postup pracovniho
procesu:

Kazdy dopravnik vyZaduje 2 jednotky
COBRA - pro levou a pravou stranu
dopravniku.

Pneumaticka mazaci jednotka
COBRA sestava z hnaciho a mazaci-
ho valce, umisténych spole¢né na
mobilnich sanich

m Hnaci valec (C) se vysune, a uchopi
valecek.

m Sané (F) se pohybuji paralelné
s dopravnikem.

m Mazaci hlava (D) se vysune a doda
davku maziva do mazaci hlavice
dopravniku.

m Mazaci hlava a hnaci valec se
postupné vrati do vychozi pozice.

m Sané provedou zpétny krok do
vychozi pozice.

Veskeré pohyby jsou fizeny pneumati-
ckymi valci pomoci bezkontaktnich
snimacu.

Mazivo do jednotky COBRA je doda-
vano Cerpadlem se zasobnikem nebo
sudovym €erpadlem.

Elektronické Fizeni zajistuje programo-
vatelna logicka jednotka (PLC).

Kromé pneumatické jednotky je k di-
spozici i Cisté mechanicka verze
(COBRA1D).
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