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DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY
MAXIMALNI TLAK - TEPLOTA - RYCHLOST
v max. TEPLOTNi ROZSAH
m/s —40°C +110 °C
2,0* 500 bar *
*Tyto hodnoty jsou maximalni, nesmi nastat sou¢asné
MAXIMALNI TESNICI SPARA F
TLAK bar 500
Profil S mm 55 775 10,5 12,25
MAX. SPARA 0,35 0,5 0,6 0,8

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY

@d, h9
@D, Ho
L, +02 0,0

DRSNOSTI POVRCHU

R, pm R pm
KLUZNE PLOCHY @D, 01-04 4 max.
STATICKE PLOCHY @d, 1,6 max. 10 max.
CELNI PLOCHY L, 3,2 max. 16 max.

ZASTAVBOVA ZKOSENI A POLOMERY [mm]

PROFIL S <775 >775
MIN. ZKOSENI € 6,0 6,0
MAX. POLOMER r, 03 0,5
MAX. VYVRT oH L1x 0,85

Pozndmka:

Tésnéni'v rozmérech L, = 81 je mozné pouzit bez problému i do zastavby
L1 =8,0 mm.
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HYDRAULICKA TESNENI
PISTNIi TESNENI

K714

POPIS

Tésneni K 714 je dvojcinné pistové tésnéeni pro aplikace v
tézké hydraulice obzvlasté ve stavebnich a zemnich strojich.
Kluzny krouzek s vlakny zesileného a tepelné stabilizovaného
termoplastu (PA) umoznuje montdz pres vyvrty. Navzdory jeho
pevnosti je ho vSak mozné jednoduse montovat na jednodilné
pisty, protoze je stupnovité déleny. Konstrukce tésnéni pripousti
velké rozméry spdr a redukuje tim nebezpeci kontaktu pistu se
sténou vdlce. Proto je mozno i v oblastech s vysokym tlakem
pracovat s plastovymi vedenimi jako F 506. K 714 se vyznacuje
také vynikajici statickou tésnosti. Pravouhly predepinaci prvek
z NBR umozni rychlou reakci tésnéni na zmény tlaku a zajisti
vynikajici tésnici viastnosti za vSech provoznich podminek.

Vyhody

- jednoduchd montdz na jednodilné pistové konstrukce
diky stupnovité délenému kluznému krouzku

- vysoce pevny materidl kluzného krouzku umoznuje
montaz pistu pres vyvrty @H

- vynikajici odolnost proti opotiebeni

« kompaktni zdstavbovy prostor

« vynikajici statickd tésnost

MEDIA

Tésnéni K 714 je vhodné pro pouziti v minerdlnich olejich trvale
mezi -40 °C az + 100 °C
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HYDRAULICKA TESNEN(
PISTNi TESNENI HENNucf-
K 714 TESNENI

, % | e oD, d, L, S Cislo formy
| : |I l"'*' 40 29 42 55 7270510
[ HE |2 45 34 42 55 7270610
=" Lél'_L 1 50 34,5 6,3 775 7272310
50 39 42 55 7270810
e T — 55 44 4,2 5,5 7274710
60 49 42 55 7270910
""""""""""""""""" B | 63 475 6,3 775 7272410
63 52 42 55 7271010
65 54 42 55 7271210
70 54,5 6,3 775 7273710
70 59 42 55 7271310
75 54 81 10,5 7273010
75 54 8.1 10,5 7273010
75 59,5 6,3 775 7271410
80 59 81 10,5 7273310
80 64,5 6,3 775 7270010
i 1 85 64 81 10,5 7273110
90 69 81 10,5 7273210
MONTAZ 90 74,5 6.3 775 7271610
95 74 81 10,5 7273510
Typ K 714 Ize pouzit na jednodilné pisty. 95 79,5 6,3 775 7271710
100 79 81 10,5 7273810
PRIKLAD OBJEDNAVKY 100 84,5 6.3 775 7271810
K714 - 80 x 64,5 x 6,3 105 84 81 10,5 7272910
110 89 81 10,5 7273410
115 94 811 10,5 7273910
120 99 81 10,5 7272010
125 104 811 10,5 7272110
125 109,5 63 775 7272810
130 109 811 10,5 7274010
140 19 811 10,5 7272210
150 129 81 10,5 7274110
160 139 8! 10,5 7272510
180 159 811 10,5 7272610
190 169 811 10,5 7274210
200 179 811 10,5 7272710
Rozmérovd fada je neustdle rozsifovdna. 220 199 81 10,5 7274310
Zpgg:fe’zzfor;?mn?:je;';?e Vase rozméry, 250 229 81 10,5 7273610
280 2555 811 12,25 7274410
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DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY
MAXIMALNI TLAK — TEPLOTA — RYCHLOST

v max. TEPLOTNIROZ- | TEPLOTNIiROZ-
SAH SAH
m/s 0°C +60 °C -40 °C +110 °C
0,3 400 bar 315 bar
015 700 bar 500 bar
STATICKY 1200 bar 700 bar

MAXIMALNI TESNICI SPARA F

TLAK bar| 160 | 250 | 400 | 500 | 600 | 700 | 1200
staticky

MAX. SPARA" | mm| 1,0 | 0,8 | 0,5 | 0,4 | 0,3 | 0,25 -

MAX. SPARA2| mm| 10 | 0,8 | 06 | 06 | 06 | 05| 05

1) t=-40 °C az +100 °C - vSeobecna hydraulika

2)t=0"°C az +60 °C - hornickd hydraulika

Uvedené hodnoty F jsou hodnotami maximalnimi! Je tfeba dbat na dodrzeni
souososti a vzit v tvahu také zvétseni priiméru valce viivem tlaku (pruzna
deformace)!

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE ROZMERY

@D, H 10
@d, ho
L, +02 0,0

DRSNOSTI POVRCHU

R, pm R pm
KLUZNE PLOCHY @D, 01-04 4 max
STATICKE PLOCHY @d, 1,6 max 10 max
CELNI PLOCHY L, 3,2 max 16 max

ZASTAVBOVA ZKOSENI A POLOMERY [mm]

SIRKA PROFILU < S 75 10 12,5 15
MIN. ZKOSENI 20°* C 4 5 6,5 8
MIN. ZKOSEN{10°*  C 8 10 13 15
MAX. POLOMER | 04 04 038 038

* Pro montdz je doporucen ptipravek s tikosem 7° - 10° viz kapitola
MONTAZ. Protoze priimér tésnénf zna¢né presahuje primér pistu, je
zadouci, aby montazni tkos ve valci byl pokud mozno co nejdelsi a
nejmirné;jsi.
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HYDRAULICKA TESNENI
PISTNIi TESNENI
K 730

2\

POPiS

Typ K 730 byl zkonstruovan pro nejtézsi namahani jako
dvojcinné pistni tésnéni pro jednodilné pisty. Typ K 730 je
slozen z kluzného krouzku z TPE, vysoce odolného proti
opotfebeni a z valcovitého predpinaciho NBR krouzku.
Oboustranné jsou pfipojeny acetalové opérné krouzky.

Kombinaci tvari a materidll je dosazeno ndsledujicich
pozitivnich vlastnosti:

- dlouhd zZivotnost

- jednodilna pistni konstrukce

- pist pod tlakem je bez lekdze

- dobré premosténi spar

- vynikajici odolnost proti otéru

- necitlivost vici ¢asticim nedcistot

- jednoduchd montaz

- vysokda odolnost proti rdztim

Tato tésnéni jsou koncipovdna hlavné jako tésnéni stojek pfi
hlubinné daini tézbé.

Tésnéni jsou zhotovovana se zvySenym predpétim, a proto
jsou vhodna pro nizké rychlosti.

MEDIA

Tato tésnéni jsou vhodna pro kapaliny na bazi minerdlnich
oleju trvale od -40 °C do +100 °C. Pro vodu a kapaliny HFA
a HFB je pfipustny teplotni rozsah od 0 °C do +60 °C.

POZNAMKA

U nékterych velikosti maji opérné krouzky odlisny tvar nez je
na obrdzku, napf. prifez tvaru L.
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HYDRAULICKA TESNEN(
PiISTNi TESNENI HENRLICH
K730 TESNENI

L F2 __C. oD, @d, L, S Cislo formy
P \‘ 50 38 1,5 6,0 2335410
J 60 44 20,5 8,0 2356710
max. 20 63 50 14,5 6,5 2231210
75 55 23,0 10,0 2346420
80 66 17,0 7,0 2330310
90 75 13,5 7,5 2331310
I @D 90 76 16,0 7,0 2364810
100 82 225 9,0 2331410
100 85 13,5 75 2335010
100 86 225 7,0 2359710
MONTAZ 105 80 225 12,5 2346710
Pfed montazi tésnéni se ujistéte, Zze na pistu a v drazce nejsou necistoty a 105 L 16,5 70 2348210
ostré hrany! K montazi nesmi byt pouzivano naradi's ostrymi hranami, které 10 95 16,0 75 2331610
by mohly tésnéni pfi montazi poskodit! 10 95 18,0 75 2331640
Nejprve namontujte pryzovy predpinaci krouzek a usadte v drézce tak, aby s 90 21,0 12,5 2329110
po obou strandch z(istala stejna viile. Jako dal$i namontujte opérny krouzek, 15 97 22,5 9.0 235610
ktery je ve sméru montdze za tésnicim TPE krouzkem. Pak namontujte TPE 15 97 30,0 9,0 2328910
krogielf a poté druhy opémy krouzek. Jednotlivé dily musi byt usazeny ve 15 100 16,0 75 2329210
sprawnépoloze. 120 105 16,0 10,0 2337410
ProtozZe prdmeér tésnéni znacné presahuje primeér pistu, je potfebné, aby
montazni tkos v trubce (ve valci) byl pokud mozno co nejdelSi a nejmirnéjsi. 125 10 15,8 75 2331510
Zkontrolujte, zda vSechny hrany ve Valci jsou odjehleny a pfechody mezi 130 105 30,0 12,5 2356610
mvontéinfm,i Vu,kosy a valcovymi plochavrni/hlaadc? zavoblven,y. N 130 13 20,5 85 2356610
T 35 | f0 | 00 125 | saee
je tfeba namazat také vnitfni plochu valce. 135 18 20,5 85 2348110
135 120 16,0 75 2334010
:W?mé"? g oo Kok S 140 123 16,0 8,5 2357910
coutkem musi zistat suché, bez montgznbo il Mo | 125 | 160 | 75 2329410
Pro mont&z osazeného pistu do valce je tfeba od Sitky drazky L, =16 mm a 150 130 16,0 10,0 2339010
vice pouzit montdzni pouzdro s Uhlem Ukosu mezi 7° az 10° (doporucujeme 150 133 20,0 8,5 2360510
i A UL e i
nMa(fneta'inl' pot?zdro by méIF()) byt vyrobeno z vhodného p?astu (jako .POM nebo 155 135 20,0 10,0 2356210
PA). Miize byt jednodiiné nebo délené. 160 135 25,0 12,5 2326940
V piipadé mechanizované nebo automatizované montaze, pfi které dochazi 160 143 20,0 8,5 2365510
k otdceni pistu, nesmi byt prekro¢ena obvodova rychlost 01 m/s. 160 145 16,0 75 2331910
165 145 20,0 10,0 2348910
165 145 25,4 10,0 2329010
165 150 16,0 75 2332010
170 145 25,0 12,5 2345510
170 150 16,0 10,0 2331110
170 150 20,0 10,0 2331130
175 155 16,0 10,0 2335110
175 155 20,0 10,0 2335130
180 160 16,0 10,0 2328510
180 160 18,0 10,0 2328520
180 163 20,0 8,5 2365210
PRIKLAD OBJEDNAVKY 185 165 16,0 10,0 2328410
K 730 — 80 x 66 x 17 185 165 20,0 10,0 2364010
. . vy 190 160 30,0 15,0 2338610
Sortiment forem se stale rozsifuje. Pokud zde
nenajdete Vase rozmeéry, zaslete, prosim, dotaz. 190 170 16,0 10,0 2332210
195 175 16,0 10,0 2334710
200 175 28,0 12,5 2334320
200 180 16,0 10,0 2329310
200 180 20,0 10,0 2348810
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HYDRAULICKA TESNENI
PISTNIi TESNENI

K730

oD, od, L, S Cislo formy
200 183 20,0 8,5 2365010
210 190 16,0 10,0 2332410
210 190 20,0 10,0 2364710
215 195 16,0 10,0 2332510
215 195 20,0 10,0 234510
220 195 16,0 12,5 2345810
220 195 22,0 12,5 2333920
220 135 25,0 1235 2333910
220 200 20,5 10,0 2356510
224 204 20,5 10,0 2348510
225 205 16,0 10,0 2332610
225 205 20,0 10,0 2346810
225 205 25,0 10,0 2332620
230 205 25,0 12,5 2360720
230 210 16,0 10,0 2332710
230 210 20,0 10,0 2344510
235 210 30,0 12,5 2338710
240 215 25,0 12,5 2333010
240 220 25,0 10,0 2364310
245 220 25,0 12,5 2328810
250 225 25,0 12,5 2348310
250 225 33,0 1235 2348330
255 230 25,0 12,5 2348320
260 230 30,0 15,0 2347810
260 235 35,0 12,5 2347930
260 235 25,0 12,5 2347910
270 245 24,0 1235 2363210
275 250 25,0 12,5 2362210
280 255 25,0 12,5 2333510
280 255 SSi0) 12,5 2333520
285 260 25,0 12,5 2362410
290 265 27,0 12,5 2364410
300 275 25,0 12,5 2333610
305 280 25,0 12,5 2333630
310 285 25,0 12,5 2333710
320 290 30,0 15,0 2348010
330 305 25,0 12,5 2341610
340 310 30,0 15,0 2366010
340 310 32,0 15,0 2390910
345 315 30,0 15,0 2363610
350 320 30,0 15,0 2345410
360 330 30,0 15,0 2345430
360 330 31,5 15,0 2365410
360 330 41,5 15,0 2365420
370 340 30,0 15,0 2362710
380 350 32,0 15,0 236210
390 360 32,0 15,0 2362120
400 370 32,0 15,0 2359810
410 380 32,0 15,0 2359820
420 390 32,0 15,0 2366410
440 410 32,0 15,0 2365910
450 410 32,0 20,0 2390510
480 440 32,0 20,0 2391010
500 470 32,0 15,0 2369410
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