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Kruhové vedeni

Koncova deska

Maznice

Koncové tésnéni

Konstrukce R Guide modelu HCR

Kolejnice

Kuli¢ka

Kulicky se odvaluji ve ctyrech fadach presné brousené vodici drahy na kolejnici a voziku a v koncové desticce

voziku se vraci zpét.

Tento R Guide je koncepcné novy vyrobek, ktery umoznuje velice presny pohyb po kruhovém oblouku, jeho
konstrukce je v podstaté stejna jako u ctyiradého rovhnomérné zatézovaného typu LM Guide modelu HSR, ktery

se jiz osvédcil.

@ Vétsi konstrukéni moznosti

Po téze kolejnici se mlze individudlné pohybovat nékolik
vozikl. Usporadate-li voziky do mist pusobeni sil, dosahnete
ucinného konstruk¢niho feseni.

@ Zkracena doba montaze

Tento model, ktery nemé zadnou vili, umozniuje velice presny
pohyb po kruznici na rozdil od kluznych vodi¢ nebo kladicek
pojizdécich po vedeni. Model snadno sestavite pouhym
pfiSroubovénim kolejnice a vozika.

®Umoznuje pohyb po kruznici o
prumeéru 5 m nebo vetsi

Umoznuje pohyb po prdméru 5m nebo vétsim kruhu, coz je s

naklapécimi lozisky nemozné.

Pti pouziti tohoto modelu je kromé toho snadné sestavit,

rozebrat a znovu sestavit zafizeni, které se po kruhu pohybuje.

O®Muize byt zatéZzovan ve vsech
smérech

Tento model je mozné zatézovat ve viech smérech, protoze

jeho konstrukce je v podstaté stejna jako u modelu HSR.
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Hlavni rysy HCR

Model HCR - Prehled produktu

Ze vsech ctyrech hlavnich smért zatizitelny vozik kruhového vedeni HCR zarucuje velice pfesny pohyb bez bo¢ni

vule po kruznici. Jsou-li voziky rozmistény v zatézovacich bodech, umoziuje velice efektivni design a snadno

docilite pohybu po velkém kruhu.

[ Hlavni pouziti |Velka oto¢na zakladna / kyvadlové vozidlo pro zeleznici / pantograf / Fidici jednotka / opticky
méfici pristroj / pfistroj na brouseni naradi / rentgenovy pristroj / CT skener / Iékafsky pfristroj /
divadelni to¢na / vicepatrové garaze / zabavné pfistroje / otocny stiil / vyména nastroje

Pfiruba voziku ma otvory se ®HCR 12A @®HCR 35A
MOd el H C R zavitem. ®HCR 15A O®HCR 45A
O®HCR 25A @HCR 65A
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Hlavni rysy HCR
Model HCR - Piehled produktu

*1: Tabulka rozméra

OJmenovité zatizeni ve vSech smérech modeluHCR

Model HCR
o v . vy . v ve v v esp s . ery s = stranky 9-10
Model HCR miize byt zatéZzovan ve vSech ¢tyfech smérech: v radialnim, protiradialnim a

v bo¢nich smérech.

Zéakladni jmenovitd zatizeni ve ¢tyfech smérech jsou stejnd (smér radidlni, protiradidlni a bo¢ni sméry) a
jejich skute¢né hodnoty jsou uvedeny v tabulce rozmérd *' modelu HCR.

Protiradialni smér Radialni smér

SRy

Boc¢ni smér Boc¢ni smér

o Ekvivalentni zatizeni

Je-li vozik modelu HCR zatiZzen soucasné ve vsech smérech, ziskame ekvivalentni zatizeni
Z nize uvedené rovnice.

Pe=PRr(PL) + Pt

kde
Pe :Ekvivalentni zatizeni (N) Pr :Radidlni zatizeni (N)
« Radialni smér PL :Protiradialni zatizeni (N)
« Protiradialni smér Pt :Bocni zatizeni (N)
« Bocni smér
TR -
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*1: Zakladni dynamické
jmenovité zatizeni (C)

Vztahuje se k zatizeni s
konstantni hodnotou a
smérem, pii kterém
jmenovita zivotnost (L)
skupiny identickych jednotek
pracujicich nezavisle je L=50
km.

O Provozni zivotnost

Provozni zivotnost linearniho vedeni je riizna i za stejnych provoznich podminek. Jako

referencni hodnotu k ziskani provozni Zivotnosti linearniho vedeni je proto nutné pouzit

jmenovitou zZivotnost definovanou nize.

@® Jmenovita zivotnost
Jmenovitd zZivotnost (L) znamend celkovou
dopravni vzdalenost, kterou mize dosahnout
90% skupin jednotek téhoz modelu do prvnich
znamek unavy materidlu (odlupovani Supin z
kovového povrchu) po individuadlnim chodu za
stejnych podminek.

@ Provozni zivotnost

Jakmile jsme zjistili jmenovitou zZivotnost (L),
muzeme z rovnice napravo vypocitat provozni
zivotnost za pfedpokladu konstantni délky
zdvihu a poctu cykl.

M fu: Koeficient tvrdosti

Abychom zarucili dosazeni optimalniho dovoleného zatizeni vedeni, musi byt tvrdost
vodici drahy mezi 58 a 64 HRC.

hodnoty se proto musi nésobit prislusnymi koeficienty tvrdosti (f).

Protoze ma kolejnice dostatecnou tvrdost, je obvykle hodnota fi pro linearni vedeni 1,0
- pokud neni uvedeno jinak.

Obr.1 1,0
0,9

0,8 \
07—
0,6 \
0,5
0,4
0,3
0,2
0,1

Koeficient tvrdosti fn

\

60 50 40 30 20 10
Tvrdost vodici drahy (HRC)

M fc: Kontaktni koeficient

Pouzije-li se vice vozikii které se vzdjemné tésné dotykaji, je obtizné - kvili
momentovému zatizeni a piesnosti montdze povrchii -dosdhnout rovnomémé
rozlozeného zatizeni. Pouzijete-li vice vozikii, které se vzdjemné tésné dotykaji,
nésobte zakladni jmenovité zatizeni (C nebo Co) prislusnym kontaktnim faktorem
uvedenym v Tabulce 1.

Pozndmka: Ocekavate-li u velkjch strojii nerovnomémé rozlozeni zatizeni, rozvazte poufiti

kontaktniho faktoru z Tabulky 1.

Tabulka 1 Kontaktni koeficient (fc)

L fefefe €
= ( fu " Pe ) X 50
L :Jmenovitd Zivotnost (km)
C  :Zakladni dynamické jmenovité zatizeni " (N)
Pc  :Vypoctené zatizeni (N)
fi :Koeficient tvrdosti (viz Obr. 1)
fr :Teplotni koeficient (viz Obr. 2)
fc  :Kontaktni koeficient (viz Tabulka 1)
fw :ZdtéZovy koeficient (viz Tabulka 2)
L L X10¢
"T 2X 25X ni X60
Lh  :Provozni Zivotnost (h)
& :Délka zdvihu (mm)
m  :Pocet cykld za minutu (min)

M fr: Teplotni koeficient
Jelikoz je provozni teplota pro linedri vedeni obvykle nizsi nebo rovna 80°C, je
hodnota frrovna 1,0.

Obr. 2
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M fw: Zatézovy koeficient

Pistové stroje maji obecné sklon vytvaret pii provozu vibrace nebo razy. Urit presné
viechny vibrace vznikajici pfi provozu za vysoké rychlosti a razy pfi kazdém spusténi a
zastaveni stroje je velice obtizné. Proto v pfipadé, kdy se predpoklada vyznamny vliv
rychlosti a vibraci, délte zakladni jmenovité dynamické zatizeni (C) zatéZovym
faktorem vybranym z Tabulky 2, ktera obsahuje empiricky ziskana data.

Tabulka 2 Zatézovy koeficient (fw)

Pocet vozikii pouzitych v tésném kontaktu | Kontaktni koeficient fc
2 0,81
3 0,72
4 0,66
5 0,61
6 nebo vice 0,6
Normalni pouziti 1

Vibrace/razy Rychlost (V) fw
(o .| Velmi pomala .

Bez razli a vibraci V=0,25m/s 1 azi1,2
, Pomala .

Slabé 0,25<V=1m/s 1,2az1,5
L Stiedni 5

Stredni 1<V=2m/s 1,5az2

it Rychla .

Silné V>2m/s 2 az3,5
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Hlavni rysy HCR
Model HCR - Piehled produktu

*1: Pfredpéti
v v r
P red pet| Piedpéti je vnitini zatizeni
predem aplikované na valivé
. oy . e , A Y . . . v - , segmenty (kulicky) voziku,
Protoze radialni viile voziku silné ovliviiuje pfesnost chodu, uzite¢né zatizeni a tuhost aby se zvyiila jeho tuhost.
o clayitd H A N a7 H Vile vSech modell jednotek
vedeni, je diilezité zvolit vhodné predpéti podle aplikace. HCR je pred dodnim
vy oy . . . . . L sefizena na zadanou
Obecné feceno, bereme-li v ivahu mozné vibrace a rdzy generované cyklickym pohybem, pak volba hodnotu, Predpéti proto neni

negativni vile (tj. aplikuje se predpéti’’) pfiznivé ovliviiuje dobu Zivotnosti a pfesnost. nutné nastavovat.

Radialni viile

Jednotka: pm

Oznacujici symbol Normalni Lehké predpéti
Velikost Ciselny symbol C1

12 — 3az+3 - 6az— 2

15 — 4az+2 —-12az- 4

25 — 6az+3 —-16az—- 6

35 — 8az+4 —22az- 8

45 —-10az+5 -25az-10

65 —-14az+7 -32az-14

TR
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*1: Prbézna rovnobéznost

Udava chybu rovnobéznosti O TFI’da pFesnosti

mezi vozikem a zékladni
rovinou kolejnice, kdyz se

vozik pohybuje po celé délce Pfesnost modelu HCR je specifikovana prostiednictvim priibézné rovnobéznosti ('),

z‘r)l'sg';:n ‘:Ef&::ﬁ;‘? rozmérové tolerance vysky a 3irky a rozdilu vysky a sirky paru (> "3) p¥i pouziti dvou

zéKladni roving. nebo vice vozikl na jedné kolejnici nebo kdyz jsou dvé nebo vice kolejnic namontovany
na tutéz rovinu.

*2: Vyskovy rozdil M

Oznatuje rozdil mezi Modely HCR jsou podle ¢isla modelu zafazeny do T

minimalni a maximalni vr s Loy .. Y ry
hodnotou vyky (M) viech tfidy Normalni a Viysoké presnosti, jak vidite z nize

vozikl pouzitych v kombinaci uvedené tabu|ky.
na téze roviné.

*3: Sitkovy rozdil W2

Oznacuje rozdil mezi
minimalni a maximalni

hodnotou sitky (W2) mezi
viemi voziky, pfipevnénymi

na jedné kolejnici v

kombinaci, a kolejnici.

Jednotka: mm

Norma presnosti Normalni presnost Vysoka presnost
Velikost
Polozka (bez symbolu) H

- Rozmérova tolerance vysky M +0,2 +0,2
15 Vyskovy rozdil M 0,05 0,03
25 o vy s

Priibézna rovnobéznost povrchu N .
35 @ proti povrchu M AC (viz nize uvedena tabulka)

Rozmérova tolerance vysky M +0,2 +0,2
45 Vyskovy rozdil M 0,06 0,04
65 o vy s

Priibézna rovnobéznost povrchu N .

Frvaid] iy AC (viz nize uvedena tabulka)

Délka kolejnice a pribézna rovnobéznost modelu HCR

100 P
Normalni presnost
2 a0 — |
c L—]
3 —
2 _ T60
cE
> 3 | —H
25 |40 E— e R
,g < g
3 20
=
= 0
1000 2000
Délka kolejnice (mm)
—
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Hlavni rysy HCR
Model HCR - Piehled produktu

o Vyska dosedaci plochy montazni zakladny a polomér zaobleni

Montazni zakladna pro kolejnici a vozik ma obvykle zakladni rovinu na bo¢ni sténé
dosedaci roviny zakladny, coZ umozinuje snadnou montaz a velice pfesné umisténi.

Hrana montéazni dosedaci plochy musi byt opracovéna tak, aby v ni bylo osazeni nebo byt obrobena tak,
aby byla mensi nez polomér zaobleni “r”, aby se zabrénilo kolizi se srazenou hranou kolejnice nebo

voziku.
o
H2
i
Dosedaci plocha kolejnice Dosedaci plocha voziku
Jednotka: mm
Polomér zaobleni Polomér zaobleni | Vyska dosedaci plochy | Maximalni vyska dosedaci
Velikost kolejnice voziku kolejnice plochy voziku
r1 (max) r2 (max) Hi H2 E
12 0,8 0,5 2,6 6 31
15 0,5 0,5 3 4 35
25 1 1 5 5 55
35 1 1 6 7.5
45 1 1 8 10
65 1,5 1,5 10 10 14
w 8
V/AM HENNLICH -
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Kruhové vedeni - model HCR

Tabulka rozméri modelu HCR

Cislo modelu B Pocet vozik(i pouzitych na téze kolejnici Bl Symbol tésnéni (viz strana 12) B Stfedovy Ghel segmentu
Polomér kolejnice (v mm)

Wi
Vnéjsi rozméry Rozméry voziku
Vel Vyska | Sitka | Délka
Maznice
M w L B C S L1 T T E
HCR 12A+60/100R 18 39 44,6 32 18 M 4 30,5 4,5 5 3,5 PB1021B
HCR 15A+60/150R 56,2 24
HCR 15A+60/300R 24 47 56,4 38 28 M 5 38,8 10,3 11 5,5 PB1021B
HCR 15A+60/400R 56,5 28
HCR 25A+60/500R
HCR 25A+60/750R 36 70 83 57 45 M 8 59,5 14,9 16 12 B-M6F
HCR 25A+60/1000R
HCR 35A+60/600R 109,2
LLEEL UL 48 100 1093 82 58 M10 80,4 19,9 21 12 B-M6F
HCR 35A+60/1000R 109,3
HCR 35A+60/1300R 109,3
HCR 45A+60/800R 138,7
HCR 454+60/1000R 60 120 1388 100 70 M12 98 23,9 25 16 B-PT1/8
HCR 45A+60/1200R 138,8
HCR 45A+60/1600R 138,9
HCR 65A+60/1000R 197,8
HCR 65A+60/1500R 197,9
HCR65A+45/2000R| 90 170 197,9 142 106 M16 | 147 349 37 16 B-PT1/8
HCR 65A+45/2500R 197,9
HCR 65A+30/3000R 197,9
BPriklad objednaciho cisla HCR25A 2 UU +60/1000R
modelu -
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d: ¢ prichozi diry D: ¢ osazeni diry

h: hloubka osazeni ) O
o0 — .
—
(V) /@ 2 L)
— 4 C
— (n-1) x 62
0
S
%’\
Lo
Ma
(E) L
(L)
# TTT TTT
‘ A< B HHERHE ‘
N“L)j',l‘l = = = - = = = :‘:;1(
Jednotka: mm
Rozméry kolejnice Zéklaigiijirzs?ovité Pripustny staticky moment kNm*
Sitka Vyika C Co Ma Ms Mc
R Ro Ri Lo V] Wi | Wa | Mi |[dixdaxh| nm 6° | 61° | 62° kN kN 1 vozik | 2 voziky | 1 vozik | 2 voziky 1 vozik
100 | 106 94 100 | 13,4 12 |13,5] 11 | 3,5%x6X5 31607 |23 4,7 8,53/0,0409| 0,228 |0,0409| 0,228 |0,0445
150 | 157,5| 142,5| 150 | 20,1 3 7 |23 6,66/ 10,8
300 | 307,5| 292,5| 300 | 40 15 |16 15 [45%75%53| 5 | 60 |6 |12 8,33| 13,5 |0,0805| 0,457 [0,0805| 0,457 |0,0844
400 | 407,5| 392,5| 400 | 54 7 3 9 8,33 13,5
500 | 511,5| 488,55/ 500 | 67 9 2
750 | 761,5| 738,5| 750 | 100 23 123,522 | 7x11x9 | 12 | 60 |25 | 5 199 | 344 (0,307 | 1,71 |0,307 | 1,71 |0,344
1000 [1011,5| 988,5| 1000 | 134 15 2 |40
600 | 617 583 600 | 80 7 3 9
800 | 817 783 800 | 107 11 25| 55
34 |33 29 | 9x14x12 60 373 | 61,1 |0,782 | 393 |0,782 | 3,93 |0,905
1000 (1017 983 | 1000 | 134 12 25| 5
1300 (1317 |1283 | 1300 | 174 17 2 3,5
800 | 822,5| 777,5| 800 | 107 8 2 8
1000 [1022,5| 977,5| 1000 | 134 10 3 6
45 (37,5| 38 |14x20x17 60 60 95,6 |1,42 792 (1,42 792 (1,83
1200 |1222,5/1177,5| 1200 | 161 12 25| 5
1600 [1622,5(1577,5| 1600 | 214 15 2 4
1000 |1031,5| 968,5| 1000 | 134 8 | 60 |2 8
1500 [1531,5(1468,5| 1500 | 201 10 | 60 | 3 6
2000 |2031,5/1968,5| 1531 | 152 63 |53,5| 53 |18x26%x22| 12 | 45 |05 | 4 |14 215 245 132 245 (13,2 3,2
2500 |2531,5(2468,5| 1913 | 190 13 145 (15| 35
3000 [3031,5/2968,5| 1553 | 102 10 130 |15] 3

A
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K dostani jsou i kolejnice s jinym polomérem, nez jsou poloméry uvedené vyse v tabulce. Podrobnosti se dozvite od THK.
Kontaktujte nas.
Stfedové uhly segmentt v tabulce jsou maximalnimi vyrabénymi thly. Chcete-li ziskat vétsi Ghly nez tyto, museji se kolejnice
dodatecné spojit. Podrobnosti se dozvite od THK. Kontaktujte nés.

Povoleny staticky moment *:

HENNLICH -
ZIJEME TECHNIKOU

1 vozik: hodnota povoleného statického momentu s 1 vozikem

2 voziky: hodnota povoleného statického momentu se 2 voziky.
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VOLITELNE PRISLUSENSTVI K HCR

Doplnkové prislusenstvi

K modelu HCR je k dispozici tésnéni pro narocné podminky. Vyberte si je podle pouziti a mista instalace.

Dostanou-li se do voziku necistoty, zpilisobi nadmérné opotiebeni nebo zkraceni provozni Zivotnosti, a proto je nutné vneseni
necistot do systému zabranit. Predpokladate-li, Ze by k priniku necistot mohlo dojit, je diileZité vybrat icinné tésnici zafizeni
nebo protiprachové vybaveni, které odpovida atmosférickym podminkam.

n C-zatky urc¢ené na montazni otvory kolejnice

Dvojité tésnéni

Mezidesticka

n Koncové tésnéni

B Kovovy stirak

E Bocni tésnéni

+ THK

HENNLICH - 0.z. LIN-TECH HENNLICH s.r.0. Telefon: +420 416 711 333 www.hennlich.cz/lin-tech
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DOPLNKOVE PRISLUSENSTVi

Doplikové prislusenstvi

( az Bl Tésnéni a stirak ) Koncové tésnéni n

Pouziva se v prasnych mistech.

K dispozici jsou koncova tésnéni velice odolna proti opotiebeni,
vyrobena ze specidlni pryskyficné pryze, a bocni tésnéni zvysujici
ucinek ochrany proti prachu.

Pokud pozadujete protiprachové pislusenstvi, specifikujte je pfislusnym Koncové tésnéni
symbolem uvedenym v tabulce 2. Cisla podporovanych modeld k
protiprachovému pfislusenstvi a celkovou délku voziku s pfipojenym
protiprachovym pfislusenstvim (rozmér L) najdete v tabulce 3.

Hodnota odporu tésnéni  Tabulka 1 Maximalni odpor tésnéni Jednotka: N ‘ :\
Prislusnou maximalni Velikost Hodnota odporu tésnéni \ \
hodnotu odporu tésnéni 12 1,2 | \
na voziku, je-li na tésnéni 15 2,0 ,
pouzito mazivo, najdete v 25 39
tabulce 1. 35 11,8
45 19,6
= 243 Bocni tésnéni n

Tabulka 2 Symboly tésnéni k modelu HCR

Pouzivd se v mistech, kde by prach mohl

Eymbol R s vniknout do voziku z bo¢niho nebo
w skoncovymtésnénim spodniho povrchu, jako je tomu v pfipadé
55 5 koncovym tésnénim + bocnim tésnénim vertikalni, horizontalni a obracené
DD S dvojitym tésnénim + boc¢nim tésnénim montaze.
77 S koncovym tésnénim + bo¢nim tésnénim + kovovym stirakem
KK S dvojitym tésnénim + boc¢nim tésnénim + kovovym stirdkem
LL S tésnénim s malym odporem
RR S LL tésnénim + bo¢nim tésnénim
Tabulka 3 Celkova délka voziku (rozmér L) modelu HCR s pfipevnénym tésnénim Jednotka: mm
Velikost uu SS DD Y24 KK LL RR
12A+60/ 100R 44,6 — — — — — — D
Boc¢ni tésnén
15A+60/ 150R 56,2 56,2 61,8 57,8 63 56,2 56,2
15A+60/ 300R 56,4 56,4 62 58 63,2 56,4 56,4
15A+60/ 400R 56,5 56,5 62,1 58,1 63,3 56,5 56,5
25A+60/ 500R 83 83 90,6 86,6 94,2 83 83
25A+60/ 750R 83 83 90,6 86,6 94,2 83 83 Kovovy stirak B
25A+60/1000R 83 83 90,6 86,6 94,2 83 83

Pouziva se v mistech, kde se mohou na
kolejnici prilepit okuje ze svarovani.

35A+60/ 600R 109,2 109,2 116,7 112,7 120,3 109,2 109,2
35A+60/ 800R 109,3 109,3 116,8 112,8 120,4 109,3 109,3
35A+60/1000R 109,3 109,3 116,8 112,8 1204 109,3 109,3

35A+60/1300R 109,3 109,3 116,8 112,8 120,4 109,3 109,3 Kovovy Skrabak
45A+60/ 800R 1387 | 1387 | 1459 | 1439 | 151,1 1387 | 1387

45A+60/1000R 1388 | 1388 | 146 144 1512 | 1388 | 1388

45A+60/1200R 1388 | 1388 | 146 144 1512 | 1388 | 1388 4\,

\

45A+60/1600R 138,9 138,9 146,1 1441 151,3 138,9 138,9

65A+60/1000R 197,8 197,8 204,7 202,7 209,9 197,8 197,8 \\
65A+60/1500R 197,9 197,9 204,8 202,8 210 197,9 197,9 \
65A+60/2000R 197,9 197,9 204,8 202,8 210 197,9 197,9
65A+60/2500R 197,9 197,9 204,9 202,9 210,1 197,9 197,9
65A+60/3000R 197,9 197,9 204,9 202,9 210,1 197,9 197,9

n_n

Pozndmka: "-" znamena Neni k dispozici.
Pouzitelnost DD, ZZ a KK zavisi na poloméru kolejnice. Podrobnosti se dozvite od THK.

-

Kontaktujte nas. . .
Vhodna C-zatka
( C-zatky uréené na montazni otvory kolejnice ) Zabranuje napadani pilin do montéznich

otvoru kolejnice.
Pokud je néktery z montaznich otvorid kolejnice kruhového vedeni
zaplnén pilinami nebo necistotami, mohou se tyto cizorodé latky
dostat do vnitiku voziku. Tomu zabranite pokrytim vSéech montaznich

otvori kolejnice specialnimi zatkami, takZe vrcholy montaznich otvort D
jsou ve stejné urovni jako horni plocha kolejnice.

I
C-zatky uré.en.é na montazni Velikost |G- modelu] Pouzity | Hlavnirozméry (mm) ! H
otvory kolejnice jsou ze C-zétky | 3roub D H |
specidlni syntetické pryskyfice s 12 c3 M 3 6,3 1,2 ‘
vysokou odolnosti vici olejiim a 15 Cc4 M 4 78 1,0
opotrebeni a jsou velice 25 C6 M 6 114 2,7
trvanlivé. Pfi podani objednavky 35 cs M 8 14,4 3,7
uvedte pozadovany typ zatky 45 c12 M12 20,5 4,7
spolu s jejim ¢islem uvedenym 65 C16 M16 26,5 5.7
v tabulce napravo.
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Straight-Curved Guide
(Primé a krivkové vedeni)

Kolejnice

Koncova deska

Tésnéni

Kuli¢ka

SS—
~—= /
% 66 6 [ 6 o6 o6
Zaktivena kolejnice [ Pfima kolejnice i
Spojovaci kolejnice

Obr. 1 Konstrukce HMG

Straight-Curved Guide HMG je nové piimé a kfivkové vedeni, které kombinovanim technologii vedeni HSR a
vedeni HCR umoziiuje stejnym typim vozikii pohybovat se kontinualné po pfimych a zaktivenych kolejnicich.
Radikalné se snizily naklady, protoze se zlepsila efektivita prace pfi montazi, na pfepravnich trasach,
kontrolniho zafizeni a zjednodusila se konstrukce eliminaci zvedani stolu.

@ Individualni konstrukéni moznosti

Je mozna jakdkoliv kombinace pfimych a zaktivenych tvart.

Jelikoz voziky mohou hladce pfechazet mezi pfimymi a zkifivenymi ¢astmi, mazete spojit rGzné kombinace pfimych a zakfivenych
kolejnic do rdznych tvar(, jako je tvar O, U, L a S. HMG navic umoznuje pfipevnéni velké desky a prevazeni tézkych objektl
kombinaci nékolika vozikl na 2 nebo vice kolejnicich. Tim je dosazeno mnozstvi kombinacnich moznosti.

Sl

Obr. 2 Priklady spojeni kolejnic do riiznych tvara

o THK
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® Zkracena doba prepravy

Pouziti HMG jednotek v okruznim systému umozriuje - na rozdil od kyvadlové metody - vloZit zpracovdvanou soucdst, zatimco se jiné
zpracovavané soucasti kontroluji nebo montuji, a tim se vyznamné zmen3uje doba cyklu. Zvysenim poctu desek je mozné dobu

cyklu zkratit jesté vice.

Vyndéni zpracovavaného kusu
Posun zpracovavaného kusu

Vlozeni zpracovavaného kusu I:>
Vyndani zpracovavaného kusu <:I

Névrat zpracovavaného kusu

Operace

Operace

=il —

VlozZeni zpracovavaného kusu — posun — operace
— navrat — vlozeni zpracovavaného kusu ...

Vlozeni
zpracovavaného
kusu

Operace Operace

Kyvadlova metoda Obéhova metoda

Obr. 3 Zmenseni doby cyklu

@ Snizeni naklad zjednodusenim mechanismu
Kombinace pfimych a zakfivenych kolejnic eliminuje zdvihaci zafizeni a oto¢né stoly, které se v pfepravnich a vyrobnich linkach
konven¢né pouzivaji ke zméné sméru. Pouziti HMG proto zjednodusuje mechanismus a eliminuje velké mnozstvi ¢asti, coz vede ke

snizeni ndkladG. Pfi ndvrhu mazete navic snizit i hodiny lidské prace.

1 ¢ )
_ il

‘ 4 \

\ //

8 ] (1) ,
o R P miml=S

Otocny stl Otocny stll neni zapotiebi

Konvenéni metoda S pouzitim HMG

Obr. 4
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Hlavni rysy HGM

Model HGM - Prehled produktu

Tento model umoziuje libovolnou kombinaci pfimych a zakfivenych tvarti, protoze ma specialni konstrukci, ktera
vozikiim dovoluje pohybovat se plynule po rovnych a zak¥fivenych kolejnicich.
Montazni linka / pfepravni linka / kontrolni stroje / velka otoéna zakladna / zabavni stroje

Pfiruba voziku ma otvory se zavitem. Tento @uMG 15 OHMG 45
M Od el H M model se muze pfipevnit shora a zespodu. OHMG 25 ®HMG 65

@®HMG 35
ﬂ

o THK

A
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Hlavni rysy HGM
Model HGM - Piehled produktu

*1: Tabulka rozméra

OJmenovité zatizeni ve vSech smérech modslu HGM

Model HMG
— stranky 21-22
Model HGM miize byt zatéZovan ve véech Protiradialni smér Radialni smér ’

ctyfech smérech: v radialnim,
protiradialnim a v bo¢nich smérech.

Zéakladni jmenovitd zatizeni ve Ctyfech smérech |
jsou stejnd (smér radialni, protiradialni a bo¢ni # }}
sméry) a jejich skute¢né hodnoty jsou uvedeny v ‘

tabulce rozmér( *' modelu HGM. Pr

Bocni smér Bocni smér

o Ekvivalentni zatizeni

Je-li vozik modelu HGM zatizen soucasné
ve vsech smérech, ziskame ekvivalentni
zatiZzeni z nize uvedené rovnice.

Pe=Pr(PL) + Pt

kde
Pe :Ekvivalentni zatizeni (N) Pr :Radidlni zatizeni (N)
- Radialni smér PL :Protiradialni zatizeni (N)
« Protiradialni smér Pt :Bocni zatizeni (N)
« Bo¢ni smér
TEHLL
/AN
VZANg HENNLICH - 0.z. LIN-TECH HENNLICH s.r.0. Telefon: +420 416 711 333 e ol e

ZIJEME TECHNIKOU Ceskolipska 9, 412 01 Litoméfice E-mail: lin-tech@hennlich.cz

HENNLICH




*1: Zakladni dynamické
jmenovité zatizeni (C)

Vztahuje se k zatizeni s
konstantni hodnotou a
smérem, pii kterém
jmenovita zivotnost (L)
skupiny identickych LM Guide
jednotek pracujicich nezavisle
je L=50 km.

O Provozni zivotnost

Provozni zZivotnost voziku vedeni je riizna

referencni hodnotu k ziskani provozni 2z

jmenovitou zZivotnost definovanou nize.

za stejnych provoznich podminek. Jako
votnosti vedeni je proto nutné pouzit

@ Jmenovita Zivotnost o fefefe € iso
Jmenovitd zZivotnost (L) znamend celkovou fuw Pc
dopravni vzdalenost, kterou mize dosahnout L :Jmenovité Zivotnost (km)
90% skupin jednotek téhoz modelu kolejnice bez C :Zakladni dynamické jmenovité zatizeni ™ (N)
prvnich zndmek Gnavy materialu (odlupovéni Pc :Vypoctené zatizeni N
supin z kovového povrchu) po individualnim fi - Koeficient tvrdosti (viz Obr. 1)
chodu za stejnych podminek. fr :Teplotni koeficient (viz Obr. 2)

fc  :Kontaktni koeficient (viz Tabulka 1)
@® Provozni zivotnost fw  :Zatézovy koeficient (viz Tabulka 2)
Jakmile jsme zjistili jmenovitou Zivotnost (L), L X 10¢
mUzeme z rovnice napravo vypocitat provozni L. =
zivotnost za pfedpokladu konstantni délky 2 X &sX i X60
zdvihu a po¢tu cykld. Lh  :Provozni Zivotnost (h)

& :Délka zdvihu (mm)

m  :Pocet cykld za minutu (min)

M fu: Koeficient tvrdosti

Abychom zarucili dosazeni optimalniho dovoleného zatizeni vedeni, musi byt tvrdost
vodici drahy mezi 58 a 64 HRC.

hodnoty se proto musi nésobit prislusnymi koeficienty tvrdosti (f).

Protoze mé vedeni dostatecnou tvrdost, je obvykle hodnota fi pro vedeni 1,0 - pokud
neni uvedeno jinak.

M fr: Teplotni koeficient
Jelikoz je provozni teplota vedeni s klecovymi kulickovymi lozisky obvykle nizsi nebo
rovna 80°C, je hodnota fr rovna 1,0.

Obr.1 1,0 Obr. 2
0,9 1,0
e — ]

E 0,8 \\ e 0.9 —
= £ o,
3 0,7 ] T
T \ § 08
2 05 i) ™~
£ 05 N z 07
2 5
g o4 B 0,6
S 03 F 0,5

0,2

0,1 100 150 200

‘ ‘ ‘ i Teplota vodici drahy (°C)

60 50 40 30 20 10
Tvrdost vodici drahy (HRC)

M fc: Kontaktni koeficient

Pouzije-li se vice vozikd, které se vzajemné tésné dotykaji, je obtizné - kvili
momentovému zatizeni a piesnosti montdze povrchii -dosdhnout rovnomémé
rozlozeného zatizeni. Pouzijete-li vice vozikii, které se vzdjemné tésné dotykaji,
nasobte zakladni jmenovité zatizeni (C nebo Co) prislusnym kontaktnim koeficientem
uvedenym v Tabulce 1.

Pozndmka: Ocekavate-li u velkjch strojii nerovnomémé rozlozeni zatizeni, rozvazte poufiti

kontaktniho koeficientu z Tabulky 1.

Tabulka 1 Kontaktni koeficient (fc)

M fw: Zatézovy koeficient

Pistové stroje maji obecné sklon vytvaret pii provozu vibrace nebo razy. Urit presné
viechny vibrace vznikajici pfi provozu za vysoké rychlosti a razy pfi kazdém spusténi a
zastaveni stroje je velice obtizné. Proto v pfipadé, kdy se predpoklada vyznamny vliv
rychlosti a vibraci, délte zakladni jmenovité dynamické zatizeni (C) zatéZovym
koeficientem vybranym z Tabulky 2, ktera obsahuje empiricky ziskand data.

Tabulka 2 Zatézovy koeficient (fw)

Pocet vozikii pouzitych v tésném kontaktu | Kontaktni faktor fc Vibrace/rézy Rychlost (V) fw
2 081 bez razu a vibraci ﬁng.?o?qam 1 az 1,2
3 072 =0,2om/s
Pomala
4 0,66 4 z
Slabé 0,25<V=1m/s 12az 15
> 061 - Stredni .
6 nebo vice 0,6 Stfedni 1<V<2m/s 1,5 az 2
Normalni pouziti 1 L Rychla .
Silné V>2m/s 2 az 35

v THK
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Hlavni rysy HGM
Model HGM - Piehled produktu

O Predpéti
Protoze radialni viile vedeni silné ovliviiuje pfesnost chodu, uzitecné zatiZzeni a tuhost
vedeni, je dtilezité zvolit vhodnou vuli podle aplikace.

Obecné feceno, bereme-li v ivahu mozné vibrace a razy
generované cyklickym pohybem, pak volba negativni
vile (tj. aplikuje se predpéti’’) pfiznivé ovliviiuje dobu
zivotnosti a presnost.

Radialni vile

*1: Pfedtizeni

Predpéti je vnitini zatizeni
predem aplikované na valivé
segmenty (kulicky) voziku,
aby se zvysila jeho tuhost.
Vile vSech modell jednotek
HGM je pted dodanim
sefizena na zadanou
hodnotu. Pfedpéti proto neni
nutné nastavovat.

Jednotka: pm
Indikacni symbol Normalni Lehké predpéti
Velikost (bez symbolu) c1

15 -4 az+2 -12az- 4

25 -6 az+3 -16 az— 6

35 - 8 az+4 —22az—- 8

45 —10 az +5 -25 az-10

65 —14 az+7 -32 az-14
*2: Prabézna rovnobéznost

N4 A A L]

O Trlda presnostl @ R Udava chybu rovnobéznosti

mezi vozikem a zékladni
rovinou kolejnice, kdyz se

vozik pohybuje po celé délce
kolejnice, ktera je Srouby
pfipevnéna k referencni
zakladni roviné.

*3: Vyskovy rozdil M

Piesnost Straight-Curved Guide HMG je ]
specifikovana prostiednictvim pribézné
rovnobéznosti (*?), rozmérové tolerance vysky a M
$itky a rozdilu vysky a $ifky paru ("> ™) pfi pouziti
dvou nebo vice vozikll na jedné kolejnici nebo kdyz 0

jsou dvé nebo vice kolejnic namontovany na tutéz
rovinu. (V zakfivené oblasti je vile.)

Presnost modelu HMG je urcena cislem modeluy, jak je uvedeno v tabulce nize.

Oznacuje rozdil mezi
W2 minimalni a maximalni
hodnotou vysky (M) vSsech
(B] vozikii pouzitych v kombinaci
na téZze roviné.

*4: Sitkovy rozdil W2
Jednotka: mm

Oznacuje rozdil mezi

Velikost Norma piesnosti Novrmélni pfesnost minimalni a maximalni
Polozka Ciselny symbol hodnotou 3itky (W2) mezi
Rozmérova tolerance vysky M +0,1 viemi voziky, pfipevnénymi
Vyikovy rozdil M 0,02 na jedné kolejnici v
T kombinaci, a kolejnici.
05 Tolerance rozméra Sitky W2 +0,1
Rozdil v Sifce W2 0,02
PriibéZzna rovnobéznost povrchu proti povrchu AC (viz niZe uvedeny obrézek)
Priibézna rovnobéznost povrchu D] proti povrchu AD (viz nize uvedeny obrazek)
Rozmérova tolerance vysky M +0,1
Vyskovy rozdil M 0,02
25 Tolerance rozméra Sitky W2 +0,1
35 Rozdil v Sitce W2 0,03
Priibézné rovnobéznost povrchu proti povrchu AC (viz nize uvedeny obrazek)
Priibézna rovnobéznost povrchu D) proti povrchu AD (viz nize uvedeny obrazek)
Rozmérova tolerance vysky M +0,1
Vyskovy rozdil M 0,03
45 Rozmérova tolerance sitky W2 +0,1
65 Rozdil v Sitce W2 0,03
Priibéznd rovnobéznost povrchu proti povrchu AC (viz nize uvedeny obrézek)
Priibézna rovnobéznost povrchu D] proti povrchu AD (viz niZe uvedeny obrazek)
Délka kolejnice a priibézna rovnobéznost modelu HGM
= 40
g - -
& 30 T
U . | —
EET il
55
23, [
% 10 /
=1
a 0
0 1000 2000 3000 4000 5000
Délka kolejnice (mm)
T
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o Vyska dosedaci plochy montazni zakladny a polomér zaobleni

Montazni zakladna pro kolejnici a vozik ma obvykle zakladni rovinu na bo¢ni sténé
dosedaci roviny zakladny, coz umozinuje snadnou montaz a velice pfesné umisténi.

Hrana montéazni dosedaci plochy musi byt opracovéana tak, aby v ni bylo osazeni nebo byt obrobena tak,

o
r

aby byla mensi nez polomér zaobleni
voziku.

, aby se zabranilo kolizi se srazenou hranou kolejnice nebo

H2
Dosedaci plocha kolejnice Dosedaci plocha voziku
Jednotka: mm
Polomér zaobleni Polomér zaobleni | Vyska dosedaci plochy | Maximalni vyska dosedaci

" kolejnice voziku kolejnice plochy voziku

Velikost
ri (max) r2 (max) H1 H2 E

15 0,5 0,5 3 4 35

25 1 1 5 5 55

35 1 1 6 6 7,5

45 1 1 8 10

65 15 1,5 10 10 14
0.z. LIN-TECH HENNLICH s.r.o0. Telefon: +420 416 711 333 . .
Ceskolipska 9, 412 01 Litoméfice E-mail: lin-tech@hennlich.cz wyhennlich.c2din-tech



Hlavni rysy HGM
Model HGM - Piehled produktu

O Konstruk¢ni priklady pro stal

Aby desky v zakFivenych castech zatacely, jsou-li pouzity 2 nebo vice kolejnic nebo jsou-
li na jedné kolejnici spojeny dva nebo vice vozikl, potfebuje Straight-Curved Guide
HMG otocny a kluzny mechanismus. Piiklady takového usporadani jsou uvedeny na

obr. 1.
Ctyfi voziky na dvou kolejnicich
Dva voziky na jedné kolejnici ) @
o[ Jo[l ] L[]
— o] —fol (] ) -
[ Jo[—fo[—] C_fol—Jolr 1

Ti nebo vice vozikl na jedné kolejnici

Dva voziky na dvou kolejnicich Sest nebo V'lc? voziki na
A dvou kolejnicich

[ |O] ]

oot
O :Rota¢ni mechanismus I [9] | - E-Ea-a ]
(% : Rota¢ni mechanismus a pfimy mechanismus '

Obr.1 Priklady deskového ustroji

Obr. 2 uvadi priklady konstrukce desky pfi pouZiti jednotek HMG na vice kolejnicich. Straight-Curved
Guide potiebuje otoc¢ny mechanismus a kluzny mechanismus, jelikoz pfi pfechodu voziku z pfimého na
zakfiveny segment musi byt vyrovnan excentricky chod. Velikost excentri¢nosti se lisi podle poloméru
zakfivené c¢asti a rozestupu vozikd. Je proto nutné navrhnout systém podle odpovidajicich specifikaci.
Na obr. 3 je podrobny néakres kluzného a oto¢ného mechanismu. Na obr. 3 je pouzito vedeni v piimém
mechanismu a valec¢kové loZisko v rota¢nim mechanismu, aby se doséhlo hladkého pfimého i kruhového
pohybu.

Straight-Curved Guide mUze byt pohanén femenovym nebo retézovym pohonem.

I
t==tt

iz

e
1 - -
teet

=3
»

M

T

;
LT

o g S dlj
) % | Véleckové lozisko
rotuje
Vedeni

Rotacni + linearni Rotacni + linedrni
L acni + linedrni

Pfimy usek

Vedeni
Valeckové loZisko

Stal's i
[ | linedrnim ‘ ‘
‘ ‘ pohybem | |

Rotacni + linedrni
I I

al Rotacni

Zakfiveny usek Rotaéni + linearni Rota¢ni
Obr. 2 Obr.3
TEHK -
//\\ HENNLICH - 0.z. LIN-TECH HENNLICH s.r.o Telefon: +420 416 711 333
S\ oZe 1O www.hennlich.cz/lin-tech

el ZIJEME TECHNIKOU Ceskolipské 9, 412 01 Litométice E-mail: lin-tech@hennlich.cz




Modely HMG

Tabulka rozméri modelu HGM

(E)

2-5x8 B

=z =<
, D
| i - T
= TiT [ T
D\ / 4 \
[ LU/

Vnéjsi rozméry Rozmeéry voziku Rozméry kolejnice
Velikost Piima kolejnice Vyka

M W L L' B Sxe L1 N E Wi W2 F M
HMG15A 24 47 48 28,8 38 M5x11 16 4,3 55 15 16 60 15
HMG25A 36 70 62,2 42,2 57 M8x16 25,6 6 12 23 23,5 60 22
HMG35A 48 100 80,6 54,6 82 M10x21 32,6 8 12 34 33 80 29
HMG45A 60 120 107,6 76,6 100 M12x25 42,6 10 16 45 37,5 105 38
HMGG65A 90 170 144,4 | 1074 142 M16x37 63,4 19 16 63 53,5 150 53
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Zakfivend kolejnice

Jednotka: mm

— Rozmery kOIeJmfe - — jriéeﬂic\jlaiédzya:?ir::\cilzé) Zakladni statické jmenovité zatizeni (Co)
Montézni otvor Zakfivena kolejnice
dixdaxh R n 0° 01° 02° Vysledné zatizeni (C) kN| Pfima ¢ast (CoPi) kN | Zak¥ivena ¢ast (CoR) kN
150 3 60 7 23
4,5x7,5%5,3 300 5 60 6 12 2,56 4,23 0,44
400 7 60 3 9
500 9 60 2 7
7Xx11x9 750 12 60 2,5 5 9,41 10,8 6,7
1000 15 60 2 4
600 7 60 3 9
9x14x12 800 L 60 25 25 17,7 19 11,5
1000 12 60 2,5 5
1300 17 60 2 3,5
800 8 60 2 8
14x20x17 1000 10 €0 3 6 28,1 29,7 18,2
1200 12 60 2,5 5
1600 15 60 2 4
1000 8 60 2 8
1500 10 60 3 6
18%x26x%22 2000 12 45 0,5 4 66,2 66,7 36,2
2500 13 45 1,5 3,5
3000 10 30 1,5 3

Diky HGM mohou na kazdy vozik pusobit silové momenty ze vsech sméri: Tabulka 1 uvadi povolené
momenty voziku ve smérech Ma, Ms a MC.

Tabulka 1 Povoleny staticky moment HMG Jednotka: kNm
Velikost Ma Ve Me
Primy usek Zakfiveny Usek Primy usek Zakriveny usek Primy usek Zakfiveny usek

HMG15 0,008 0,007 0,008 0,01 0,027 0,003

HMG25 0,1 0,04 0,1 0,05 0,11 0,07

HMG35 0,22 0,11 0,22 0,12 0,29 0,17

HMG45 0,48 0,2 0,48 0,22 0,58 0,34

HMG65 1,47 0,66 1,47 0,73 1,83 0,94
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TYP HMG

Spojeni kolejnic

@ Specifikace nerovnosti spojeni
Protoze nepiesnosti pfi instalaci kolejnic ovliviuji

provozni zivotnost produktu, montujte kolejnice tak, Tabulka 1 Specifikace nerovnosti spojeni Jednotka: mm
aby nerovnosti viech spojeni vyhovovaly specifikacim Vot ddnakuliek, | o T Maximaini vile
uvedenym v Tabulce 1. Ke spojeni zakfivenych Velikost bocni plocha spojeni
kolejnic a spojeni zakiivené kolejnice a spojky d b S
doporuéujeme pouzit koliky, jak vidite na obr. 1. P¥i ;Z gg: gg; g?
spo;s:n{am kolej’mc nasadte !(oI!ky zven’kui.prltlafte 35 001 002 ]
kolejnice na koliky a pak spojeni pomoci sefizovacich 45 0,01 0,02 13
Sroubtl zevnitf sefidte tak, abyste eliminovali nebo 65 0,01 0,02 13

minimalizovali nerovnosti.

Poznamka: Koliky dejte zvenku a pfitlacné Srouby zevnitt.

Kolik nebo opérny kus e

Sefizovaci Sroub

Obr. 1 Pouziti opérnych kusu

@ Zakrivené useky

P¥i pouziti HMG je z konstrukénich divodui u kazdé zakiivené casti vile. Proto nemuzete HMG pouzivat
tam, kde je pozadovan velice pfesny posun. Na zakfivené casti navic nemiize pusobit velky moment.
Pokud pusobi veliky moment, je nutné zvysit pocet vozikii nebo kolejnic. Specifické hodnoty povolenych
momenti najdete v tabulce 1 na strané 22.
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@ Spojky kolejnic

V mistech, kde voziky prechazeji z pfimé na
zakrivenou cast nebo kde se obraci polomér R,
jako je tomu u kolejnic ve tvaru S, potiebuje HMG
propojovaci kolejnice. Pfi navrhu takového ods
systému na to nezapomeite. - *H*

Tabulka 2 Rozméry kolejnicovych spojek Jednotka: mm
Rozméry kolejnicovych spojek
Velikost Vyska Roztec Montazni otvor Sitka Délka nabéhu |Hloubka nabéhu Polomér
M1 F di x d2xh Wi Wo a b R

14,78 0,22 150

15A 15 60 4,5x7,5%5,3 15 14,89 28 0,11 300
14,92 0,08 400
22,83 0,17 500

25A 22 60 7x11x9 23 22,89 42 0,11 750
22,92 0,08 1000
33,77 0,23 600
33,83 0,17 800

35A 29 80 Ix14x12 34 54
33,86 0,14 1000
33,9 0,1 1300
44,71 0,29 800

45A 38 105 14x20x17 45 el 76 i 1000
44,81 0,19 1200
44,86 0,14 1600
62,48 0,52 1000
62,66 0,34 1500

65A 53 150 18%x26x22 63 62,74 107 0,26 2000
62,8 0,2 2500
62,83 0,17 3000

500

60°

Obr. 2 Priklad ¢isla modelu

EPyiiklad objednaciho éisla modelu Poutile dvé osy

HMG15A 2 UU C1+1000L T+60/150R 6T +60/300R 6T-II

I T T
1] H @B ©H B H 10]

Cislo modelu B Pocet vozik(i na osu Bl Symbol tésnéni B Symbol vile B Celkova délka pfimé kolejnice na osu

@ Symbol spojeni pfimé kolejnice H Stfedovy Uhel dovnitf zakfivené kolejnice El Polomér dovniti zakfivené kolejnice

El Pocet spojenych dovnitf zakfivenych kolejnic M Stfedovy Ghel ven zakfivené kolejnice il Polomér ven zakfivené kolejnice
Pocet spojenych ven zakfivenych kolejnic [ Pocet os

- Toto ¢islo modelu uvadi, ze jeden vozik a jedna kolejnice tvofi jednu sadu (tj. jsou-li pouzity 2 kolejnice paralelné, je
pozadovany pocet kusU 2).
- HMG nema standardné tésnéni.
Na Obr. 2 je zndzornén piiklad vyse uvedeného objednaciho ¢isla modelu.
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VOLITELNE PRISLUSENSTVI K HMG

Doplnkové prislusenstvi

K modelu HMG je k dispozici protiprachové prislusenstvi. Vyberte si je podle pouziti a mista instalace.

E C-zatky uréené na montazni otvory kolejnice

n Koncové tésnéni

HENNLICH - 0.z. LIN-TECH HENNLICH s.r.o. Telefon: +420 416 711 333
ZIJEME TECHNIKOU Ceskolipska 9, 412 01 Litoméfice E-mail: lin-tech@hennlich.cz
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DOPLNKOVE PRISLUSENSTVi

Doplikové prislusenstvi

Prislusenstvi proti prachu

Pokud se do voziku dostanou necistoty, zpusobi to abnormalni opotiebeni nebo zkraceni provozni
Zivotnosti. Proto je duilezité priniku necistot do systému zabranit. Predpokladate-li, Ze by k praniku necistot
mohlo dojit, je dulezité vybrat tucinné tésnici zafizeni nebo protiprachové vybaveni, které odpovida
pracovnim podminkam.

<ll Tésneéni ) Koncové tésnéni KN

Pouziva se v prasnych mistech.

K dispozici jsou koncova tésnéni velice odolna proti opotiebeni,
vyrobena ze specialni pryskyficné pryze, a bocni tésnéni zvysujici
ucinek ochrany proti prachu.

Pokud pozadujete protiprachové prislusenstvi, specifikujte je pfislusSnym
symbolem uvedenym v tabulce 2. Cisla podporovanych modelli k
protiprachovému pfislusenstvi a celkovou délku voziku s pfipojenym
tésnénim (rozmér L) najdete v tabulce 3.

Hodnota odporu tésnéni
Prislusnou maximalni hodnotu odporu tésnéni na voziku, je-li na tésnéni

pouzito mazivo, HMG-- UU, najdete v tabulce 1. Koncové tésnéni
Tabulka 1T Maximalni odpor tésnéni Jednotka: N
Velikost Hodnota odporu tésnéni s
15 3
25 6 \ \
35 8 ‘ \
45 12 \—\
65 40

Poznamka: Hodnoty téchto parametr( predstavuji hodnoty jednoho voziku (2 tésnéni).

Tabulka 2 Symbol tésnéni k modelu HMG

Symbol Prislusenstvi proti prachu
uu S koncovym tésnénim
Tabulka 3 Celkova délka voziku (rozmér L) modelu HMG s tésnénim Jednotka: mm

Velikost uu
15 48
25 62,2
35 80,6
45 107,6

Vhodna C-zatka

Zabranuje napadéani pilin do
montaznich otvoru kolejnice.

C C-zatky uréené na montazni otvory kolejnice )

Pokud je néktery z montaznich otvori kolejnice linearniho vedeni
zaplnén pilinami nebo necistotami, mohou se tyto cizorodé latky
dostat do vnitiku voziku. Tomu zabranite pokrytim vSech montaznich
otvort kolejnice specialnimi zatkami, takZe vrcholy montaznich otvort D
jsou ve stejné urovni jako horni plocha kolejnice.

C-zatky ur¢ené na montazni otvory kolejnice jsou velice trvanlivé, protoze
jsou vyrobeny ze specidlni syntetické pryskyfice s vysokou odolnosti vici ﬂ ’7*‘ ﬂ H
olejim a opottebeni. Pfi podani objednavky uvedte pozadovany typ zatky

spolu s jejim ¢islem uvedenym v tabulce napravo.

; (. modelu Pouity Hlavni rozméry (mm)
Lelliee C-zatky Sroub D H

15 C4 M 4 78 1

25 C6 M 6 14 27

35 Cs8 M8 144 37

45 12 M12 205 47

65 Q16 M16 26,5 5,7

T -
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TRIR{ Kruhové vedeni - Model HCR / P¥imé a k¥ivkové vedeni - Model HMG

A Bezpelnostni opatreni pfi pouziti

® Manipulace

« Demontaz prvkd muze zpUsobit vniknuti prachu do systému nebo snizit pfesnost montaze dild. Vyrobek nerozebirejte.

« Pokud se vozik nebo kolejnice nakloni, mohou vlastni vahou spadnout.

+ P4d nebo udery mohou vedeni poskodit. Kvili narazdim do vedeni by také mohlo dojit k poskozeni jeho funkce, i kdyZ vedeni bude vypadat
neposkozené.

® Mazani

« Pfed pouzitim vyrobku dikladné odstrarite antikorozni olej a doplrite mazivo.

+ Nemichejte maziva raznych fyzikalnich vlastnosti.

+V mistech s neustalymi vibracemi nebo ve zvlastnim prostredi, jako jsou cisté provozy, podtlak a nizkd/vysokd teplota, nesmite pouzivat
normalni maziva. Podrobnosti se dozvite od THK. Kontaktujte nés.

« Planujete-li pouziti zvlastniho maziva, kontaktujte pred jeho pouzitim firmu THK.

« Pouzijete-li olejové mazivo, nemusi se mazivo rozmistit po celém systému, z4visi na sméru montéze systému. Podrobnosti se dozvite od THK.
Kontaktujte nas.

« Intervaly mazani se liSi podle provoznich podminek. Podrobnosti se dozvite od THK. Kontaktujte nés.

@ Bezpecnostni opatfeni pfi pouziti

« Vniknuti necistot mize poskodit drahu obéhu kulicek nebo zpUsobit ztratu funkénosti. Zabrante proniknuti cizorodych latek, jako je prach
nebo piliny, do systému.

+ Chcete-li pouzivat vedeni v prostiedi, kde do voziku pronikd chladivo, mlize to - v zavislosti na typu chladiva - vyvolat problémy s funk¢nosti
vyrobku. Podrobnosti se dozvite od THK. Kontaktujte nds.

» Nepouzivejte vedeni pfi teploté 80°C nebo vyssi. Chcete-li systém pouzivat pii teploté 80°C nebo vyssi, kontaktujte pfedem firmu THK.

« Pokud se na kolejnici nalepi necistoty, doplnte po vycisténi vyrobku mazivo. Informace o pouzitelnych typech detergentl ziskate od THK.
Kontaktujte nas.

- Pouzivéte-li vedeni s opa¢né namontovanou, poskozenou koncovou deskou napf. kvali nehodé, mohou vypadnou kuli¢ky a vozik maze vyjet
z kolejnice a spadnout. V tom pfipadé pouzijte preventivni opatieni, jako je pfidani zabezpecovaciho zafizeni, které padu zabrani.

« Pfi pouziti vedeni v mistech s neustalymi vibracemi nebo ve zvlastnim prostfedi, jako jsou Cisté provozy, podtlak a nizkd/vysoka teplota,
kontaktujte predem firmu THK.

« Sundavate-li vozik z kolejnice, abyste jej vyménili, je k dostani montazni/demontézni pfipravek voziku, ktery instalaci usnadniuje. Podrobnosti
se dozvite od THK. Kontaktujte nas.

@ Skladovani

- Skladujete-li vedeni, vlozte jej do obalu od firmy THK a skladujte jej ve vodorovné poloze v misté, kde neni vysokd nebo nizka teplota a
vysoka vihkost.

@ “LM Guide”, “Ball Cage” a “ @ ” jsou registrované obchodni znacky spole¢nosti THK CO., LTD.

@ Vzhled produktu na fotografii se mize mirné lisit od aktuélniho provedeni.
@ Vzhled a specifikace produktu se mohou zménit bez predchoziho oznameni. Pred odeslanim objednavky kontaktujte firmu THK.
@ Ackoliv jsme piipravé tohoto katalogu vénovali velkou péci, nenese THK zadnou zodpovédnost za $kody vyplyvajici z typografickych chyb nebo vynechavek.
@ Pii exportu nasich vyrobk( nebo technologii a pfi prodeji na export THK zasadné dodrzuje predpisy a devizové zakony a zékony na kontrolu zahrani¢niho obchodu i
vsechny dalsi relevantni zékony.
Pfi exportu jediné polozky z vyrobkl THK kontaktujte pfedem THK.

Veskera prava vyhrazena

THKCO, LTD.

HEAD OFFICE 3-11-6, NISHI-GOTANDA, SHINAGAWA-KU, TOKYO 141-8503 JAPAN
INTERNATIONAL SALES DEPARTMENT PHONE:+81-3-5434-0351 FAX:+81-3-5434-0353
Global site : http://www.thk.com/
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