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STRAUB-OPEN-FLEX 2, 3, 3.5, 4
2-teilig, 3-teilig & geschlitzt/ 2 piéces, 3 pieces & boiter a fonte / 2 pieces, 3 pieces & slotted

HENNLICH

Allgemeine Informationen

Hlavni informace

General Information

Nicht zugfeste Rohrkupplung fur alle
Rohrmaterialien

Potrubni spojka bez axialni pevnosti pro
vsechny trubni materialy

Pipe coupling without axial restraint forall
pipe materials

Betriebsdruck / Pracovni tlak / Working pressure:

STRAUB-OPEN-FLEX 2
STRAUB-OPEN-FLEX 3
STRAUB-OPEN-FLEX 3.5, 4

@172.0-2032.0 mm: 25 -2 bar
©219.1-4064.0 mm: 25-1 bar
@ 323.9-4064.0 mm: 25-1 bar

Priifdruck / ZkuSebni tlak / Test pressure: 1.5 x Betriebsdruck / Pracovniho tlaku / Operating pressure

Dichtmanschette:

EPDM fiir Wasser, Luft und Feststoffe

NBR fiir Gas, Ol und Treibstoffe: erkennbar an

gelber NBR Etikette

FPM/FKM fiir Ozon, Sauerstoff, Sduren
(nicht geeignet fiir Dampf)

Tésnici manzeta:

EPDM pro vodu, zduch i pevné latka
NBR pro plyn, olej, ropné latky: spojka je
vzdy oznacena Zlutou NBR stitkem
FPM/FKM pro o0z6n, kyslik, kyseliny
(nevhodné pro paru)

Sealing gasket:

EPDM for water, air and solids

NBR for gas, oil, fuel and hydrocarbons:
identification by yellow NBR sticker
FPM/FKM for ozone, oxygen, acids
(not applicable for steam)

Betriebstemperatur / Provozni teplota / Operating temperature:

Allgemein / Général / General EPDM: -20°C ... +100 °C

NBR: -20°C... +80°C
FPM/FKM: -20°C ... +180 °C

Zusatzlicher Korrosionsschutz:

Bei Korrosionsgefahr empfehlen wir
Schrumpfmuffen oder Korrosionsschutz-
bander zu verwenden.

Dodatecna ochrana proti
korozi:

Pokud existuje nebezpeci
koroze, doporucujeme pouZzit
smritovaci manzety nebo
ochranné pasky pro potrubni

spojky.

Additional corrosion protection:

If the risk of corrosion exists, we recom-
mend using shrink sleeves or protection
tapes for the pipe couplings.

Anwendung:

Flr nicht zugfeste Kupplungen immer
geeignete Befestigungen der Rohre
vorsehen.

STRAUB Rohrkupplungen sind
wartungsfrei, d.h. Schrauben nicht
nachziehen.

Um eine fehlerfreie Funktion zu gewahr-
leisten, mussen alle STRAUB Kupplungenmit
einem Drehmomentschliissel ange-zogen
werden. Das bendtigte Drehmo- ment steht
auf dem Kupplungsgehause.

STRAUB Kupplungen kénnen keine
Scherkrafte aufnehmen. Entsprechenddem
Kupplungstyp sind geeignete Festpunkte
und Fiihrungen fiir das Rohreinzubauen.

Aplikace:

Pro potrubni spoje bez axialniho omezeni
poufZijte kotevni body.

Potrubni spojky STRAUB jsou bezudrzbové,
Srouby nikdy nedotahuijte.

Vsechny spojky STRAUB vyZzaduji spravné
pouZziti momentového klice pro bezpecnou
a spravnou instalaci.

Spojky STRAUB musi byt utazeny na
hodnotu uvedenou na

kazda spojka. Pokud tak neudinite, mGze
dojit k vaznému zranéni nebo smrti!

Spojky STRAUB nejsou navrZeny pro
smykové zatiZeni. Potrubi musi byt fadné
ukotveno a podepreno.

Application:

For pipe joints without axial
restraint use anchoring points.

STRAUB pipe couplings are mainte-
nance-free, never retighten screws.

Al STRAUB couplings require the correctuse
of a torque wrench for a safe and proper
installation.

STRAUB couplings must be torqued tothe
value specified on

each coupling. Failure to do so can

result in serious injury or death!

STRAUB couplings are not designed to
accommodate shearloading. Pipes
must be properly anchored and
supported.
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HENNLICH

B Vorbereitung Pfiprava Preparation
Rohrenden entgraten und Oberfldchevon Zbruste a odstrarite ostré hrany z konct Deburr and remove sharp edges from pipe
Farbe und Beschichtung reinigen. trubek. Ocistéte povrch potrubi od necistot ends. Clean the pipe surface fromimpurities
Alle Schmutzpartikel unter den Dichtlip-pen (Spatny nétér). (bad coating).
entfernen. Odstrarite vSechny castice necistot pod Remove all dirt particles under the
tésnicimi brity. sealing lips.
Halbe Kupplungsbreite auf beiden Oznatte polovieni $iFku spoje potrubi na Mark half width of pipe joint on both
— Rohrenden markieren. obou koncich potrubi. pipe ends.
P Bei Rohren aus Weich-Thermoplasten Pro trubky z mékkych termoplastickych For pipes made of soft-thermoplastic
STRAUB-PG Stiitzring einsetzen. materiald pouzijte vyztuzné krouzky materials use STRAUB-PG stiffening rings.
STRAUB-PG.
Falls vorhanden, Transportsicherung Odstrarite plastové pasky (pro Remove plastic straps (for save
entfernen. bezpe&nou prepravu). transportation).
‘ S Die Kupplung nicht zerlegen. Nerozebirejte potrubni spojku. Do not dismantle the pipe coupling.
\/) Kupplung nicht fallen lassen Potrubni spojku neupustte Do not drop the pipe coupling (risk of
(Gefahr von Deformation). (nebezpei deformace). deformation).
C Ausrichten der Rohre Zarovnani potrubi Pipeline aligning

»Rie

==

Rohrendenabstand R / Mezera mezi konci potrubi R / Distance between pipe ends R

Rohr AD @ (mm)
Vnéjsi pramér @ (mm)
Pipe OD @ (mm)

R__ (mm)

'max
ohne Bandeinlage
bez ochranné vlozky
without strip insert

L2

STRAUB-OPEN-FLEX 2 172.0 -2032.0 10
STRAUB-OPEN-FLEX 3 219.1-4064.0 15
STRAUB-OPEN-FLEX 3.5 323.9 -4064.0 20
STRAUB-OPEN-FLEX 4 323.9 -4064.0 20

R__ (mm)

max

mit Bandeinlage
s ochrannou vlozkou
with strip insert

2

35

60
120
200

Bandeinlagen einsetzten bei:

+ grossen Rohrendenabstdnden
* Gummi-Quellung

* Vakuum

+ &usserem Uberdruck

* hohere Temperaturen

Bandeinlagen (Edelstahl oder
Kunststoff) sind Zubehor und miissen
separat bestellt werden; Werk anfragen.

Ochranna vlozka manzZety se pouziva:

+ velkd vzdalenost mezi konci potrubi

* abrazivni a agresivni média

* podtlak

* vnéjsi tlak

* vyssiteploty
Vnitfni ochranna vlozka manZety (nerez
nebo plast) je prislusensti a musi byt
objedndno zvlast. Kontaktujte dodavatele.

Strip inserts are used in case of:

* large distance between pipe ends
* swelling due to agressive liquids
* vacuum

* external pressure

* highertemperatures

Strip inserts (stainless steel or plastic) are
accessories and need to be ordered
separately; contact the factory.

Achsversatz:

1 % vom Rohraussendurchmesser (max. 3
mm). Grosseren Achsversatzin
Auswinkelung abandern (Kardanprinzip).

Linearni nesouosost:

Je ptipustné 1 % vnéjsiho praméru (max. 3
mm). Vétsi nesouosost musi byt opravena
do Uhlové vychylky (kardanovy princip).

Linear misalignment:

1 % of outer diameter (max. 3 mm) is
admissible. Larger misalignment mustbe
rectified into angular deflection (cardan
principle).

Auswinkelung a:

172.0 bis 323.9 mm - 4°
324.0 bis 500.0 mm - 3°
501.0 bis 1000.0 mm - 2°
1001.0 bis 2000.0 mm -> 1°

Rohrendenabstand R beriicksichtigen.

Uhlové vychyleni a:

0d172.0a323.9mm - 4°
0d 324.02500.0 mm - 3°
0d 501.0 2 1000.0 mm - 2°
0d 1001.0 a2 2000.0 mm - 1°

Viz vzdalenost mezi konci trubek R

Angular deflection a:

from 172.0t0323.9mm - 4°
from 324.0 to 500.0 mm - 3°
from 501.0 to 1000.0 mm -> 2°
from 1001.0 to 2000.0 mm - 1°

See distance between pipe ends R.

Aussendurchmesserdifferenzen:

ab @ 100 mm > 2 % ab
@300 mm > 6mm

Rozdil vnéjsiho priméru:

od @ 100 mm = 2%

od @300 mm - 6 mm

Outside diameter difference:

from @ 100 mm > 2 %
from @ 300 mm - 6 mm
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HENNLICH

Axiale Bewegung / Axialni pohyby / Axial movement:

STRAUB-OPEN-FLEX 2
STRAUB-OPEN-FLEX 3
STRAUB-OPEN-FLEX 3.5
STRAUB-OPEN-FLEX 4

max. (mm)
10
15
15
20

Kompensation von Lingenianderungen / Kompenzace axialniho pohybu / Compensation of axial movement

Die unter C aufgefiihrten Limiten nicht
Uiberschreiten und nicht summieren.

Sie beziehen sich auf statische
Belastung und radial steife Rohre.

Flr dynamische Belastung wie Druck-
schlage, Schub usw. ist ein Sicherheits-
faktor miteinzubeziehen;

Werk anfragen.

Nepracujte nad limity ani
nekumulujte(C).

Limity pouze pro statické zatiZzeni a
radidlni tuhé trubky.

Pro dynamické sily, jako jsou tlakové razy a
tah, pouzijte bezpec€nostni faktor;
kontaktujte dodavatele.

Do not work above limits or cummulate(C).

Limits for static loads and radial rigid
pipes only.

For dynamic forces like pressure surgesand
thrust apply safety factor; contactfactory.

Verspannen

Sroubeni

Bolting

STRAUB-OPEN-FLEX 2, 3

Geschlitzte Version
Einbauteile befestigt

STRAUB-OPEN-FLEX 2, 3
Drazkovana verze
Vnitini dily soucasti

- slozena

STRAUB-OPEN-FLEX 2, 3

Slotted version
Internal parts attached

Offnen des Verschlusses. Aufweiten
der Kupplung von Hand.

Einschmieren der Rohrenden im markierten
Bereich mit Gleitmittel (Spec.STRAUB).

Povolte Sroubeni a otevrete spojku.

Naneste mékky lubrikant na oznacené Casti
potrubi (Spec. STRAUB)

Opening the lock parts. Enlarging
the coupling by hand.

Lubricating the pipe ends in the area
marked using soft lubrication (Spec.
STRAUB).

Schliessen der Kupplung um die Rohreund
ausrichten.

Manschette und Briicke sauber in die
Gegenseite fuhren.

Aufbringen der Manschetten-
verpressung mit:
* Montagezange (siehe Bild)
* Spannset
* Fangschraube

Schrauben in die Bolzen drehen.
Manschette ist langer als der Rohr-
umfang und wird bei der Montage
verpresst. Nicht abschneiden!

PfiloZte spojku na oznac¢ena mista okolo
potrubi.

Srovnejte konce tésnici manzety aby byly
naproti sobé uvnitf plasté spojky.

Na spojeni Sroubeni pouZijte:
*  Montézni klesté (viz obrazek)
* Upinaci popruh
* Prodlouzeny Sroub

Zasroubuijte Sroub do zavitu.
Tésnici manZeta je delsi nez obvod potrubi.
NEREZAT!!

Applying and closing the coupling
around the pipes.

Precisely insert sleeve and saddle into
opposite side.

Creating the sleeve pressing force
using:
« fitting pliers (refer to figure)
* tensioning strap
* long catch bolt

Screw the bolts into the bar.
The sleeve is longer than the pipe
circumference. Do no cut!

Kupplung ausrichten. Schrauben
wechselseitig mit Ratschenschlissel oder
Akkuschrauber leicht anziehen und
gleichzeitig mit Gummihammer aufdas
Gehduse klopfen. Max. Drehzahl der
Schrauben 120 rpm. Distanzhalter
entfernen. Gleiche Verschlussabstande
beachten.

Srovnejte potrubni spojku, poté mirné
utdhnéte Srouby. Utahujte stfidavé pomoci
racny nebo elektrického utahovaku
(zajistéte, aby byly zachovany stejné otvory
mezi zamky). Max. rychlost utahovaku je
120 ot./min.

Odstrarite pomocny Sroub (nebo klesté ¢i
upinaci popruh). Zaroveri gumovou palickou

Adjust pipe coupling, then tighten bolts
slightly and alternately with a ratched
wrench or power wrench (ensure to keep
identical lock openings). Max. driving speed
of the bolts 120 rpm.

Remove the distance piece. At the same
time, use a mallet to tap on the
circumference of the casing.

Xy Bei rostfreien Verschlussschrauben darf poklepeme po obvodu plasté spojky. Do not use the power wrench for stain-less
kein Schlagschrauber verwendetwerden. Nepouzivejte elektricky ki na Srouby z steel screws.
nerezové oceli.
Mit Drehmomentschliissel Schrauben Nastavte na momentovém klici Tighten the locking bolts with a torque
wechselseitig festziehen. Auf der pozadovany moment (utahovaci moment wrench to the final prescribed torque rate
Kupplung angegebenes Drehmomentund je vidy uveden na stitku spojky) a stfidavé engraved on the pipe joints outer surface.
Angaben beachten. dotahujte. Opakujte utahovaci sekvenci, The torque wrench must be setto the value
Wiederholen des Anziehprozessesbis dokud nfeni potrebav ct\’/rt ovtacky (9,0 ) accordingly.
- . X nebo méné k dosazeni pozadovaného . . .
alle Schrauben innerhalb einer tah h R Repeat the tightening sequence until a
90° Vierteldrehung (90°) das angegebene utahovacino momentu. quarter turn (90°) or less is needed toreach
Drehmoment erreichen. Pozor: Nikdy nedotahujte natolik aby byla the required torque.
_— |
Achtung: Verschlussoffnung darf nie0 mezeramezi zamky na 0 mm! Caution: Never close the lock openingto 0
mm betragen! mm!
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straub Montage- / Demontageanleitung /A

I Montdaini / Demontazni instrukce
the original Fitting / Disassembly instruction HENNLICH
D2 STRAUB-OPEN-FLEX 2, 3,3.5, 4 STRAUB-OPEN-FLEX 2, 3,3.5, 4 STRAUB-OPEN-FLEX 2, 3,3.5, 4
AD 1220 - 4064 mm OD 1220 - 4064 mm OD 1220 - 4064 mm
2-teilig & 3-teilig Provedeni 2 kusové a 2-piece & 3-piece execution
Einbauteile lose 3 kusové — neni slozeno Internal parts loose
Montage der Bandeinlage (Option) aufden Montaz ochranné vlozky (volitelné) na Mounting the strip insert (Option) ontothe
7 Rohren trubky pipes
e Edelstahlbandeinlage Uberlappen * Nerezovd ochrannd vlozka, pfekryvajici e Ssstrip insert, overlapping
e Kunststoffbandeinlage stumpf se e Plastic strip insert, butt joint
Kieheband / tape | E‘f:f" adnésif stossen * Plastové ochranna vlozka, tupy spoj Fixing the strip insert using tape.
Fixieren der Bandeinlage mit Upevnéni paskové vlozky pomoci
Klebeband. pasky.
Einschmieren der Rohrenden im Naneste mékky lubrikant na oznacené Lubricating the pipe ends in the area
markierten Bereich mit Gleitmittel Casti potrubi (Spec. STRAUB) marked using lubrication (Spec.STRAUB).

(Spec. STRAUB).

Einschieben der unteren Gehause- Vlozte spodni ¢ast plasté spojky pod Inserting the lower casing half shell
w Halbschale unter den Rohrspalt. mezeru mezi potrubim. under the pipe gap.
77
Auflegen der Manschette Uber die Umistéte tésnici manzetu pres vnitfni Placing the sleeve over the strip insertor
Bandeinlage bzw. Rohrspalt (lose Enden ochrannou vlozku nebo mezeru mezi pipe gap (evenly distribute loose ends).
gleichmaéssig verteilen). potrubim (rovnomérné rozlozte volné

If the sleeve ends may touch the ground,

Falls die Manschettenenden den Boden konce). cover them using plastic foil orcardboard.
beriihren, mit Plastikfolie oder Karton Pokud se konce manZety dotykaji zemg, Lubricating sealing sleeve with silicone
abdecken (Gefahr von Verschmutzung). zakryjte je plastovou félii nebo lepenkou. atng &

emulsion (spec. STRAUB).
Einschmieren der Manschettenriickseitemit | Lubrikujte tésnici manZetu silikonovou
Silikonemulsion (Spec. STRAUB). emulzi (spec. STRAUB).
Auflegen der oberen Gehausehalb- Umistéte horni polovinu plasté pres Placing the upper casing half shell overthe
schale liber die Manschette. tésnici mnZetu. Dbejte na rovhomérné sleeve. Note an even distribution (see
Gleichmaéssige Verteilung beachten rozloZeni (viz oznaceni). marking).
(siehe Markierung).
Einseitiges Verbinden der beiden Halb- Spojeni dvou polovin plasté na jedné strané | Connecting the two half shell on oneside
schalen durch Eindrehen der Verschluss- pomocici pojistnych Sroubd (2 - 3 zavity). by installing the lock bolts (2 - 3threads).
schrauben (2 - 3 Gewindegange). Do ¢asti zamku vloZte distancni kus (napf. Insert a distance piece (e.g. piece of
Distanzhalter (z. B. Holzstiick) in kus dreva). wood) into the lock part.
Verschluss schieben.
Schliessen des zweiten Verschlusses. Uchyceni druhé ¢asti zamku. Closing the second lock part.
Manschettenenden sauber in die untere Necht'e mar)%evtu pfesné Vkv|0l:IZn0’utvd0 Sp?d[" Have the sleeve precisely slided into the
Gehéausehalbschale gleiten lassen. Bei polov.m\’/ plasteve. _F:” nfaklonenl.un'jlstvete uzaverl |ower casing half shell. When angling, place
Auswinkelung den Verschluss so weit wie co nejdale od 3picky uhlu, optimalné 90°. the closure as far as possible fromthe tip of
moglich von der Auswinkelungsspitze Pozor pfi montdzi dvou poloskofepin plasté do| the angle, optimally 90°.
entfernt platzieren, optimal 90°. sebe.

Caution when fitting the two half-shellsof

Vytvoreni kompresni sily manZzety pomoci: the housing into each other.

Vorsicht bei der Ineinanderfiihrung der

beiden Gehduse-Halbschalen. e Montazni klesté . .
Creating the sleeve compression force

Aufbringen der Manschetten- * Napinaci popruh using:
verpressung mit: e Dlouhy zachytny Sroub (viz obrazek)
: e Assembly pliers

e Montagezange e Tensioning strap
e Spannset e Long catch bolt (refer to figure)
e Fangschraube (siehe Bild)
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HENNLICH

Manschette ist langer als der Rohrumfang
und wird bei der Montagemit oben
erwdhnten Vorrichtungen verpresst. Nicht
abschneiden oder tberlappen!

Der Manschettenstoss darf sich nichtim
Verschlussbereich befinden!

Tésnici manZeta je delsi nez obvod
trubky! Nefezat ani neprekryvat! Spoj
manzety musi byt na tupo. Pro
spravné rozloZeni tésnici manzety je
zapotrebi vySe uvedené vybaveni.

Spoj koncd manZety na tupo nesmi byt
pod ¢astmi Sroubeni!

The sleeve is longer than the pipe
circumference! Do no cut or overlap!For
pressing the sleeve, the above
equipment is required.

Sealing gasket interface not below thelock
parts!

Fehlervermeidung:

Verschlussschrauben nie Gber das
angegebene Drehmoment anziehen.

Fehlerbehebung:

Bei Undichtheiten Kupplung l6sen.
Rohroberfldche mit Gleitmittel und
Dichtlippen mit Silikonélemulsion
einstreichen und neu verspannen. Los-
und wiederverwendbar (siehe
Demontageanleitung).

Prevence selhani:

Neutahujte Srouby nad predepsany utahovaci
moment.

Odstrafiovani problému:

V pfipadé netésnosti oCistéte povrch trubky a
tésnicich bfitd manZety, namazte lubrikantem
(trubka) a silikonovym olejem (tésnici bfity
manzety) a nainstalujte znovu potrubni
spojku.

Odnimatelné a znovu pouZitelné

(viz ndvod k demontazi).

Failure prevention:

Do not tighten bolts above pre- scribed
torque rate.

Trouble shooting:

In case of leakage, clean pipe and sealing
lips surface, apply lubrication (pipe) and
silicone oil (sealing lips) andinstall the pipe
coupling again.

Detachable and reusable (see

disassembly instruction).

Die Fangschraube kann nach dem
Eingriff der Verschlussschrauben
entfernt und ersetzt werden
(wiederverwendbar).

Kupplung ausrichten. Schrauben
wechselseitig mit Ratschenschlissel oder
Akkuschrauber leicht anziehen und
gleichzeitig mit Gummihammer aufdas

Dlouhy zachytny Sroub odstrarite az po
zaSroubovéni a dotazeni ostatnich Sroub(.

Srovnejte potrubni spojku, poté mirné
utdhnéte Srouby. Utahujte stfidavé pomoci
racny nebo elektrického utahovaku
(zajistéte, aby byly zachovany stejné otvory
mezi zamky). Max. rychlost utahovaku je
120 ot./min.

The long catch bolt may be removed and
replaced, after the lock bolts haveengaged
(reusable).

Adjust pipe coupling, then tighten bolts
slightly and alternately with a ratched
wrench or power wrench (ensure to keep
identical lock openings). Max. driving speed
of the bolts 120 rpm. Remove thedistance

90°

Vierteldrehung (90°) das angegebene
Drehmoment erreichen.

Achtung: Verschlussoffnung darf nie0
mm betragen!

utahovaciho momentu.

Pozor: Nikdy nedotahujte natolik aby byla
mezeramezi zamky na 0 mm!

; v %0 Gehduse klopfen. Max. Drehzahl der Odstrafit + &roub (nebo kledts & piece. At the same time, use
Schrauben 120 rpm. Distanzhalter ,S raf‘ € pomocn’y Smlf (nebo kles e_f' amallet to tap on the circumference ofthe
. . upinaci popruh). Zaroveri gumovou palickou .
entfernen. Gleiche Verschlussabstande e i casing.
x-y poklepeme po obvodu plasté spojky.
beachten.
N siveite elektricky KIié na droub Do not use the power wrench for
Bei rostfreien Verschlussschrauben darf epouz“,'e’ € ? ektricky Kiic na srouby 2 stainless steel screws.
. nerezové oceli.

kein Schlagschrauber verwendetwerden.
Mit Drehmomentschliissel Schrauben Nastavte  na momentovém klici Tighten the locking bolts with a torque
wechselseitig festziehen. Auf der pozadovany moment (utahovaci moment wrench to the final prescribed torque rate
Kupplung angegebenes Drehmomentund je vidy uveden na stitku spojky) a stfidavé engraved on the pipe joints outer surface.
Angaben beachten. dotahujte. Opakujte utahovaci sekvenci, The torque wrench must be setto the value
Wiederholen des Anziehprozessesbis dOEUd n?ni F:(Otfbav ct\’/rt ovtac:ky (9,?‘) accordingly.

/ alle Schrauben innerhalb einer Nebo mene osazenl pozadovaneho Repeat the tightening sequence until a

quarter turn (90°) or less is needed toreach
the required torque.

Caution: Never close the lock
opening to 0 mm!

Sicherheitsmassnahmen vor dem Lésender
Kupplung

Bezpecnostni kontrola pfed demontazi
potrubni spojky

Safety measures before removing pipejoint

Druck
Pression
Pressure

Gewicht
Liquide 4 ¢ Poids
Medium 6

Flussigkeit

Kontrolle, ob noch Innendruck auf der
Kupplung ist.

Entleeren der Rohrleitung. Sich vor dem
Medium schitzen.

Sicherstellen, dass die Rohre nicht nur
durch die Kupplung gehalten sind.

Ovérte, zda neni uvnitf spojky stdle
tlak.

Vypustte potrubi. Chrarite se pred
médiem.

Ujistéte se, Ze trubky nejsou drzeny
spojkou.

Verify if there is still pressure inside the
coupling.

Discharge the pipeline. Protect yourself
against the medium.

Make sure that the pipes are not heldby
the coupling.
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straub Montage- / Demontageanleitung /A

I Montdaini / Demontazni instrukce
the original Fitting / Disassembly instruction HENNLICH
E Demontage Demontaz Disassembly
Die Schrauben wechselseitig I6sen,aber Srouby stiidavé povolujte, ale nevytahujte Loosen screws alternately, but do not

@T‘ nicht ganz herausdrehen. je uplné. remove completely.

“
Kupplung zur Seite schieben. Posurite potrubni spojku do strany. Slide pipe joint to the side.
Z = Vorsicht! Dichtlippe kann am Rohrende Pozor! Tésnici bfit se mdze dotykat konce Caution! Sealing lip may touch pipe end.
! ! anstehen. Nicht mit Gewalt zur Seite trubky. Plynule otacejte a pohybujte spojkou | Turn and move pipe joint smoothly.
schlagen! Kupplung hin und her drehen. po potrubi.
Vor Wiedereinbau Kupplung reinigenund Pfed zpétnou montazi olistéte potrubni Clean pipe joint and treat bolts with an
Schrauben mit entsprechendem spojku a oSetrete Srouby vhodnym appropriate lubricant before refitting.
Schmiermittel nachbehandeln. mazivem.

Anderungen bleiben vorbehalten;
eine Haftung fir Druckfehler und Druckmangel wird ausgeschlossen.

The Information contained in the fitting instructions is subject to change;
liability for typing and printing errors is excluded.

Toutes les informations peuvent étre modifiées sans avis préalable;la
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