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HYDRAULICKA TESNEN(

PISTNICOVA TESNENI

HENNLICH

OBECNE KONSTRUKCNI UDAJE TESNENI

Pistnicova tésnéni - vSseobecné

Zasady, které je tieba dodrzet pfri
konstrukci a montazi:

0.z. TESNENI, HENNLICH s.r.0.

1) Dynamicka pistnicova tésnéni

Pfi volbé tésnéni vychazet ze znalosti zdkladnich technickych parametr(, tj.
tlaku, teploty, rychlosti a média. Ddle je nutno brat v tvahu zplsob namahani
hydraulického valce a jeho pouziti.

Ve specidlnich pfipadech se, prosim, obratte na naseho technika. Pom(ze
ndm, jestlize k tomu zaslete vyplnény technicky dotaznik.

Na spravné zvoleném tésnéni a vedeni zna¢né zavisi funkce a provozni jistota
hydraulickych valca.

PoZadavky kladené na tésnéni, jako napf. prisakova tésnost pfi sou¢asné
lehkém chodu, dlouha Zivotnost, spolehlivost, dobra tvarova pruznost pfi
vysokych i nizkych teplotdch a sndsenlivost s tlakovou kapalinou, spini jen
vysoce kvalitni tésnici prvky. Jejich aplikace je vétSinou vyhodnéjsi, nez pouziti
levného, méné kvalitniho tésnéni s naslednymi ¢astymi vyménami a opravami.

2) Statickd tésnéni (plast/viko valce)

Pfekontrolovat prostorové poméry a urcit pramér O-krouzku ds (zvolit ds co
mozna nejvetsi).

Urcit rozmér drazky O-krouzku a predpéti.

Zvolit velikost O-krouzku (pfi montdzi na pistovou hlavu — jak je zndzornéno

na obrazku na ndsledujici strané - asi 0 3 % mensi nez zdkladni primér drazky
d1).

Pfi montdazi O-krouzku dbét na to, aby ze vSech drdzek byly odstranény ostré
hrany a otfepy.

Montézni tkosy musi byt rovnéz zbaveny hran a dobfe zaobleny. Opatrné
navlékat a dbét na to, aby O-krouzek nebyl namontovan piekrouceny.

~Nerolovat“ pfes valcové plochy, pfi montazi pres zdvity pouzit ochranné
pouzdro.
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Pii pouziti opérného krouzku preferovat nedélené provedeni, dbat na spravné dimenzovani.
Verze z materidlu PTSM umoziuje snadnou a rychlou montdz (vhodné zejména pro sériovou vyrobu).
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Pro naro¢né aplikace je Casto vyhodné pouzit statické tésnéni typu 155
nebo 255 misto O-krouzku s opérnym krouzkem.

Podrobné informace k aplikaci O-krouzkt a tésnéni typu 155 i 255
najdete v oddilu Staticka tésnéni.

Doporuceni pro montaz

Ruc¢ni montaz (jednotlivé kusy, malé série)

Vétsinu pistnicovych tésnéni obsazenych v tomto katalogu lze rychle a bez
problém( montovat nédsledovné:

Tésnici krouzky (manzZety) ovdlné
vytvarovat a axidlné ohnout. Usadit

na misto drdzky a po obvodu zatlacit,
az tésnicl krouzek zapadne do drdzky.
U tésnicich manzet s vnitfnim opérnym
krouzkem (napf. typ S 621, S 652,

atd.) vsadit nejprve tésnici ¢ast a poté
opérny krouzek stejnym zplsobem.
Tento postup Ize u velkych sérii snadno
automatizovat pomoci pfipravkd.
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Montaz sérii

1) Viko (hlavu) valce pro montdz 2) Vlozit zavddéci objimku, ktera
It j pistnicového tésnéni nasadit na soucasné zakryva drdzku pro stiraci
zardzku, ktera uvnitf na spodni krouzek.
—I hrané drazku uzavre (zaslepi).

3) Poté vytvarovat tésnéni a tlacit ho
otvorem v zavadéci objimce proti
zardzce.

4) Plastovym trnem natlacit tésnéni,
az zcela zaskodi do drdzky.

Pred kone¢nou montazi by méla byt tésnéni dobfe promazana. Snadnéji

pak klouzou pres montazni plochy. Mazivo soucasné snizuje pocatecni treni
pfi zdbéhové fazi, ale také i po delsi dobé skladovani valce. Déle se sniZuje
nebezpedi vzniku koroze pusobenim vihkosti po dobu skladovani na kluznych
plochach mezi vodicimi prvky, tésnénim a stiracimi krouzky.

Tésnici prvky maji nezbytny radialni presah. Udaje o zéstavbéch a nezbytnych
ukosech pistnic naleznete v katalogovych listech. Zkontrolujte, zda jsou
odstranény ostré hrany, pfechody Uikos( dobfe zaobleny a vyvrty a zavity zakryty.
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