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HYDRAULICKA TESNEN(

STIRACI KROUZKY

HENNLICH

KONSTRUKCNI UDAJE TESNENI

Stiraci krouzky jsou dllezitymi
prvky v hydraulickych vélcich.
Chrani vnitfek vélce pred prinikem
necistoty a vilhkosti zvenku. Jejich
vliv na tésnici systém je bohuzel
Casto pfilis podcenovan, ackoliv
jejich spravna funkce ma velky vliv
na zivotnost tésnicich i vodicich
prvkda.

Hlavni kritéria pro spravnou volbu stiraciho krouzku:
® Stupen znecisténi okoli
® Teplota zatizeni

@ Prisakova tésnost zvoleného pistnicového tésnéni

Minimalni, ale jesté nezbytny film vyvle¢eného zbytkového oleje ma byt pfi
zpétném zdvihu nacerpan pod stiracimi krouzky zpét do vnitfku valce. Prach

a Castecky necistot ale musi byt setfeny. Tuto funkci ovliviiuje volba stiracich
krouzkd, které se kromé rozdilnych tvar( a materidl( vyrdbi jako jednocinné

nebo dvojé¢inné (dvojité). Jednodinné zabranuji priniku necistot zvenku dovnitf
vdlce, dvojcinné jesté zachycuji ¢ast mikrofilmu kapaliny proslé tésnénim, ¢imz se
zlepSuje kvalita utésnéni.

Dvojcinné Ize ale kombinovat jen s nékterymi typy pistnicovych tésnéni (napt. S 16,
S 663), které umoznuji zpétny prlichod kapalinového mikrofilmu.

® Pro extrémni pfipady pouziti

Napriklad pfi provozu bagru, pfi nizkych teplotdch s nebezpedim vzniku ndmrazy
na pistnicich, v oceldrndch a hutnich provozech s horkym, prasnym prostredim

a okujemi je zvlasté vhodné pouziti kvalitnich stiracich krouzk( fady A 38. Pouziti
je podminéno aplikaci tésnéni's nepatrnym filmem zbytkového oleje na povrchu
pistnice, nebot A 38 stird obzvlasté dobre. Vhodné jsou napf. manzety z materialu
HYTHANE® s dvéma tésnicimi bfity (5605, S 610, S 621) nebo tésnici sady

stfiSkového tvaru (S11, S 13).

@ Pistnice s ponékud ,,silnéjsSim“ olejovym filmem

(tésnéné napf. tvrdymi pryzovymi manzetami) by meély byt chranény
polyuretanovymi stiracimi krouzky (A 834, A 831) nebo stiracimi krouzky z pryze
(NBR).

@ Rychle se pohybujici pistnice

Jsou tésnény tésnicimi PTFE (S 16), které zanechdvaji na pistnici relativné silny
olejovy film. V tomto pfipadé se ddva prednost stiracim krouzkim PTFE (S 16 - ON)
nebo dvojitym stiracim krouzk(m (A 839, A 846). Pokud by bylo tfeba, Ize tloustku
olejového filmu postupné redukovat a tak umoznit pouziti ic¢innéjsich stiracich
krouzkd, jako napt.

2xS16+A831neboS16 +S 616 + A 834.
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Doporuceni pro montaz stiracich krouzku

HYDRAULICKA TESNENI

STIRACI KROUZKY

KONSTRUKCNI UDAJE

Stiraci krouzky bez kovového vyztuzeni (typy A 38, A 831, A 834,
A 839,A 844,A846,A 842,A 31,A34)

Krouzek ovalné tvarovat

Stiraci krouzky s kovovym vyztuzenim (typy A 860,

A 862, A 864, A 37)

Usadit na misto v drdzce
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Dbejte na to, aby pfi konecné montazi valce vycnival bfit stiraciho krouzku
smérem ven. Udaje o zastavbach a nezbytnych ukosech najdete v katalogovych

listech.

Pred kone¢nou montazi vdlce by mély byt tésnici, vodici a stiraci prvky dobre
promazany. Tuk umozni tésnéni pfi montdzi snadnéji vklouznout do vélce. Zarover
snizuje v zdbéhové fazi treni a chrani tésnénf pred ,,pfilepenim* pfi dlouhém

prostoji pred znovuuvedenim do provozu.
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Krouzek ulozit pfimo do navadéciho
ukosu ulozného prostoru. Zatlacit
objimkou, aby nedoslo k poskozeni
britu.

Reéenf piipravku pro sériovou montaz.
Krouzek se britem nasadi na ¢ep
pfipravku, stredéného pfi vytlacovani
otvorem vyvrtu.

I www.hennlich.cz/tesneni

73



