HYDRAULICKA TESNEN(

O-KROUZKY

KONSTRUKCNI UDAJE

DEFINICE

O-krouzky jsou presné tésnici prvky

s kruhovym prlifezem, které jsou vyrdbény
v nekonecné forme. Rozméry jsou uvddény
jako ,vnitini prameér krét tloustka krouzku“
(viz obrdzek 1)

d. xd,

O-krouzky se pouzivaji v hydraulice a
pneumatice prevdzné jako statické, ale
také jako dynamické tésnici prvky. Tésnéni
pomoci O-krouzku je velmi ekonomické a
jednoduché feSeni a umoznuje prostorove
nendrocnou konstrukci. Tyto vyhody ucinily
z O-krouzkd jedno z nejrozsitenéjsich
tésnéni a pokryvaiji tak velmi Siroky rozsah
aplikaci. Od pouziti v béZnych hydraulickych
a pneumatickych aplikacich a obvodech

az po certifikované aplikace v letectvi,
automobilovém priimyslu, chemickém
primyslu nebo véeobecném strojirenstvi.
Podle provoznich podminek a prostfedi
jsou k dispozici rizné materidly (smési).
Nejcasteji pouzivanym materidlem je NBR s
tvrdosti 70 nebo 90 ShA. K dispozici je viak
celd fada dalSich i specidlnich materiald

v rliznych tvrdostech (viz O-krouzky,
MATERIALY A TVRDOSTI).

Pozn.: Neni-li uvedeno jinak, vztahuiji se

vSechny Udaje v katalogu na kvalitu NBR 70.

FUNKCNI PRINCIP

O-krouzky jsou samocinné pusobicim
dvojcinnym tésnicim prvkem. Ale je mozné
je také pouzit jako jednocinné tésnéni.
Tésniciho Ucinku se docili deformaci
kruhového profilu O-krouzku. Velikost této
deformace je uré¢ena hloubkou drazky ,S*
vzhledem k pouzitému priifezu O-krouzku
.d." Ptlacné sily vyvolané touto deformaci,
které byvaji také oznacovany jako “stlaceni”
nebo “predpét’”, se nacitaji k sildm
vyvolanym tlakem v systému. Vyslednd
tésnici sila roste se stoupajicim provoznim
tlakem (viz obrdzek 2).

TESNICI SPARA

V nécrtu (obrazek 3) je oznacena jako F/2

a jednd se o montazni vlli mezi tésnénymi
plochami. Pri plisobeni tlaku je O-krouzek
pritlacovan k protilehlé sténé drézky,

¢imz muze dochazet k jeho vtlacovani

do této spdry. Zejména pak pii vysokych

¢i pulsujicich tlacich mdze dojit rychle ke
zniceni O-krouzku. Aby se zabranilo tomuto
nezddoucimu jevu (nazyvan také jako
extruze), méla by byt tato spdra co nejmensi.
Pfi stejnych provoznich podminkdch a
velikostech spéry je O-krouzek s malou
tloustkou relativné objemové vice vilatovan
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do spary nezli O-krouzek s velkou tloustkou (obr. 3). Z toho vyplyva, Ze volbou vétsiho priifezu
O-krouzku se stdva tésnéni odolnéjsi extruzi. Predejit tomuto nezédoucimu jevu je také
mozné volbou O-krouzku z tvrd$iho materidlu. Vibec nejlepsi konstrukeni fesent je pouziti
O-krouzku v kombinaci s opérnym krouzkem, ktery vymezi spdru na minimum. (obr.3 vpravo)
STLACENI O-KROUZKU

Na zdkladé dlouhodobych zkusenosti najdete v tabulkach 5, 11, 12 a 14 hodnoty
doporucovanych rozméri zastaveb pfi riznych zplsobech pouziti.

V urcitych pfipadech je mozné se od téchto zakladnich doporucovanych zéstaveb
odchylit v mezich interval(l uvedenych v tabulce 1. Jsou-li tyto hodnoty dodrzeny,

je vytvorena dostatecna dosedaci plocha pro spravnou tésnost. Pii dynamickych
duilezité, aby byl O-krouzek trvale stejné deformovan. Tato trvald tlakovad deformace
z4visi na velikosti a dobé trvani deformace, provoznim tlaku, materidlu a tvrdosti
O-krouzku. Cim je smés tvrdsf, tim je i trvald tlakova deformace vétsi, coz zkracuje
Zivotnost tésnéni. V ptipadech, kdy je nezbytné pouzit hodnoty mimo uvedeny rozsah,
nas prosim kontaktuijte.
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Obrazek 3
DOPORUCENE STLACENI PROFILU d_[%]
Tloustka O-krouzku . .
[mm] Staticky Dynamicky
Hydraulika Pneumatika
min max min max min max
1,78 12,5 29 10 26 6,5 22
2,62 12,5 27 9 24 5.5 20
3,53 12 26 8 22 5 16
5,33 1 23 7 18 4 14
6,99 10 21 6,5 16 4 1,5
10 10 19 6 14 35 9,5
Tabulka 1
tel.. 416 711444 | e-mail: tesneni@hennlich.cz |  www.hennlich.cz/tesneni
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Obrazek 6

e Pro Vasi konstrukci si zvolte pokud mozno nejvétsi tloust'ku ds
e Rozméry drazek L1 a S najdete pro
STATICKE tésnéni v tabulce ¢. 5
DYNAMICKE tésnéni v tabulce &. 12
e Zakladni pramér drazky je dan pro krouzek
TESNICI ZVENKU TESNICI ZEVNITR
d1=D1—2XS D2=d2+2xS
o Vnitini prumér O-krouzku d; si zvolite podle seznamu forem
Vnitfni prumér O-krouzku Vnitfni pramér O-krouzku
ma byt stejny nebo mensi ve ma byt stejny nebo vétsi ve
srovnani s primérem drazky d;.
di < d1
<max. o0 6 %
Doporucuje se mirné natazeni
O-krouzku na vnitfni prumér drazky.

di > dz
>max.o0 3 %
O-krouzek tak ma vhodné
predpéti na vnéj§im priméru.

Tabulka 2
(7]
Obréazek 7
MINIMALNI SRAZENI [mm]
oy 18 2,62 3,53
TLOUSTKA d, 1115 178) 2| 25 (2,65) 3 (355) 4
MIN.SRAZENic | 1 |13 | 15 [15| 17 | 19 [21| 24 |27
o 53 6,99
TLOUSTKAd, |45 5 (5.33) 57 (7.00) 8 (84| 9 10
MIN.SRAZENIc | 3 32| 35 (37| 42 | 45 |47| 5 53
Tabulka 3
ZAOBLENI [mm]
TLOUSTKA d, 1-25 2,5-10
POLOMER T, 0/1 0,25
POLOMERT, 0,2 0,6
Tabulka 4
0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel: 416 711444 |
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O-KROUZKY
KONSTRUKCNI UDAJE

VOLBA SPRAVNYCH VELIKOSTI O-KROUZKU

Tloustka ,,d_“
Tloustku O-krouzku d_je idealni volit pokud mozno co
nejvétsi. Prednosti proti mensim tloustkam jsou nasledujici:

- lepsi tésnost vzhledem k vétsi dosedaci plose

- omezengjsi deformace, a tim i mensi trvald tlakova
deformace

- lepSi vyrovnani vyrobnich toleranci tésnénych soucdstek
(moznost utésneni vétsi spary)

Orientacni doporuceni pro volbu tloustky ,,d_“

Rozsah ,,d“ [mm] Doporuceni ,,d “ [mm]
do 25 1,0-3,0
20-50 178 - 4,5
40 - 80 25-6,0
70 - 160 35-70
nad 160 vétsinez 5

Vnitini primér O-krouzku ,,d.“
Pfi volbé vnitfniho prdméru O-krouzku ,d“ v zdvislosti na
priméru drazky postupujte dle tabulky 2.

DRAZKA - DETAILNI KONSTRUKCE

Drazky pro usazeni O-krouzku by mély mit pravouhlé stény.
Pripousti se v8ak zkoseni stény do 5° (viz obr.7). Je dllezité,
aby tlak média mohl nerusené plsobit pfes cely profil “S”.
Proto musi mit Sifka drazky “L,” a spara ze strany tlaku
pfimérenou velikost.

Z dlivodu vétsi tepelné roztaznosti materidlu O-krouzku
oproti kovu a pfipadnému bobtnani by mél byt objem drazky
asi 0 25 % vetsi nez objem O-krouzku.

Aby pfi montovani jednotlivych ¢dsti sestavy nedoslo k
“priskfipnuti” nebo ustfizeni O-krouzku, nesmi byt hodnoty
srazeni “c” mensi nez je uvedeno v tabulce 3.

VOLBA MATERIALU A OVERENI VELIKOSTI TESNICI
SPARY

Pfi volbé materialu u aplikaci bez opérného krouzku je
vhodné volit tvrdost O-krouzku pfiblizné takto:

Tvrdost [ShA] Maximalni tlak [bar]
70 <100
80 <200
90 <500

Potfebna tvrdost O-krouzku se urcuje predevsim podle
velikosti provozniho tlaku a tésnéné spary. Pro tésnéni
vyssich tlakd a velkych spar doporucujeme volit tvrdsi
materidly, které jsou pak odolnéjsi proti extruzi (vtlacovani)
do spdry. Je-li to konstrukéné mozné, doporucujeme pouzit
materidl stfedni tvrdosti spolecné s opérnym krouzkem.
Nebot mékéi materidl méd mensi trvalou tlakovou deformaci,
a tim delsi zivotnost.

e-mail: tesneni@hennlich.cz | www.hennlich.cz/tesneni
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O-KROUZKY
RADIALNI STLACENI
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Obrazek 7
ZASTAVBOVE ROZMERY - STATICKA TESNENI [mm] - tabulka 5
s 18 2,65
TLOUSTKA d, 10| 15 | 16 | g | 19 | 20 | 24 | 25 | S
HLOUBKADRAZKYS | 08 | 15 | 12 | 135 | 145 | 15 | 18 | 19 | 20
SIRKA DRAZKY L, 13 | 19 | 21 | 23 | 24 | 26 | 31 | 32 | 34
s 355 53
TLOUSTKA d_ 30 | 35 | J53 | 40 | 45 | 50 | oo | 57 | 60
HLOUBKA DRAZKY S 23 | 27 | 275 | 315 | 36 | 40 | 43 | 465 | 495
SIRKA DRAZKY L, 39 | 45 | 45 | 52 | 58 | 65 | 69 | 74 | 78
&% 70
TLOUSTKA d, 6oo | 80 | 84 | 90 | 10 12 15
HLOUBKA DRAZKYS | 585 | 675 | 715 | 77 | 865 | 106 | 135
SIRKA DRAZKY L, 91 | 104 | 109 | 7 | 130 | 156 | 195
Pfi pouziti opérnych krouzk( se $itka drazky vzdy zvétsi o tloustku opérného krouzku
TOLERANCE A LICOVANI [mm] - tabulka 6
?D,@d, H 8/f7
?d, h 11
@D, HN
TLOUSTKA d, do @ 4 do@®6 do@8 do @10
SIRKA DRAZKY L, +0,2/0 +0,3/0 +0,4/0 +0,5/0

Srazeni a zaobleni - viz tabulka 3 a 4

DOPORUCENE DRSNOSTI [um] - tabulka 7

R, max. R_max.
Zékladni primér drazky @ d, nebo @ D, 16 1,6
Boky drazky 25 3,2
Teésnici plochy @ D, nebo @ d, 16 1,6

Pfi pulzujicim tlaku je treba prevzit tyto hodnoty z tabulky 14 (dynamické tésnéni)

MAXIMALNI TESNICi SPARA F [mm] - STATICKA TESNENI - tabulka 8

HENNLICH
TESNENI

Podle pozadavkii na chemickou a teplotni
odolnost, pripadné dalsi provozni
parametry, se nakonec zvoli vhodny
material (napf. NBR, FPM, EPDM atd.) - viz
tabulka 19 a 20.

O-KROUZKY - RADIALNI STLACENI(
Jedno z nejcastéjsich pouziti O-krouzk( je
jako statické tésnéni's radidinim stlacenim
napf. u ventild, armatur, hydraulickych

a pneumatickych valca.

Pfitom se pouzivaji jak pro tésnéni tlaku
zevnitf, tak i zvenku. Pokud je tésnici
spdra diky konstrukénim opatienim rovna
Lnule®, je mozno utésnovat tlaky 500

bar i vice. Po zvoleni tloustky a vnitiniho
prdméru O-krouzku podle doporuceni

na predchdzejici strané mizete vycist
doporucené hodnoty pro rozméry drazky
L, a Sz tabulky 5. Pfipustné hodnoty
stlaceni pak mdzete nalézt v grafu (obrdzek
71). Pokud je to konstrukéné mozné,
doporucujeme se drzet stfednich hodnot
stlaceni. Pfipustné tolerance a hodnoty
drsnosti povrchu kovovych soucéstek
jsou uvedeny v tabulkdch 6 a 7. Maximaln{
hodnoty tésnici spary nad uvedenou

vUli licovani H8/f7 najdete v zavislosti

na provoznim tlaku a tvrdosti O-krouzku

v tabulce 8.

Pfi vysokych nebo pulsuiicich tlacich, jakoz
i pfi technicky podminénych vétsich sparach
se doporucuje pouziti opérnych krouzkd.

TESNICi SPARA F

Hodnoty max. velikosti tésnici spary F
uvedené v tabulce 8 plati v pfipadé, ze
jednotlivé dily sestavy jsou souose ulozeny
a nedochdzi plisobenim tlaku ke zméné
jejich rozmér a tvaru.

Pokud nelze tyto skutecnosti zajistit,

méla by byt spdra o odpovidajici hodnotu
zmensena.

Pfi pouziti opérného krouzku mlze byt
velikost tésnici spdry i mimo hodnoty
uvedené v tabulce. MaximaIni moznd
velikost spdry v téchto pfipadech pak zavisi
na mnoha dalSich provoznich parametrech,

T T pereyy s proto prosim v téchto pfipadech kontaktujte
relderey LS nase technické oddélent.
[Sh A] [bar] bez opérného krouzku s opérnym krouzkem
Hydraulika, tika - aplikace, radialni stlageni
25 0,25 35 35
70 50 0,2 0,3 "
100 015 *
50 0,25 2 2
80 100 0,2 03 - "
200 0/ z
100 0,25 iw | i
90 200 015 03 g, I
300 0/ 8 !
5 5
Zékladni tolerance a licovani jsou uvedeny zviast pro jednotlivé aplikace v pfislusnych kapitoldch . .
a tabulkéch. Pro tlakové aplikace je nutné vzdy ovéfit maximdlini velikost tésnici spary F e O merpitens o ( 5{“ -
o e N ramér prafezu O-krouzku (mm .
v souvislosti s hodnotou provozniho tlaku a tvrdosti pouzité smési O-krouzku (tabulka 8). obrazek 71
0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel: 416 711444 | e-mail: tesneni@hennlich.cz | www.hennlich.cz/tesneni
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Tlak z vnéjsku Tlak zevnitf
Obrazek 8
TOLERANCE [mm] - tabulka 9
Tloustka d do @ 4 do @6 do @8 do @10
Hloubka drazky S | +0,05/0 | +0,07/0 | +0,09/0 +0,1/0
Sitka drazky L, +0,2/0 +0,3/0 +0,4/0 +0,5/0
Priimér d h1
Primér D, H1
DOPORUCENE DRSNOSTI [um] - tabulka 10
R, max. R max.
Dno drazky 16 1,6
Priméry drazky D, a d, 25 3,2
Tésnici plochy 16 1,6
St
)
£
©
S
|
N Obrazek 9

ZASTAVBOVA DRAZKA - LICHOBEZNIKOVA DRAZKA [mm]
- tabulka 11

Tloustka d_ 35| 5 |533|57 (699 8 84| 9 | 10
Hloubka drazky S_| 28 | 415 | 44 | 48 |595/685|725| 78 | 87
Okraje drazky L. |305| 41 |435|475|565| 65 | 68 | 7.25 | 795

Polomér r, 0,25|025|025| 04 | 04 | 05|05 |05 |05
Polomér R, 08 15
Uhel a 24
Tolerance — Lichobéznikova drazka [mm]
Usti drézky L +0,05

0/-0,05

Hloubka drazky S_

Drsnosti plati obdobné jako u statického tésnéni - axialni stlaceni

0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel: 416 711444 |
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HYDRAULICKA TESNENI
O-KROUZKY
AXIALNI STLACENI

O-KROUZKY - AXIALNI STLACENI(

O-krouzky se také pouZzivaji jako statickd tésnéni's axidlni deformaci,
napr. jako tésnéni piiruby nebo vika.

Pfi vysokych tlacich je tfeba dbdt na to, aby sila predpéti Sroubu byla
dostatecné vysoka a aby byly kovové soucastky dostatecné pevne
usazeny. Tak se tésnici plochy nemohou pod tlakem vzddlit a nevznika
tedy zadna spara. Pfi predpokladané optimalni konstrukci mohou byt pfi
tomto zptisobu utésnény tlaky az 1000 bar.

Doporucené hodnoty pro rozméry drézky L, a S jsou uvedeny

v tabulce 5. Piipustné hodnoty stlaceni pak miizete nalézt v grafu
(obrazek 81). Pokud je to konstrukéné mozné, doporucujeme se drzet
stfednich hodnot stlaceni.

Pfi volbé velikosti O-krouzku navic dbejte na doporuceni'v tabulce 2, aby
se O-krouzek pfi kolisani tiaku v dréZce neposouval a tim nedochdzelo k
jeho opotfebeni. To znamena, ze pi tlaku z vnéjsku je tfeba zvolit vnitni
primér O-krouzku ,d* 0 1aZ 2 % mensi nez vnitfnf primer drazky ,d,*
(obrdzek 8).

d <d

3

Pri pisobeni tlaku z vnitiku je tfeba zvolit vnéjsi priimeér
O-krouzku o 1az 2 % vétsi nez primér drdzky ,D,*!

d,+2d.>D,

Hydraulika, pneumatika - statické aplikace, axialni stlaéeni
40 40

35 35

30 30

25
20

Pocateéni stlageni (%)

178 262 353 533 699
1.8)
() Primér priffezu O-krouzku (mm)

obrdzek 8.1

O-KROUZKY - LICHOBEZNIKOVE DRAZKY

Drazky pro O-krouzky se navrhuiji jako lichobéZznikové tehdy,
je-li potfeba, aby tésnici prostor (napf. u smykadel) byl

z funkénich ddvodt ¢astéji otevien a O-krouzek byl pfitom

v dréZce pevné uchycen a zajistén tak proti samovolnému
vypadnuti. Své uplatnéni také najdou v aplikacich, kde se
predpokldda montdz a demontdz tésnéni v poloze nad
hlavou.

Velikost O-krouzku je tfeba volit tak, aby vnitini primér
O-krouzku odpovidal vztahu:

d=d_ -d,

www.hennlich.cz/tesneni
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HYDRAULICKA TESNEN(
0-KROUZKY HENNLICH
OSTATNI APLIKACE TESNENI

Velikost tikosu [mm] TROJUHELNIKOVE ZASTAVBOVE
Tloustky O-krouzkd d_[mm] . Polomér R [mm] PROSTORY
Site L Tolerance
1 14 0,2 Tato konstrukce zdstavbovych prostor
12 16 02 pro O-krouzky neni pfili§ vyhodnd
———__ avzdasadé ji nedoporucujeme. Jelikoz
15 2 02 trojuhelnikové drazky poskytuji mélo
1,6 21 0,2 prostoru pro zménu objemu O-krouzku,
1,8 (178) 2.4 +01 03 doporucujeme pouzit pravouhlé
5 27 T drdzky. Trojuhelnikové zdstavby se
’ L= pouzivaji pouze v pfipadech, kdy je
24 3,2 0,4 to konstrukéné nevyhnutelné napt.
25 34 04 u tésnéni nékterych pfirub a vik.
262 (2,65 3.5 04 Pro ptipad aplikace O-krouzku do
2 41 0,6 prostoru tohoto tvaru uvadime
3,2 43 0,6 v tabulce 12 velikosti tikosu L
E (B e T v zdvislosti na zvolené tloustce
5 (3.53) ’ ’ O- krouzku.
4 5.4 +0/15 09
45 6,1 1,2
5 6.8 12 <
5,3 (5,33) 7.2 1,2 p
A\
57 77 15 AN
6 811 15 \
6,5 8,7 1,5
+0,2
7,0 (6,99) €15 2
8 10,8 2
8,4 1,4 2
9 12,2 2
10 13,5 25 KONSTRUKCE DRAZEK PRO TESNENI
12 16,2 +0,25 2,5 VAKUA
14 19 25 V tomto piipadé je dlilezité, aby drazka
16 21,6 3 byla co nejvice vyplnéna O-krouzkem,
aby poté pfi smrstovani elastomeru
N Tabulka12  ve vakuu nevznikala zddnd netésnost.
| — Kromé toho je také nutné zamezit
Y pohybu O-krouzku v drazce.
| V tabulce 13 jsou uvedeny
o ) doporucené rozméry drdzek pro
Q & jednotlivé tloustky d_.

*********** Pfi tésnéni vakua hraje také dulezitou
roli plynovéd propusnost (pérovitost)
materialu O-krouzku. Tato vlastnost
silné zavisi na sloZzeni materidlu
O-krouzku a v neposledni fadé

Obrazek 10 také na provozni teploté. Nejéastdji
pouzivanym materidlem pro tyto

—

ROZMERY DRAZEK PRO TESNENI VAKUA [mm] aplikace je FPM a pfipadné také FFPM.
Tloustka d, 1,8(178) | 2,62(2,65) | 3,53(3,55) | 5,3(533) | 7,0 (6,99)
Hloubka drazky S | 1,27 - 1,32 1,88 -193 | 2,57-2,62 | 3,86 — 3,93 51 -517 Vzhlevd.e,m K mn(,)ha OKOInos.tem 9
. ovlivilujicim spravnou funkci O-krouzku
Sife dréZky L, 211-2,20 | 30-312 | 3,99-41 | 599-6/12 | 775-787 v této aplikaci, nas prosim pfi téchto
Polomér r,r, prod_<3,0 prod_>3,0 pozadavcich kontaktujte.
Tabulka 13

196 0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel.: 416 711444 | e-mail: tesneni@hennlich.cz | www.hennlich.cz/tesneni
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Obrazek 1
ZAST. ROZM. - DYNAMICKE TESNENI [mm] - tab.14
s 18 2,65
TLOUSTKA d, 10115 |16 | 7g | 19120 |24 125 S
SIRKA DRAZKY L, 13119 [20[23/24[24[29|30] 31
HLOUBKADRAZKY | 69 | 13 | 14 | 15 | 16 | 17 | 21 | 22| 23
-hydr. S
HLOUBKADRAZKY | 95| 135 | 145 | 155 | 17 | 18 | 215 | 225|235
-pneu. S
" 355 53
TLOUSTKA d, 30|35 553| 40|45 50 |g55] 57 | 60
SIRKADRAZKYL, |36 42|42 |48 |54|60|64|69|72
HLOUBKADRAZKY | 56 | 31 | 31 | 35 | 40 [445| 47 | 51 | 54
-hydr. S
HLOUBKADRAZKY | 5751 325(325| 37 | 42 |465|495|5:35|565
-pneu. S
TLOUSTKAd 0180|8490 10
s 699 T |7 | 7Y
SIRKADRAZKYL, |84 |96 101|108/ 12
HLOUBKADRAZKY | o | 5 | 56 | g5 | o
-hydr. S
HLOUBKADRAZKY | | o | 7o | g5 | o5
-pneu. S

Pri pouziti opémych krouzk( se Sitka drazky vzdy zvetsi o tloustku opémého krouzku t

TOLERANCE A LICOVANI [mm] - tab. 15

@D, @d H 8/f 7
?d, h9
@D H9
TLOUSTKA d, do@4 | do@6 | do@8 | do@10
SIRKADRAZKYL, | +02/0 | +03/0 | +04/0 | +0,5/0
Srazeni a zaobleni - viz tabulka 3 a 4
DOPORUCENE DRSNOSTI [pm] - tab. 16
R, max. R max.
Zéakladni prdmér drazky @ d, nebo @D, 6,3 0,8
Boky drazky 16 1,6
Tesnici plochy @ D, nebo @ d, 2az4 0,4

Dynamické aplikace
35 35

Pocateéni stlageni (%)

1.78 262 3,53 5,33 6,99

(1.8 Pramér prifezu O-krouzku (mm)

[ Hydraulika [] Hydraulika + pneumatika [l Pneumatika

HYDRAULICKA TESNENI
O-KROUZKY
DYNAMICKE APLIKACE

O-KROUZKY - DYNAMICKE TESNENI

Pri dynamickém nasazeni ma pouziti O-krouzku urcité meze, nebot
pii kluzném pohybu je potifebné mazani za stoupajiciho tlaku ztizeno
a mazani relativné veliké stycné/tésnici plochy je nedostatecné.

Z tohoto dlivodu je pak O-krouzek vice namahan na otér a zvysuje
se jeho opottebent. Zivotnost tedy zdvisi predevsim na existenci
mazaciho filmu, tlaku, teplote, velikosti tésnici spary, kluzné rychlosti,
druhu média, jakoz i na jakosti povrchu tésnénych ploch. Mezni
hodnoty 100 bar nebo 0,3 m/s by nemély byt prekroceny.

pXxv<2

Pokud je tésnena spara vétsi, mely by byt vzdy pouzity opémé krouzky
podle plisobenitlaku u jedné nebo obou stran O-krouzku. Pro zvyseni
odolnosti a tim i delsi Zivotnosti vSak doporucujeme v dynamické aplikaci
pouziti opémych krouzkd vZdy, jelikoz diky stfidavému primocarému
pohybu dochdzi u tésnéni k nadmérnému zatizeni na hrandch drdzky i v
pripadech, kdy je velikost spary primérend. Jako dynamické tésnénijsou

v nasem katalogu v oddile ,,Hydraulickd tésnéni*.

DYNAMICKE TESNENI - ROZMER DRAZKY

HYDRAULIKA

Pfi dynamickém tésnéni'v hydraulice je pro Zivotnost O-krouzku velmi
dlezity druh maziva. Mazaci ti¢inek minerdlnich olejti je podstatné lepsi
nez napt. mazaci Ucinek vody s olejem.

Déle podstatné ovliviuje zivotnost, pocet cyklti a délka zdvihu. Proto jsou
O-krouzky vhodnéjsi napt. pro vietena ventilti nez pro valce s diouhym
zdvihem a velkou rychlosti. Doporucené rozméry drazek najdete

v tabulce 14 a dovoleny rozsah stlaceni v grafu na obrazku ¢. 11:1.

PNEUMATIKA

V pneumatice plati pro tésneéni O-krouzky podobnd kritéria jako

v hydraulice. Dosahuije se zde sice mensich tlakd, mazani je vsak ve
VEtsine pripadd podstatné horsi nez pravé v hydraulice. Aby se docililo
nizsiho rozbeéhového treni; mlize byt O-krouzek pfi pneumatickém
tésnéni vestaven jako ,plovouci®. Pii tomto zplisobu musi byt hloubka
drazky ,S* ajeji sitka ,L,“ veétsi nez tioustka O-krouzku " Tésnici efekt
je pak vytvoren pomoci priimeérového predpéti O-krouzku. V tomto
pripadé vSak spravna funkce zavisi na vice viivech a provoznich
podminkéach, proto nds prosim v téchto pfipadech kontaktujte a radi Vdm
poradime. Pri tomto zplisobu teésnéni'vsak nelze zabranit uréité lekazi.
Doporucené rozméry drazek najdete v tabulce 14 a dovoleny rozsah
stlaceni v grafu na obrazku ¢.111.

ROTACE

Pro tésnéni rotacnich pohyb( se O-krouzky véeobecné neosvedCily,
nebot privod maziva na tésnici plochy je nedokonaly. Proto zde dochdzi
ke zvySenému tfeni, mistnimu prehréti a rychlému opotfebeni. Nelze-

li ve vyjimecnych pfipadech pouzit jiny tésnici prvek, doporucuje se
namontovat O-krouzek na nepohyblivou ¢ést, aby byl potlacen viiv
odstiedivych sil. Pro vétsinu rotacnich aplikaci jsou vSak k dispozici
vhodnéjsi typy tésnéni. Jednim z nich mdize byt pouZiti X-krouzku (viz
kapitola X-KROUZKY) a nebo vybrat nékteré z tésnéni'v sekci nadeho
katalogu "Rotacnitésnént".

obrdzek 1.1
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