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DEFINICE
které slouzi k redukci prisakd plynd nebo kapalin u hfidelf, pistnich tycf, vieten
armatur/ventild nebo jinych ¢asti zatizeni.

FUNKCNI PRINCIP

Ucpdavkova tésnéni se sklddaji z uritého poctu krouzkd, vyrabénych z relativné
mékkych materiald, které jsou vsazeny do zastavby mezi rotujici dil (hfidel apod.)
a vnéjsi pouzdro (komoru). Utazenim vika ucpavky axidlni silou proti nejblizsimu
tésnicimu krouzku je vyvoldn radidini tlak, ktery stlacuje vlastni ucpavku proti
strandm pouzdra i hfidele a tim dojde k utésneni média.

DUVODY PRO UZITi STLACOVANYCH UCPAVEK

- jednoduchd konstrukce

- Siroké spektrum uZiti v oblastech rotacnich a rota¢né suvnych pohybt
- mald citlivost na opotrebenf

- dobré vlastnosti pfi nouzovém béehu

- univerzalni pouzitelnost

- malé naroky na skladovani

- mensi ndroky na vyrobni presnost u hridele, vietena

- mozné uziti i u starSich zafizeni se zménénou geometrii komory a hfidele
- jednoduchd udrzba a oprava

- pfi spravné volbé materidlu a konstrukce dlouha Zivotnost

- proti mechanické ucpdvce cenove vyhodné feseni

FAKTORY SPRAVNE VOLBY A FUNKCNOSTI TESNENI
a) druh pohybu (Cerpadla, armatury/ventily)
b) rozmér provazce v zavislosti na rozmeéru hfidele nebo vietena
c) provozni podminky:
ca) medium: oblast pH, koncentrace, prostredi (para, plyn, kapalina, smés
kapalin a pfip. pevnych ¢3sti aj.)
cb) tlak: konstantni nebo kolisavy (rdzy, vibrace, pomalé nebo rychlé zmény)
cc) teplota: konstantni nebo proménna (kratko- nebo dlouhodobé)
cd) kluzna rychlost
ce) ostatni vlivy: konstrukce ucpdvky, uziti ochranného pouzdra hfidele, uziti

hradici, chladici nebo promyvaci kapaliny, rozméry a tolerance, stav zafizeni

d) pecliva instalace a spravny postup pfi najeti
e) vysoky standard udrzby

ZAKLADNI KONSTRUKCE

Stlacované ucpdvky (obr. A), sestavaji z komory (télesa) 1, krouzku (prstenct)
vlastni ucpdvky 5, pfitlacné objimky (bryli) 3, Sroubl 2 a hiidele (vietena) 8. Podle
uziti se hodi pro rotacnf, rotacné suvné a vratné pohyby, pfip. i pro nepohybliva
utésnéni vik a jinych soucastt.

Obrazek A
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DalS$imi prvky stlacované ucpavky
byvaji ochranné vlozky hfidele

4 (u Cerpadel s rliznou tvrdosti
povrchu podle pouzitych ucpdvek),
proplachovaci krouzek - laterna
(lucerna) 6 pro prttok (w) oddélovaci,
mazaci nebo chladici tekutiny a
uzaviraci krouzek (vlozka, limec)

7, zabranujici extruzi ucpavky do
tésnéného media.

PRUSAKY (LEKAZ)

1-hfidelovy prlisak (osova netésnost)
podél hiidele / vietene

U htideli a plunzrt je v malém
mnozstvi zddouci a je proto zdmeérné
ponechavan, aby bylo minimalizovdno
tfenf a tim zahfivani tésnéni.

U statickych aplikaci je cesta prlisaku
uzaviena.

2-obvodovy (vnéjsi) prisak

Tato netésnost by v pfipadé sprédvné
montdze vhodné ucpavky neméla
nastat.

3-prirezovy priasak

Tento druh netésnosti zplsobeny
materidalem krouzkd (vlivem poréznosti
jejich materidlu) se vyskytuje

v minimalni mife u kazdé ucpdvky.

Je nutné ji zohlednit u plynnych
(toxickych) médif.

I www.hennlich.cz/tesneni
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AXIALNI NAPETI

Exponencialni pokles axidlniho napéti
v zavislosti na délce (poctu prstenctl)

ucpavky:

PRAVIDLA PRO ROZMERY ZASTAVBY

Vieteno / hridel:

Rozmér A na obrdzku zobrazuje

celkovou hloubku ucpévky véetné

laterny. Standardni hloubka 7W nebo
sedminasobek rozméru ucpdvky je
obwvykld, pokud je pouZita laterna. Bez
laterny je vétSinou dostatecna hloubka 5W.

Pozice laterny

Na obrazku je zadan rozmér 2W na
wytlacné strané laterny a 3W na strané vika
ucpavky. Toto usporadani je pouzivdano

ve vétsiné pripadd, ale na vytla¢né strané
mohou byt pouzity také 3 krouzky a 2 na
strané vika. Dle pouziti se m(ize usporadani
a pocet krouzk( lisit. Pro specialni
doporuceni nas prosim kontaktuijte.
Doporucovana délka laterny je zhruba
dvojndsobek sitky tésnéni.

Délka vika

Délka vika je limitovdna na 40 % délky
tésnéni. Toto by mélo stacit, aby mohlo
byt tésnéni's velkou objemovou ztrétou
jesté dotazeno. Pfilis dlouhé viko se
nedoporucuje pro zabranéni poskozeni
hfidele. Tim m(ize byt viko dotazeno
pouze k zardzce a bude nutnd vyména
tésnéni, drive, nez mlze dojit k poskozeni
ucpdvky. Toto se opird o poznatek, ze
vétSina poskozeni nastava v posledni fazi
zivotniho cyklu tésnéni.

0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. |
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Zavadéci zkoseni
Délka zavadéciho zkoseni by méla byt minimalné 3 mm (1/8%). KratSi délka ztézuje
vsazeni tésnéni.

Uhel zavadéciho zkoseni
Jako optimalni Uhel pro vsazeni se osvedcil uhel 15° az 30°.

Hloubka dorazu vika B

Doporucuje se, aby mohlo viko po zavedeni tésnéni vniknout do ucpévky
minimdlné na sitku tésnéni, aby se zamezilo Sikmému umisténi. Kromé toho je

k dispozici dostatek viile pro vsazeni rozdilnych typl tésnéni jako mékka tésnéni
nebo predem stlacené tésnici krouzky.

Rozmeérové hranice
Pfi konstrukci ucpavek s primérem hfidele mensim nez 16 mm (5/8“) nds
kontaktujte pro doporuceni vhodného rozméru tésnéni .

Spdra
Tolerance pro pfislusné rozméry spary by méla odpovidat normalnim tolerancim
ocelového obrabéni, které zohlednuji teplotni roztaznost a smrstovani pouZitych
ocell.

Povrchové opracovani

Nerovnosti povrchu hiideli by mély byt tak drobné, jak je to jen mozné z vyrobniho
i ekonomického hlediska. Pfitom je tfeba dbat na ndsledujici pravidlo - ¢im
jemnéjsi resp. hladsi je povrch hfidele, tim delsi je o¢ekdvand zivotnost tésnéni.
Tvrdost hfideli se doporucuje 30 - 50 HRC, u abrazivnich médii 60 HRC.

Tlaky média
Zde udévané standardni rozméry jsou doporucovany pro tlaky do 102 bar
(1500 psi).

Rychlosti h¥ideli

Chovani tésnéni pfi vyssich rychlostech je funkci pouzitého materialu a ne
rozméru ucpavky. Proto zde nejsou doporuceni hranic rychlosti zohlednéna.
Problémy u aplikaci' s vysokymi rychlostmi by mély byt konzultovény s pfislusnym
vyrobcem tésnéni.

RadidIni hazeni se vyskytuje na hiidelich pfi excentrickém chodu. U hfideli

s valivymi lozisky se mlze vychdzet z radidiniho hazeni pfiblizné S = 0,007 .vd,
coz odpovida pro htidel: D =50 mm asis__ = 0,050 mm.
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DOPORUCENI PRO VYBER UCPAVKY

Ucpévky pro ventily
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1- ucpavkova komora, 2 - ucpdvka, 3 - viko (bryle), 4 - operny

krouzek, 5 - hridel
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Volba prifezu sitry:

‘ s =ved, az 2x ved, ‘

U vysokych kluznych rychlosti (¢erpadla) jsou optimainf{
mensi rozmeéry ucpavky o 2 — 5 % prarezu oproti komore.
U veétsiho rozdilu ve velikosti ucpdvky vSak vznikd vysoka
netésnost s krdtkou zivotnosti ucpavky.

U vysokych tlakl (ventily) je naopak vhodnéjsi vétsi prirez
krouzku ucpavky oproti komore od 2 — 5 % prufezu

z divodu pozadavku Vvétsi tésnosti.

Délka ucpavkového krouzku:

| L =(0dted,) x 05 x 1 x k

Hodnoty koeficientu k:

d k

d < 50 mm 11
50 <d <100 mm 1,07
d > 100 mm 1,03

REZANI PRSTENCU (KROUZKU)

Typy fezl

a) tupy fez pod uhlem 70 — 75°, popf. kolmy 90° - u aplikacfi
s rotacf

b) Sikmy pod uhlem 45° - u aplikaci bez rotace

Doporucuje se pouzivat HENNLICH D-CUT fezdk
ucpavkovych $indr — obr. B, u kterého lze pouzit noniové
pravitko se zadanim tloustky sndry s a pozadovany
nadmérek je jiz pak zahrnuty v celkové délce $nlry L.
Krouzky musi byt ufiznuty na pozadovanou délku, nebot

se jinak snizi jejich zivotnost. Zde se ukazuje vyhoda

www.hennlich.cz/tesneni
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predlisovanych krouzk(, nebot tyto
krouzky jiz maji velikost, kterd je nutn

a

pro vnitini primér hfidele resp. vnéjsi

priimér ucpavky. Nevznikd zadny
odpad zpUsobeny Spatnym stfihem
krouzkd.

Obrazek B: HENNLICH D-CUT

MONTAZ TESNENI CERPADEL
A ARMATUR

SPRAVNE UTESNENI CERPADLA
Sprdvné utésnéni Cerpadla je velmi
dllezité. Nasledujici kroky popisuji
postup pro sprdvné nasazeni tésnéni
Cerpadel.

1) VSechna stard tésnéni odstranit
z ucpavky. Komoru a hfidel
dlkladné vydistit, doporucujeme
pouzivat vytahovdky pfimérené
velikosti, (obr. C) zkontrolovat

poskozeni, popf. povrchové drsnosti

pro pfipadnou Uprava povrchu dle
aplikace:

- hfidel: 0,8 — 3,2 um

- komora: 6 — 16 pm

N
AN

Obrdzek C Vytahovék ucpavkovych
s$nar

Y

2) Pouzivat tésnéni a lisované krouzky

jen spravné velikosti. Pro zjisténi

potfebné velikosti tésnéni, je nutné

nejprve zméfit primér hiidele a
nakonec zméfit priimér komory.
Z vnéjsiho praméru odedist vnitini

0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. |
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prdmér a vydélit dvéma. Vysledkem je poZadovana velikost tésnéni. Optimalni
spdra ma byt v rozsahu 2-5 % prlfezu ucpavky.

3) Navinuta nebo spirdlova tésnéni vzdy roziezat na jednotlivé krouzky. Jednotlivé
krouzky pak vzdy otvirat axidlné a potom nepatrné radidiné.

4) Krouzky vkladat do komory vzdy jednotlivé.
- vkladat jen zcela Cisté krouzky
- krouzky vklddat do komory nejprve na mistech fezu
- vtlacit protéjsi stranu krouzku
- vtladit zbyvajici obvod
- opatrné posunout 1. krouzek az na dno komory (pfip. pouzit distan¢ni viozku)
- optimalIni predlisovani krouzku distanéni vliozkou (Ctvercovy priifez)
- vkladat ndsledujici krouzky pootocenim mista styku o 90°

5) Rovnomérné utdhnout.
Po vlozeni posledniho krouzku opatrné ru¢né utdhnout Srouby pfitlacného
vika (bryli) ucpavky. V zaddném pfipadé nemontovat ucpdvku s nadmérnym
utahovacim momentem. Poté lehce povolit Srouby, najet ¢erpadlo s netésnosti
a shizovat Ukap jen s ru¢nim dotahovanim $roub(, az vytéka jen velmi malé
mnozstvi kapaliny. Srouby pomalu a rovnomérné dotdhnout az na nékolik
kapek (bez Uniku pary).Tento postup by mél trvat nejméné po dobu 20 minut.

Pozndmka:

Po instalaci nové ucpavkové $nliry a spusténi aplikace se vzdy musi objevit vytékajici
(kapajici médium). Cim je vétsi priitok média béhem prvni hodiny, tim delsi nésledna
provozni Zivotnost tésnéni. Pokud by nevytékalo Zzadné medium, ucpavkova snura by
se zacala prehfivat a podstatné by se snizila jeji zivotnost. Nasledkem toho by doslo

k poskozeni ucpdvky a nasledné i stroje. Pokud je vyrobcem cerpadla zaddno, méli
byste zajistit mazani hfidele a tésnéni pres laternovy krouzek.

Odpovidajici pfislusenstvi (olej, tuk, jind kapalina) patii k standardnimu vybaveni mnoha
Cerpadel. Viyplachovaci tlak by mél byt minimalné o 1 bar vétsi, nez je tlak v ucpévce.

6) Laternovy krouzek.
Provérte, je-li laternovy krouzek spravné namontovan tak, aby zdstal pod
pfivodnim kandlem, kdyz je ucpdvka tlakem ostfikovana.

7) Provadéjte kompletni vyménu vSech ucpavkovych krouzkd.
Nahradte celé tésnéni, kdyz uz neni mnozstvi prisaku mozno regulovat pomoci
utazeni ucpavky. Nevklddejte zadné dalsi krouzky.

Pozndmka:

U rotacnich a pistovych ¢erpadel se vyskytuje kolem 70 % opotfebeni na dvou vnéjsich
krouzcich, které lezi nejblize k viku ucpévky. Kazdy dodatecné viozeny krouzek vede jen
k lehké redukci hydraulického tlaku. U vétsiny ¢erpadel musi byt pocet krouzkd stanoven
tak, aby i potom bylo zajisténo dostatecné utésnéni, kdyz néktery z krouzk(i vypadne, tak
aby cerpadlo nebylo uvedeno mimo provoz. Opotiebeni viak neni jedinym problémem.
Podle ucelu nasazeni musi byt pfi vysokych teplotdch, vysokych tlacich, u Ziravych
chemikalii nebo u abrazivnich ¢astic v kapaliné pouzito vice krouzkd. V téchto pfipadech a
za téchto provoznich podminek je opotifebeni koncového krouzku, ktery je piimo ve styku
s kapalinou, nejvétsi.

SPRAVNE UTESNENI ARMATURY

Podobné jako u utésnéni Cerpadel je také u utésnéni ventild krajné dllezité
tésnéni spravné vklddat. Sprdvna montdz tésnéni armatur je popsdna

v ndsledujicim odstavci.

1) Peclivé provést kroky 1-5 popsané u utésnovani ¢erpadel.
Tésnici krouzky pro ventily jsou stfthany pfimym nebo Sikmym fezem. Prvni
krouzek peclivé nafiznout a provérit, zda dobfe sedi na vietenu ventilu.

2) Viko ucpdvky zasunout dopfedu, az se dotyka tésnéni.
Srouby ucpdvky pevné utdhnout, az je utahovaci moment velmi silny. BEhem

tel.. 416 711444 | e-mail: tesneni@hennlich.cz |  www.hennlich.cz/tesneni
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toho otdcet ditkem ventilu sem a tam, aby se zjistilo, jestli se je$té mize pohybovat. Srouby neutahovat tak silné, aby se
vieteno ventilu uz nemohlo pohybovat.

3) Prezkouset ventil b&hem provozu.
Pokud nenf ventil tésny, nastavit ucpavku dle pokyn( vyrobce.

4) Tésneéni civky ventilu s pfedpétim.
Konstantni zatéZ na ucpdvku utésnéného ventilu se nejjednoduseji vyvine pruzinovou silou. Definované zatizenf tésnici
sady se nechd vyvinout a udrzovat pomoci talifovych pruzin mezi vikem ucpdvky a jejimi upeviovacimi Srouby. Vyse
zatéze se mlzZe ménit v zavislosti na velikosti talifové pruziny jakoZ i stupni jejiho pfedepnuti, resp. jejimu pruznému
tvarovani.

v o

STRUKTURA UCPAVKOVYCH SNUR

TVARY
Trapézovy, Ctvercovy, obdélnikovy, s hadicovym jaddrem, kruhovy, ovalny:

U/ Q0=

ZAKLADNI ZPUSOBY PLETENI

Ucpdvkova tésnéni se vyrabéji z riznych materidlt ve velkém mnozstvi forem, velikosti a zplsobU pleteni. Mezi
nejpouzivanéjsi provedeni patfi:

- copoveé pleteni

- soustredné pleteni

- diagonalni pleteni

Diagonalni pletivo

N&zev diagondlini pletivo pochdzi od diagonalni obézné drahy pridavné palicky pletaciho stroje. Pro diagonalni pletivo se 3 dréhami
se pouzivaji pletaci stroje se 12 resp. 18 palickami, na kterych mohou byt zhotovena tésnéni o prarezu od 5 do 12 mm. Na 4drahovych
pletacich strojich s 24 resp. 32 palickami se vyrabi tésnéni o prirezu od 10 do 80 mm. Pouzitim vétsiho mnozstvi pletacich palicek
tak mohou byt vyrobeny jemné povrchové struktury i pro tésnéni's velkymi rozmeéry, ktera zajistuji veétsi kontaktni plochu mezi hrideli
a tésnénim. Pouzitim tencich vidken zde mize byt realizovano hustéjsi pletivo, které minimalizuje prisak (lekaz). Motouzy, pasky a jiné
rozliéné materidly jsou na pletacich strojich zpracovadvany budto zviast nebo v kombinacich, pficemz jednotliva vidkna prochazeji skrz
prarez tésnéni diagonalné. Kazdé jednotlivé viakno je silné obklopeno ostatnimi jednotlivymi vidkny, aby byla zachovéna robustni a
pevnd struktura. Mélo-li by se nékteré z vidken pretrhnout, pletivo jesté drzi pohromade a neroztfepi se. Diagondlné pletend tésnéni
maji stejnomérnou hustotu prifezu a dobrou schopnost pojmuti impregnace. Hotové tésnénf je relativné husté, ale presto ohebné.
Pouziva se u rotacnich a pistovych ¢erpadel, michac¢ek, michadel, susicek, ventilt, kompenzétord, dmychadel a mnoha jinych typt
mechanickych pfistroj.

4 — diagonalini 3 - diagonalini 2 — diagonalni

pro provazce: od 10 mm 5az12 mm 3az5mm

0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel: 416 711444 | e-mail: tesneni@hennlich.cz | www.hennlich.cz/tesneni
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a) prize z pfirodnich viaken:
- ramie, bavlna, konopi, len, juta
Pro vyrobu tésnéni se pouzivaji déle nez uméld vldkna. Jejich vyhodou ve srovndni se syntetickymi vidkny je nizkd cena.
Jejich hlavnimi nevyhodami jsou $patnd chemickd a teplotni odolnost. Nejsou pfilis vhodnd pro pouziti pro kyseliny, ale
relativné dobre pouzitelnd u lehkych alkalif.

b) organicka, synteticka pfize
- nylon, KYNOL’, polyamid, akryl, viskdza aj.
- aramidova pfize
Syntetickd vldkna jsou vyrdbéna fadou firem a proddvédna pod riznym oznacenim. Ve vétsiné pfipadl jsou vlastnosti téchto

vldken pouzitych v tésnénich velmi podobné.

c) PTFE nebo kombinovana (hybridni) pfize napt. PTFE + aramid
Polytetrafluorethylenové vidkna maji jak neobvykle vysokou chemickou a teplotni odolnost, tak i velmi nizky koeficient
tfeni. Tésnéni z vldken z PTFE tak maji vyborné vlastnosti. PouZzivaji se u vysoce korozivnich médii, ale také pfi méné
agresivnich aplikacich. Maji nizky koeficient tfeni, dobrou odolnost v(ici tlaku, jakoz i tvarovou stabilitu a jsou samomazné.

Hodi se pro oblast hodnoty pH 0-14 a jsou pouzitelné v zavislosti na rychlosti tfeni a tlaku az do 280 °C.

d) anorganicka synteticka vlakna, zejména uhlikova vldkna (uhlik, grafit)
Pfevdzné se u pletenych tésnéni pouzivaji dva druhy uhlikovych vidken.
Existuje amorfni uhlik nazyvany jednoduse ,uhlik, a krystalicky uhlik, nazyvany ,grafit*.
Amorfni uhlikovd vldkna maji nominalni obsah uhliku mezi 70 — 95 %, pficemz krystalické uhliky vykazuji obsah uhliku

nejméné 99 %.

e) sklo, keramika — pro statické nebo termoizolac¢ni aplikace

Sklenénd vldkna maji silngjsi tepelnou odolnost, rozmérovou stabilitu a pevnost v tahu. Odoldvaji vétsiné chemikalif
a mohou byt vyrobena tak, ze odolaji i silnym kyselindm.

PARAMETRY MATERIALU VLAKEN

Typ vldkna Barva Pramér vidken [pum] Max:’n:::jr:r::s?:g;a na Pevnost v tahu [MPa] Chem. odolnost
bavina bila 12-20 120 350 - 700 Spatnd
ramie bila 15 - 20 120 800 Spatnd

meta-aramid Zlutd 12 280 600 - 750 dobrd

para-aramid Zlutéd 12 280 2000 - 2900 dobra
PTFE bila 10 280 160 - 380 velmi dobra
PI (polyamid) zlatd 20 260 395 velmi dobréa
KYNOL ¢erveno-hnéda 14 - 33 250 1200 - 1500 velmi dobra
Pz'iéfigg’f;”' Zlata 12 280 380 dobré
akryl bild 12 150 200 - 450 mirnd
oxid. PAN cernd 10-12 240 1200 mirna
uhlik ¢ernd 7-8 400 1700 — 2400 velmi dobrd
grafit cerna 7-8 450 2500 - 3200 velmi dobra
sklo bila 6-9 400 - 800 1750 - 3000 mirna
keramika bila 0,5-7 900 400 - 1500 dobrd
dioxid kfemiku bila 10 -12 1100 1000 dobra
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HYDRAULICKA TESNENI

m— OSTATNI SORTIMENT
MELCLN UCPAVKOVE TESNICI SNURY - KONSTRUKCNI UDAJE

ZAKLADNI KONSTRUKCE PRizi

HENNLICH

a) nosné vlakno + impregnace (pouze po povrchu vldkna)

b) homogenni plné vldkno s vhesenym mazivem do hmoty vidkna (napr. GFO)

PODMINKY PRO UZITi VLAKEN (PRIZzi)

Material Oblast [pH] Teplotni odolnost [°C] Kluzna rychlost [m/s]
PTFE + grafit 0-14 280 30
PTFE 0-14 280 8
ramie 2-12 250 15
aramidy 2-12 250 30
kombin. PTFE + aramid 3-12 280 25
grafit / uhlik 0-14 650 (2000) * 30
sklo 3-1 550
keramika 3-1 1100 -
nylon 4-1 100 1

* u grafit / uhlik 2000 °C pouze v inertni atmosfére
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HYDRAULICKA TESNEN(

OSTATNI SORTIMENT NNLICH
UCPAVKOVE TESNICi SNURY - KONSTRUKCNI UDAJE IELLLL

HENNLICH

PRIMESI PRIz

a) plniva (impregnace)
- disperze PTFE, grafit, oleje, tuky, kaucukové smési, specidlni impregnaty. Ukolem disperzi je utésnit struktury dpletu a tim
zabranit prisaku skrze prirez snlry, déle umoznit pfenos tepla, pfizplsobit tvar tésnéni, pfip. sniZit soucinitele tfent.

b) rozbéhova maziva
- tuky, silikon, parafin, syntetické oleje
Maziva se pouzivaji pro dynamické aplikace s vys$s$imi obvodovymi rychlostmi, kde zajistuji prvni mazaci film mezi tésnénim
a hideli pfi najizdéni agregatu.

c) inhibitory koroze
- aktivni inhibitor - zinkovy prdsek jako soucdsti impregnace
- pasivni inhibitor — fosfor, naneseny film na povrchu vietena

d) zesileni vidken

- aramidovd, kovova vldkna — Inconel™*, mosaz aj.

Zesileni vldken se pouziva pro zlep$eni pevnosti $nar v tahu.
**vyrobni znacka International Nickel Company

e) materidly jadra
- Viton, silikon, Perbunan, EPDM, ocelova lanka aj.
Elastomerové materidly se vkladaji do jddra pro vys$si elasticitu a tvarovou pamét. Rovnéz pomdhaji eliminovat hazivost
htideli. Ocelovéd lanka — verze pro statické aplikace.UZITI LISOVANYCH KROUZKU Z EXPANDOVANEHO GRAFITU

(z pasku, uplet z grafitovych folii)

Ohebna grafitova félie mize byt lisovdna ve formdch nebo pfimo v ucpdvce pro vytvofeni nekonecénych krouzkd. Hustota
stla¢enych grafitovych krouzkd se pohybuje mezi 1,2 az 1,8 g/cm?. Tésnéni z grafitové folie maji nizky koeficient tfeni a
hodnotu pH 0-14. Vzhledem ke své vyborné teplotni odolnosti odolavaji tato tésnéni v inertni atmosférfe teplotam do 2500 °C.
Pravé kvlli své dobré teplotni odolnosti a priifezové hustoté jsou grafitova tésnéni obzvldsté vhodna pro aplikace u parnich
armatur. Krouzky mohou byt uzaviené nebo délené. Sada krouzk( ve stlacované ucpdvce vyzaduje uzaviraci krouzky z
rdznych materidl( (nebezpedi nalepeni grafitu na vieteno a protladeni spdrami). Divodem uzivani vy$si hustoty jsou pak
mensi hodnoty utahovacich tlakd nez u jinych materidld s vyhodami grafitu.

Stlateni lisovanych grafitovych kroudiod podle jejich peétu v komofe

hustols 1,2 glem’!
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