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Vazené damy, vazeni panove,

9

Iéto bohuZel pomalu konéi a ja pevné véfim, Ze s odchazejicim létem
konci i obdobi hospodarskeé recese a my se s Vami, naSimi zakazniky,
potkame opét v lepSich ¢asech.

Prvni prilezitosti ke spolecnému setkani bude blizici se tradicni, jiz 52.
Mezinarodni strojirensky veletrh v Brné (viz pozvanka nize), kde Vas radi
uvitame na nasem stanku umisténém na stejném misté jako v nékolika
poslednich letech, na volné ploSe C. Prijdte ochutnat moravské speciality z naSeho
grilu, ochutnat co je na pipé, eventualné pohovofit o problematice centralniho mazani
ve Vasi firmé - nas tym je pripraven pro Vas nalézt to nejlepsi reseni.

Nasim zakaznikiim a obchodnim partnerim nabizime moznost bezplatného zajisténi
volnych vstupenek. V pfipadé zajmu nas kontaktujte na e-mail:
cematech@hennlich.cz

Jak se jiz stalo zvykem, v kazdém vydani naseho CEMATECH Info Expressu se
zamérujeme na urcitou konkrétni problematiku, pfipadné konkrétni oblast pramysiu.
V tomto vydani bychom Vas radi blize seznamili s moznostmi zefektivnéni procesu
klasického ruéniho mazéani. Nebude rovnéz chybét novinka souvisejici s ruénim
mazanim - tentokrat mezi uzivateli ¢im dal vic popularnéjsi program LS s opétovné
plnitelnymi kartuSemi.

Pevné véfime, Ze i Vy zde naleznete reseni, kteréd by mohla najit
uplatnéni i ve VaSich provozech.

Ing.Josef Mi¢ek

Tésim se na osobni setkani s Vami v Brné. vedouci 0.2. CEMATECH
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NOVINKA - Program LS

Moznosti zefektivnéni ru¢niho
mazani

Pravidelné manualni promazavani
jednotlivych mazanych mist raznych
stroju (stacionarnich i mobilnich), pfipadné
linek je mnohdy velmi nepfijemnou a
namahavou praci.

Pritom existuji moznosti, jak tento proces
zefektivnit a tuto namahu vyrazné
eliminovat - pomoci centralizace mazani.

Zatnéme pékné od zacatku. Stroj ma na
jednotlivych mazanych mistech umistény
pouze mazaci hlavice a obsluha musi tato
mazana mista nap¥. s ruénim mazacim lisem
pravidelné obchazet a promazavat.

Tato mazana mista se mohou nachazet na
riznych, za provozu stroje nepfistupnych
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mistech. Takovyto zpusob mazani byva
Casove velminaro¢ny a namahavy.

Prvnim krokem centralizace mazani (i kdyz
se o centralni mazani v pravém slova smyslu
zatim jesté nejedna) je svedeni mazanych
mist rozvody na pfistupna mista. Rozvody
od sku plnky pokradovani na str. 2
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Moznosti zefektivnéni ruéniho

mazani

dokonceni ze str. 1

mazanych mist jsou na zminéném
pfistupném misté zakonleny mazacim
blokem (li$tou) s mazacimi hlavicemi. Nyni se
nam Caste¢né snizila namahavost a ¢asova
narocnost, stroj je jiz také mozné promazavat
za chodu, zustava vSak nepfijemna
skuteCnost, Zze se obsluha musi pfipojit
mazacim lisem na kazdou mazaci hlavici
zvlast.

Druhym krokem centralizace mazani je
pouziti progresivnich rozdélovacu SSV nebo
SSVD. Progresivni rozdélovac je komponent,
ktery mazivo pfichazejici z jednoho zdroje
rozdéluje bez zavislosti na protitlacich na vice
proudl. Progresivni rozdélovace je mozné
zapojitjednostupnove nebo dvoustupriove.
Pfi jednostupfiovém zapojeni byva kazdy
rozdélovac opatfen mazaci hlavici na vstupu.
(neni vyobrazeno).

Pfi dvoustupriovém zapojeni jsou na vyvody
jednoho rozdélovace napojeny pfivody dalSich
rozdélovacli. Mazaci hlavice je pak pro cely
systém nejcastéji pouze jedna a je umisténa na
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vstupu do rozdélovace, ktery je v této
hierarchii nejvyse.

Pocet rozdélovacdu a jejich zapojeni je tfeba
navrhnout v zavislosti na poc¢tu mazanych
mist, zadanych pomérech mezi davkami a
dalSich faktorech. V tomto pfipadé se tedy
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obsluha napojuje na jednu nebo na velmi maly
poCet mazacich hlavic a vSe ostatni "zaridi"
progresivnirozdélovace.

Mazaci hlavici na vstupu do primarniho
rozdélovace je mozné kdykoli v budoucnu
odstranit a pripojit mazaci cerpadlo, ¢imz
vznikne klasicky automaticky centralni
progresivni mazaci systém.
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Co se ty¢e materialového provedeni rozvodd,
pro pohyblivé pfivody se pouziva flexibilni
hadice KF300 s jednoduchym armovanim
pfimo pfi montazi, pro ostatni rozvody se
pouzivaji ocelové pozinkované nebo plastové
trubky d6 mm. U Sroubeni jsou k dispozici dva
typy - "néstr€kové" s velmi snadnou montazi
nebo "se zafeznym prstynkem". Rozvody se
pfipevnuji k nosnym ¢astem stroje ocelovymi
nebo polypropylenovymi pfichytkami.

U vSech tfi vyse popsanych situaci u kterych se

A

Akumulatorova mazaci
pistole Power-Luber

Mazaci vozik
AM 203

Mazaci vozik
AM L

Mazaci vozik
AM LK

obsluha napojuje na vétSi ¢i mensi pocet
mazacich hlavic, by pro obsluhu bylo také
velkym uleh€enim pouziti akumulatorove
mazaci pistole Power-Luber nebo pojizdnych
mazacich pfistroji AM203, AM L nebo AM LK,
namisto namahavé prace s ruénim mazacim
lisem.

Autor: Ing. Milan Dvorak - projektanto.z. CEMATECH (O
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Coje programLS ?

Pokud vlastnite mazaci lis, at uz rucni
pistolovy ¢i pakovy, pneumaticky, pfipadné
akumulatorovy, musite &asto doplfiovat
jeho zasobnik mazivem a vite, ze to neni
prilis "radostna" prace. Velmi oblibenym,
pohodlinym a ¢istym zpusobem plnéni je
pouzivani standardnich kartusi 400 g. |
tento zplsob ma vS8ak své nevyhody.
Mazivo dodavané v téchto kartuSich je
drahé a tuto kartu$ neni mozné opétovné
plnit.

Relativné nedavno se na trhu objevila
zcela nova moznost, systém opétovné
plnitelnych kartusi SL se Sirokou skalou
prislusenstvi. Tento program si nyni
ziskava mezi uzivateli ¢im dal vice
priznivcu.

UZivatel odebira od svého dodavatele
maziv mazivo ve vétsich, a tedy mnohem
levnéjsich balenich (sudech) a prazdné,
opétovné pinitelné plastoveé obaly - kartuSe
LS (2) - si jednodusse pIni podle potieby
sam pomoci ru¢niho plniciho Cerpadla (1) s
adaptérem LS (3). Pro praci s kartuSemi LS
se pak pouzivaji mazaci lisy se
zasobnikem uzplUsobenym pro vkladani

téchto kartusi. Tyto zasobniky neobsahuji
tahlo se stéraci manzetou a pruzinou, jako
zasobniky u klasickych mazacich lisQ.
Kartu§ LS se naSroubuje na zavit uvnitf
zasobniku a mazivo z kartuse je do vnitfnich
prostor v hlavici mazaciho lisu nasavano
podtlakem. Spole¢né s ubyvajicim
mazivem se v kartusi pohybuje smérem k
hlavici mazaciho lisu plastovy pist, ktery je
soucasti kartuSe LS.

KartuseLS

- Kartuse LS jsou k dispozici
samoziejmé prazdné, ale také
pfedplnéné raznymi typy
tuka.
Plnici ¢erpadla

' Rucni plnici Cerpadla existuji v
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petovne plnitelnymi kartusemi

provedenich pro instalaci na vSechny
standardni sudy ve kterych prodejci maziv
sva maziva prodavaiji.

Mazacilisy LS

V nasSem sortimentu naleznete nasledujici
druhy mazacich list LS:

1) ruénipakovy

2) rucni pistolovy

3) pneumaticky

4) pneum. pro nastfik smési tuk-vzduch

5) akumulatorovy
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