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Automaticky centralni mazaci systém - nejvétsi pfinos
ke spolehlivosti mobilnich stroju

Odstépny zavod CEMA-TECH firmy HENNLICH
s.r.o. zajistuje komplexni dodavky centralnich
mazacich systémud Americko-némecké firmy
LINCOLN - nejvétSiho svétového dodavatele
centralnich mazacich systému, ktery nyni patfi do
koncernu SKF.

Loziska, ¢epy a klouby mobilnich stroji pracuji v
prasném a vlhkém prostiedi, kde dochazi k jejich
zvySenému opotiebeni. Pro prodlouzeni zZivotnosti
téchto dilu je nezbytné jejich spravné mazani.

Vyrobci lozisek uvadéji, ze az 53% poruch lozisek je
zapfi¢inéno nespravnym mazanim.

Instalaci centralniho mazaciho systému na Vas stroj
zajistite, Ze loziska budou stale idealné promazana.
S ruénim mazanim je prakticky nemozné tohoto
stavu docilit.

Zavedenim centralniho mazani LINCOLN
snizite naklady:

na opravy Vasich stroja

m na nahradni dily

m na pracovni sily

na mazivo

" NN

A sou€asné dosahnete:

zvySeni zisku

prodlouzeni Zivotnosti strojl a zafizeni
snizeni prostojl

zvySeni bezpecénosti a komfortu prace

" NN

Poruchy lozisek souvisejici s mazanim:

18% montazni chyby

3% chyby pfi skladovani
a chyby obsluhy

19% ostatni priciny

naklady bez centralniho
mazani LINCOLN
naklady s centralnim
mazanim LINCOLN

Optimalizace mazani - zabranéni poruchovosti lozisek

zvysSené
opotrebeni !l

horni hranice optima
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Centralni mazaci systém LINCOLN QUICKLUB®

- celosvétoveé osvédcené komfortni feSeni mazani mobilnich stroju
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Mazivo vydavané elektrickym Cerpadlem
rozdéluji do jednotlivych mazanych mist,
bez zavislosti na protitlacich, progresivni

— Jedinou starosti obsluhy zlistava

< doplnovani maziva do zasobniku
5 | | Cerpadila.
[ S
— - - Technické udaje:

r m pracovni tlak az 350 bar

racuje spolehlivé od -30° do +70°C
LINCOLN |]I|]I|]]]I|]]]I|] = Practe sp
[—

m urceno pro maziva do tfidy NLGI 2

Vyhody systému LINCOLN QUICKLUB®

m provéreno na statisicich aplikaci po celém
svéte, v€etné napf. pousti Australie, Afriky i
severnich oblasti Norska a Ruska

m odolné komponenty uréené pro praci v téZzkych
podminkach (extrémni prasnost, vihkost...)

m snadna kontrola funkce systému - jistota, Ze jsou
vSechna mista promazana

m moznost instalace na nové i starsi stroje

m rychla montaz, ktera maze probéhnout i
pfimo u zakaznika

m snadna udrzba

m rychla dostupnost servisu
a nahradnich dild

Pojizdny mazaci Pojizdny mazaci
pristroj AM 203 pristroj AM L

' LINCOLN

) QUICKLUE

Pojizdny mazaci Pneumaticky mazaci Akumulatorovy mazaci
pristroj AM LK lis typ 1162 lis Power-Luber
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Centralni mazaci systém LINCOLN QUICKLUB®

- celosvétové osvédcené komfortni feSeni mazani mobilnich stroju

Komponenty systému LINCOLN QUICKLUB®

m Elektricka pistova cerpadla rady P 203
- zasobniky na 2, 4 nebo 8 | maziva
- moznost plnéni shora, nebo pfes mazaci hlavici
- s integrovanou fidici deskou V10-13 na které se jednoduse
tyto €asy v navaznosti na motohodinach stroje
- moznost doplnéni prosvétleného tlacitka do kabiny stroje, pro
sledovani chodu Cerpadla a spusténi pfidavného mazani

= Progresivni rozdélovace
- typ SSV s pevnou davkou na vyvod a zdvih 0,2 cm®
- typ SSVD s nastavitelnou davkou na vyvod a zdvih, pro dvojici
protilehlych vyvodu, pomoci vyménitelnych davkovacich Sroubu
(0,08;0,14;0,2;0,3;0,4;0,6;0,8;1;1,4;1,8cm’) P ”““h
- U obou typu je moznost sdruzovani vyvodu

m Komponenty rozvodii maziva
- vysokotlakeé flexibilni hadice KF 300
- plastoveé trubky, v exponovanych mistech ocelové trubky
- Sroubeni nastrCkove s klestinou nebo se zafeznym krouzkem
- kotevni material

ODSTEPNY ZAVOD CEMA-TECH, HENNLICH s.r.o.
CZ - 591 01 Zdar nad Sazavou, Dolni 183/30, tel.: +420 566 630 524, fax: +420 566 630 032, e-mail: cema-tech@hennlich.cz

HENNLICH s.r.o.
CZ - 412 01 Litomérice, Ceskolipské 9, tel.: + 420 416 711 111, fax: +420 416 711 999, http://www.hennlich.cz

CEMATECH info CM-03
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Centralni mazani LINCOLN na
mobilni technice

3 kroky ke komfortnimu mazani

Mobilni stroj bez jakékoli centralizace mazani

Kazdé mazané misto obsahuje mazaci hlavici,
na kterou se obsluha napojuje ruénim mazacim
lisem.

Nevyhody:
¢ obsluha se musi napojit na tolik mazacich
hlavic, kolik je mazanych mist
e mazaci hlavice byvaji €asto na nepfistupnych
mistech - asova narocnost mazani
e mazani neni mozné, pokud je stroj v provozu
e hrozi selhani lidského faktoru

1. KROK Svedeni mazanych m|st na prlstupna mista

Mazana mista jsou rozvody svedena na mazaci
bloky (Ilsty)s mazacimi hlavicemi, ktere jsou
umlsteny na prlstupnych mistech. s

yyhody S
jbslu‘na se mus: napo;

tohk mazamch

lich.czicematech
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3. KROK - Napojeni elektrického éerpadla LINCOLN na primarni
progresivni rozdélovaé

Elektrické Cerpadlo zajisti dodavku maziva do

CENiATzp® LINCOLN
ST, mazanych mist v pravidelnych kratkych

intervalech. Interval (Cas pfestavky) a doba
-Illllll Cerpani (pracovni ¢as) se nastavuji pfimo na fidici
] desce umisténé v téle Cerpadla. Jedinou starosti
= |_|: S obsluhy zlistava dopliovani maziva do
l zasobniku ¢erpadla.

Vyhody:
B — e probiha i za provozu stroje
e odpada selhani lidského faktoru
e delSi zZivotnost loZisek (lepSi vytésnovani
necistot, stale idealni promazanost loziska...)

Centralni mazaci systém je mozné vybudovat postupné v zavislosti na finanénich moznostech
provozovatele mobilniho stroje. Je mozné napi. nainstalovat nejprve progresivni rozdélovace (2. KROK)
a kdykoli pozdéji pripojit elektrické ¢erpadio (3. KROK).

ODSTEPNY ZAVOD

U vySe uvedenych situaci, kde se mazivo CEMATeiP®  LNCOLN
vpravuje do mazanych mist pfes mazaci s hio ol SRR
hlavice, by pro obsluhu bylo velikym ulehenim
pouziti akumulatorové mazaci pistole Power-
Luber, pneumatické pistole 1162 nebo
mazacich voziki AM203, AM205, AM L nebo
AM LK namisto ru¢nich mazacich lisQ, se Y L
kterymi je prace namahava. Mazaci vozik Mazaci vozik Mazaci vozik Pneumaticka mazaci  Akumulatorova mazaci

AM 203 AM L AM LK pistole typ 1162 pistole Power-Luber

Dulezitou véci, kterou je tfeba zdtraznit, je skuteé¢nost, Zze pfi pouziti centralniho mazaciho systému s el.
c¢erpadlem maji mazana loziska delSi zivotnost nez pfi ruénim mazani. Je to diky tomu, ze mazivo je do
nich dodavano v malych davkach ve velmi kratkych ¢asovych intervalech (viz obr. nize), tzn. ze v
loziskach je stale optimalni mnozstvi maziva a také jsou z nich Iépe vytésnovany necistoty. Oproti
ruénimu mazani jsou zde navic jesté dalSi vyhody - automatické mazani probiha i za provozu stroje, coz
je velmi podstatné zvlasté u stroji s velkym ¢asovym vytizenim, a navic zde nemtize dojit k selhani
lidského faktoru. Secteno, podtrzeno - pii zavedeni automatického centralniho mazani dochazi
prokazatelné ke snizeni nakladtli na adrzbu stroje a prostredky vynaloZené na centralni mazani se béhem

velmi kratké doby provozovateli vrati.

Ruéni mazani Automatické mazani
© zvysené horni @ zvysené
2 opotfebeni !l! ,\ ,\ Z;atﬂ;,‘f 2 opotrebeni !l homi hranice optima Vyhody zavedeni centralniho mazani
s 3 < 3
= = P p—— , o 0 .
§ 2 E 0 m  zvySeni Gasové vyuzitelnosti stroje
SN g"’"’. SN
,ﬁ E o;,-',',',? ,ﬁ E m sniZzeni nakladl na udrzbu
E E m  Uspora maziva
das éas

ODSTEPNY ZAVOD CEMA-TECH, HENNLICH s.r.o.
CZ - 591 01 Zdar nad Sazavou, Libuginska 183, tel.: +420 566 630 524, fax: +420 566 630 032, e-mail: cematech@hennlich.cz

HENNLICH s.r.o.
CZ - 412 01 Litoméfice, Ceskolipska 9, tel.: + 420 416 711 111, fax: +420 416 711 999, http://www.hennlich.cz

CEMATECH info CM-05
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Velikosti a typy zasobnikt u ¢erpadla P203
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plnici
hlavice
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CZ - 412 01 Litoméfice
Ceskolipska 9

1CO 14869446

DIC CZ14869446

Tel.: +420 416 711 111

Fax: +420 416 711 999

e-mail: cematech@hennlich.cz
http://www.hennlich.cz/cematech
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Cerpadla - elektricka
P203

Cerpadla P203 jsou vysokotlaka, kompaktni, elektricka, pistova
Cerpadla, vhodna pro mensi a stfedné velké, tukové i olejové
mazaci systémy s progresivnimi rozdélovaci (cca do 200
mazanych mist). Jsou vyuzitelna v prdmyslu i pro mobilni
techniku (uzitkova vozidla, zemédélské stroje, stavebni stroje
ad.).

Zasobnik téchto ¢erpadel je vyroben z tvrzeného pruhledného
plastu. K dispozici jsou velikosti na 2, 4 nebo 8 litrd maziva (u
zasobniku na 2 | maziva je mozné vybrat z vice typl - bez
horniho plnéni, s hornim plnénim a plochy). Zasobnik maziva
muZe byt vybaven hld§enim prazdného stavu. PInéni je mozné
pfes plinici hlavici, popf. shora po od$roubovani vika (u typu
zasobnikd s hornim plnénim). Cerpadla mohou byt osazena 1-3
Cerpacimi prvky s riznym dodavanym mnozstvim (viz. technické
parametry), které dodavaji do systému mazivo pod tlakem az
350 bar.

Tato Cerpadla jsou uréena pro intervalovy provoz, tzn. ze se
stfida Cas prestavky s ¢asem pracovnim. Pomérem téchto ¢asu
je dana doba chodu Cerpadel a tim i mnozstvi maziva dodané do
systému.

Vyhodou téchto typu Eerpadel je moznost pouziti autonomniho
ovladani pomoci fidici desky. K dispozici jsou fidici desky V10-
V13 - s variabilné nastavitelnymi ¢asy prestavky (4 min az 15
hod) a pracovnimi ¢asy (8 sec az 30 min), MO0-M23 - s kontrolou
progresivniho rozdélovace (fizeni mikroprocesorem), s
nastavitelnym €asem prestavky (4 min az 15 hod) a pracovnim
¢asem omezenym jednim cyklem snimaného progresivniho
rozdélovace, a H (pouze pro pfivésy a navésy) - s pevnym
C¢asem prestavky (6 hod) a nastavitelnym pracovnim ¢asem (2
az 30 min).

K oznaceni konkrétniho typu Cerpadla P203 je tfeba pouzit
typovy kli¢, ktery je uveden na druhé strané tohoto informacniho
listu.

Technické parametry

Max. provozni tlak: 350 bar

Pouzitelné mazivo: olej ; tuk do tfidy NLGI 2
Pocet Cerpacich prvkd / vystupu: 1-3/1-3

Dodavané mnozstvi / vystup: 2:28:4:;0,7-3 cm’min
Objem zasobniku: 2;4; 8 - tvrzeny plast
Napajeni: 12V DC; 24V DC ; 230 VAC
Rozsah pracovnich teplot: -25az60 °C

Prislusenstvi:

Kazdy Cerpaci prvek musi byt chranén pojistnym ventilem. Je k
dispozici pro tlaky 200, 270 a 350 bar, v provedeni nastr¢kovém,
nebo se zafeznym prstynkem a prevleénou matici, pro trubky dé
mm ad8 mm.

U zasobniku 2 I-plochy, 4 | a 8 | je tfeba pouzit pro spojeni mezi

Cerpacim prvkem a pojistnym ventilem adaptér 1/4".
g £ Dale je k Fjispozici Siroka Skala zpétnych vedeni, plnicich pfipoja,
s 8 rychlospojek pro pinéni atd.
Rozméry
[ Zasobnik | [2A wm]| [ Bt |[ C ot |[ Do | [ Eom |[ F o |
21 2155 203,5 325 367
21, horni pInéni 173 250 238 360 403 224
21, plochy 232 135 123 244 287
4 1, horni pInéni 230 241 229 350 395 250
8 I, horni plnéni 342 330 450 495
Kancelar: UniCredit Bank Czech Republic a.s.

CZ - 591 01 Zd4r nad Sazavou
Libusinska 183
Tel./fax: +420 566 630 524

€. 0. 671777 8001/2700 CZK
IBAN CZ5727000000006717778001
SWIFT BACXCZPP

1S0 14001

SUD
150 9001

CEMATECH IL CM-007




Typovy kli¢ ¢erpadla P203

P203 -2XN -1K6-AC -1A1.01-V10 -ADR
Priklady oznaéeni P203 -4YLBO -2K7 -24 -2A1.10
P203 - 8XNBO- 1K5 - 12 - 2A4.12 - M00

Zakladni typ ¢erpadla

Provedeni zasobniku
2 =2 | zasobnik z prihledného plastu
4 =4 | zasobnik z prihledného plastu
8 = 8 | zasobnik z prihledného plastu

X = zasobnik na tuk
Y = zasobnik na olej

N = normalni provedeni
L = s indikaci prazdného stavu

bez ozn. = standardni zasobnik (2 1)
BO = pInéni shora
FL = plochy z&sobnik (2 1)

Cerpaci prvky
1-3 = pocCet zabudovanych €erpacich prvku

K5 = primér pistu = 5 mm (2 cm®*/min)

K6 = primér pistu = 6 mm (2,8 cm’/min)

K7 = primér pistu = 7 mm (4 cm®min)

KR = regulovatelny erpaci prvek (0,7-3 cm®/min)
C7 = pramér pistu = 7 mm (4 cm’/min)

Napajeci napéti
12,24 =12 nebo 24V DC
AC =94-295 V AC (47-63 Hz) s motorem 24 V DC

| L

Pocet pfipojeni
1A = 1 pfipoj - napajeci napéti (vlevo)
2A = 2 pfipoje - napaj. napéti (vlevo) + hlaSeni prazd. zas.
nebo + pfid. cyklus a signalizace chodu (pouze DC)
nebo + detektor pistku (pouze u fidici desky -M)

Zpusob pripojeni k ¢erpadlu
1 = hranaty konektor (DIN 43650, tvar A)
4 = plochy konektor AMP (pouze pro mikropr. fid. desku -M)
8 = pfipojeni na svorky ©
9 = konektor AMP letmy (pouze pro mikropr. fid. desku -M)

Pfipojeni mimo &erpadio "
00 = bez konektoru (s kabel. priichodkou PG9), bez kabelu ”
01 = s hranatym konektorem, bez kabelu
10 = s kabelem 10 m
11 = s kabelem ADR 10 m
12 = se 4-Zilovym kabelem 10 m (pro M00-M07)
13 =s 5-Zilovym kabelem 10 m (pro M08-M23)

Ridici desky 12 V nebo 24V "
bez ozn. = ¢erpadlo bez fidici desky
V10-v13 = nastavitelny ¢as pfestavky i pracovni ¢as
V10-V13-ADR = nastavitelny ¢as prestavky i pracovni ¢as
M00-M23 = mikroprocesorova
H = pro pfivésy a navésy
H-ADR = pro pfivésy a navésy *

Priklad oznaceni ¢erpadila

Cerpadlo P203-2XNBO-2K7-24-1A1-01-V10

Tukové Cerpadlo, se zasobnikem 2 | s pInénim shora, s dvémi Eerpacimi prvky K7, s napétim 24 V DC, s jednou moznosti
pfipojeni, s pfipojovaci zasuvkou bez kabelu, s fidici deskou V10-V13

Poznamky: 1)  Pro Cerpadio s napajenim 230 V AC je moznéa volba pfipojeni mimo Eerpadio pouze 01 a ovladani V10-V13,
pfipadné bez oviadani
2)  Pouze v kombinaci s pripojenim k ¢erpadiu 4, 8, 9
3)  Pro transport nebezpecneho nakladu
4)  C7 - ¢erpaci prvek na pastu pro shijeci kladiva
5)  Pouze pro variantu 12, 24 V DC
6) Mozné pouze v kombinaci s pfipojenim mimo Eerpadio 00
7)  MozZné pouze v kombinaci s pripojenim k ¢erpadiu 8
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Cerpadla - elektricka
P502

Cerpadla P502 jsou mala, kompaktni, elektricka, pistova
Cerpadla, vhodna pro mensi tukové progresivni mazaci
systémy (cca do 30 mazanych mist). Jsou vyuZitelna v
primyslu i u mobilni techniky (uzitkova vozidla,
zemeédélske stroje, stavebni stroje ad.).

Zasobnik téchto Cerpadel ma objem 1 | a je vyroben z
tvrzeného prahledného plastu. MUze byt vybaven
hlaSenim prazdného stavu. PInéni zasobniku je mozné
bud pfes mazaci hlavici, nebo efektivnéji pres plnici pfipoj
pomoci plniciho Cerpadla (volitelna vybava). Cerpadla
mohou byt osazena 1-2 Cerpacimi prvky s rlznym
dodavanym mnozstvim (viz. technické parametry), které
dodavaji do systému mazivo pod tlakem az 270 bar (v
zavislosti na pouZzitém pojistném ventilu).

Tento typ €erpadel je ur€en pro intervalovy provoz, tzn. Ze
se stfida Cas prestavky s ¢asem pracovnim. Pomérem
téchto ¢asl a pouzitymi Cerpacimi prvky je dano mnozstvi
maziva dodané do systému.

Vyhodou Eerpadel P502 je moznost pouziti autonomniho
ovladani - interni Fidici desky V10-V13 s variabilné
nastavitelnym &asem prestavky (4 min az 15 hod) a
pracovnim ¢asem (8 sec az 30 min).

K oznaceni konkrétniho typu Cerpadla je tfeba pouZit
typovy Kkli¢, ktery je uveden na druhé strané tohoto
informacniho listu.

Technické parametry

Max. provozni tlak: 270 bar
Pouzitelné mazivo: tuk do tfidy NLGI 2
Pocet Cerpacich prvku: 1-2

Oznaceni ¢erpacich prvku: B7 / K5 /K6 / K7
: Dodavané mnozstvi / vystup:  0,9/1,1/1,6/2,2 cm*/min
Autonomni ovladani - interni fidici deska Objem zasobniku: 11

Provozni napéti: 12V DC (6,5A); 24V DC (3,0A)
Rozsah pracovnich teplot: -25az70 °C

PrisluSenstvi

Kazdy cerpaci prvek musi byt chranén pojistnym
ventilem. Jsou k dispozici s oteviracim tlakem 200 a 270
bar, v provedeni nastrckovém s klestinou, nebo se
zareznym prstynkem a pfevie€nou matici, pro trubky d6
mmad8 mm.

Komponenty pro plnéni zasobniku viz v katalogovém listé
"PInéni zasobnikl mazacich ¢erpadel".

LINCOLN|
ey

plnici
hlavice

270 mm
150 mm

CZ - 412 01 Litoméfice Tel.: +420 416 711 111 Kancelar: UniCredit Bank Czech Republic a.s. ﬂ
Ceskolipska 9 Fax: +420 416 711 999 CZ - 591 01 Zd4r nad Sazavou ¢. U. 671777 8001/2700 CZK TUV
ICO 14869446 e-mail: cematech@hennlich.cz Libusinska 183 IBAN CZ5727000000006717778001 SUD
DIC CZ14869446 http://www.hennlich.cz/cematech  Tel./fax: +420 566 630 524 SWIFT BACXCZPP 50 9001
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Typovy kli¢ ¢erpadla P502

Priklady oznaceni

Zakladni typ ¢erpadla
P502

Provedeni zasobniku
1 =11 zéasobnik z prahledného plastu

X = zasobnik pro tuk

N = normalni provedeni
LF = se stéraci deskou a signalizaci prazdného zasobniku

Cerpaci prvky
1-2 = pocCet zabudovanych €erpacich prvku

K5 = primér pistu =5 mm (1,1 cm’/min)

K6 = primér pistu = 6 mm (1,6 cm’/min)

K7 = pramér pistu = 7 mm (2,2 cm’/min)

B7 = primér pistu = 7 mm (0,9 cm®min) pro zne¢isténé
a prasné prostiedi

Napajeci napéti
12 =12V DC
24 =24V DC

Elektrické pripojeni
1A =1 pfipoj vlevo, signalizace prazdného zasobniku,
prosvétlené tlacitko
2A = 2 pfipoje - vlevo napajeni, vpravo signalizace
prazdného zasobniku, prosvétlené tlacitko

Zpusob pripojeni k ¢erpadlu
1 = hranaty konektor (DIN 43650, tvar A)
2 = konektor 5-pin, M12
5 = bajonetovy konektor 4-pin
7 = bajonetovy konektor 7/6-pin

Vnéjsi pfipojeni

00 = konektorova zasuvka + krytka (hranaty konektor /
konektor M12)

01 = konektorova zasuvka + zastréka (hranaty konektor /
konektor M12)

10 = konektorova zasuvka + zastrcka (hranaty konektor /
konektor M12) s kabelem 10 m

14 = bajonetova zasuvka + zéastrka s 4-zilovym 10 m
kabelem

16 = bajonetova zasuvka + zastrcka se 7/6-zilovym
10 m kabelem

Ridici jednotka
bez ozn. = Cerpadlo bez fidici jednotky

V10-V13 = fidici jednotka V10-V13 (napajeci napéti -svorka 15+31)

V20-V23 = fidici jednotka V20-V23 (napajeci napéti -svorka
15+30+31)

Priklad oznaceni ¢erpadila

Cerpadlo P502-1XN-2K7-24-1A1-01-V10-V13

P502 - 1XN
P502 - 1XLF

-2K7 - 24 - 1A1.01
-1K6 - 12 - 2A1.10 - V10-V13

Cerpadlo se zasobnikem o objemu 1 |, s dvémi Serpacimi prvky K7, s napétim 24 V DC, s jednou mozZnosti pfipojeni, s

pfipojovaci zasuvkou bez kabelu, s fidici jednotkou V10-V13
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Cerpadla - elektricka
Ridici deska V10-V13 pro P203

Elektronika pro ¢erpadio P203

Cerpadla fady P203 ze skupiny QUICKLUB je mozno osadit nasledujici elektronikou:
-Napajeci modul (sitova deska) 94-265 VAC, 47-63 Hz/24 VDC Vystup - 24 VDC Vstup - napajeni AC

je ur€en k zabudovani do Cerpadel P203 s motorem 24 VDC, ktera budou
napajena ze sité stridavého napéti.

Cerpadla se zabudovanym napajecim modulem maji oznaceni
P203_*****_***_AC_***.**_***-

Ridici desky V, M a H jsou ur&eny k zabudovani do éerpadel P203 jak
s motorem 24 VDC, tak 12 VDC a slouzi k nastaveni pracovnich cykld,
v nékterych pfipadech k hlidani funkce mazani.

-vRidicideska -typ Vje ur€ena pro v§eobecné pouziti.
Cerpadla se zabudovanou fidici deskou typu V maji oznaCeni P20 3-*****-***w*_xxx \f**,

-vRidici deska -typ M je uréena pro vSeobecné pouzitia umoznuje hlidanifunkce.
Cerpadla se zabudovanou fidici deskou typu M maji oznaleni P2Q3-*****-xx*_xx_swx **_\**,

- Ridici deska - typ H je uréena pro pouziti na navésech a privésech. Cerpadla se zabudovanou fidici deskou typu H
maji oznacdeni P2(3-*****xxx_xx_xxk = Y

Ridici deska V10-V13

Vstupy: Napdjeni24 VDC, nebo 12 VDC, elektromagneticky hladinovy spinac, externi iniciace mazaciho cyklu.
Vystupy: Napéti pro motor, signalizace chod motoru, signalizace prazdny zasobnik.

Ridici deska (dale jen RD) je uréena k nastaveni doby chodu &erpadla (pracovniho &asu) a doby klidu (pfestavky).

Casy se nastavuiji v 15 stupnich pomoci otoénych voli&t - modry (poz. 2) prestavky, &erveny (poz. 4) pracovni as. RD
je dale vybavena tlacditkem (poz. 5) pro manualni iniciaci mazaciho cyklu a dvémi diodami - leva LED (poz. 1)
signalizuje pfitomnost napajeciho napéti, prava LED (poz. 3) za bezporuchového stavu sviti pfi chodu motoru. Pokud
pfi zapnuti motoru prava LED pouze 4x blikne, signalizuje to chybné nastaveni nékterého z voli¢l 2, resp. 4 (v nulové
poloze). Trojnasobné bliknuti charakterizuje zkrat na externi iniciaci cyklu nebo poruchu tlagitka.

CZ - 412 01 Litoméfice Tel.: +420 416 711 111 Kancelar: UniCredit Bank Czech Republic a.s.
Ceskolipska 9 Fax: +420 416 711 999 CZ - 591 01 Zd4r nad Sazavou ¢. 0. 671777 8001/2700 CZK TUV
ICO 14869446 e-mail: cematech@hennlich.cz Libusinska 183 IBAN CZ5727000000006717778001 SUD
DIC CZ14869446 http://www.hennlich.cz/cematech  Tel./fax: +420 566 630 524 SWIFT BACXCZPP 150 om0t
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Nastaveni ¢asi je mozno provést ve dvou rozsazich:

Cas prestavky

poloha volice 1 | 2|3 | 4|5 ]| e | 7] 8[o|a|B|c|p|E]F]
minuty 4 8 12 16 20 24 28 32 36 40 | 44 48 52 56 60
hodiny 2 3 4 5 6 7 8 9 10 M | 12 13 14 | 15
Pracovni ¢as

poloha volie 1 | 2| 3| 4] 5|6 7] 8] o] a|lB|]c|[p]|]Ee]|F]
sekundy 8 | 16 | 24 32 40 48 56 64 72 80 88 96 104 112 120
minuty 2 4 6 8 10 12 14 16 | 18 | 20 22 24 26 28 30

Pfepnuti rozsahu se provede pfemisténim klemovacich mustkd na Ctyfech dvojicich kontaktu.

. prestavka (P) pracovni ¢as (I) || kl. mustek
varianta
RD 4-60 | 1-15 | 8-120| 2-30 P |

[min] [hod] [sec] min] |[m]h]s]|m

I

V 10 X X |hee ﬁ;

] ]

| : _ ‘ V11 X X . ZZ .
“NhSn | N x [l

! - l")._]- ] V13 X X | m |fa]| m
-' [m 1 M ]m 1 ;r'x-] | 8] = |a] =

Mazaci cykly probihaji pfi zapnutém napdjeni stfidanim €asu prestavky a pracovniho asu. Po dobu kdy je mazané
zafizeni mimo provoz (napajeni vypnuto), se vzdy ulozi do paméti uplynula ¢ast €asu (pfestavky nebo pracovniho) a pfi
opétovném zapnuti napajeni mazaci cyklus pokracuje vtom misté, kde byl pferusen.

Pripojovaci svorky

31 napajeci napéti -

15 napajeci napéti +

-M  vystup pro motor

+M  vystup pro motor

+|j vstup magnet. spina¢ "hladina"
vstup magnet. spinac¢ "hladina"

N vystup + signal "nizka hladina"
Z vstup - iniciace mazaciho cyklu
X vystup + signal "motor bézi"
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Cerpadla - eletricka
QLS 301, QLS 311

Rada cerpadel QLS 301, QLS 311 predstavuje nejvyhodngjsi
feSeni pro menSi tukové, respektive olejové mazaci systémy,
zejména u mobilni techniky, stroji a mensich vyrobnich linek.
(Pro navésy je uré¢eno specielni Cerpadlo QLS 321).

Cerpadla QLS 301 a QLS 311 jsou elektrick& pistova ¢erpadla
se zasobnikem z tvrzeného priihledného plastu, vestavénym
progresivnim rozdélovacem a integrovanou fidici deskou.
Rozdélovac je k télesu Cerpadla pfipevnén zespod (viz nakres),
s jednotlivymi vyvody sméfujicimi horizontalné vlevo a vpravo,
nebo vzadu, pficné k €elnimu pohledu, s vyvody ve dvou fadach
za sebou, sméfujicimi vertikainé dolll. Jednotlivé vyvody Ize
pomoci zaslepovacich zatek sdruzovat stejné jako u vSech
rozdélovacd SSV. U Cerpadel QLS s rozdélovadem vzadu Ize
navic mazivo z nevyuzitych vyvodd interné vratit zpét do
zasobniku bez nutnosti externiho propojovani.

QLS 301 QLS 311 Cerpadla QLS je mozno také pouZit s externim rozdélovacem -

viz poznamky u typového klice.

Cerpadlo se zapina v intervalech a vypina po dosazeni 1-5 cykld

P rozdélovace (viz typovy kli¢). Mazaci intervaly i pocty cykld
rozdélovace se nastavi pomoci foliové tastatury, pfipadné
230 mm P e)ftemé', « . 5 - . - . .
184 mm Zasobnik cCerpadla je mozné plnit pfes mazaci hlavici.
171 mm - Doporuceno je pouziti plniciho Cerpadla - viz podrobnosti v
146 mm informacnim listé "Plnéni mazacich Cerpadel".
B 4: e
= £9,5mm -
2 ] TECHNICKE PARAMETRY
gl E \ Cerpadio: QLS 301 QLS 311
©® g8 ® £ Druh maziva: tuk do NLGI 2  olej min. 40 mm®/s
&) g g Max. provozni tlak: 205 bar 80 bar
o g Pocet vyvod(: 6/8/12/18
§“’ ;_E g Dodéavané mnozstvi: 0,2 cm® / vystup / cyklus
- s Objem zasobniku: 11
@@ N Napajeci napéti: 12/24V DC/120/230VAC
Maximalni proud: 20/1,0/1,0/0,5Al
Mazaci interval: 4 min V DC /20 min V AC - 60 hod

Prvky potfebné k dokompletovani mazaciho systému  Pro pripojeni k rozdélovagi

Pro rozvody ,Zaslvepov'agl' zétka,Mloxvl. _ 349101
- Plastové trubky: - Nas'trckov’evsroubery s'klevstmo’u.
PA12HL 04x1 éermna 413301 Vystupni §r0uben[ n:ilstr(v:kovg SSV RV 04 349104
M ‘. Vystupni Sroubeni nastrckové SSV RV 06 349105
PALZHL 0dx1 cernd, plnéna 413401 Vystupni droubeni nastrékové SSV RVV 06 349106
PALZHL 06x1,5cema 413303 - SI’O{IbeEI' se zafeznym krouzkem:
o2l 0812 Cema, plnéna 413402 Vystupnf $roubeni SSV RSV 04 349102
- Ocelové nebo médéné trubky 6x1, 4x1 VYstupni Eroubeni SSV RSV 06 349103
- Hadice a koncovky ystupni sroubent
Hadice KF300-8,6x2,3 421105 Pro pfipojeni mazanych mist
Hadice KF300-8,6x2,3, plnéna 421106 - N&strckové Sroubeni s kleStinou
Objimka hadicova KF300/4 422111 _ GEK, WEK, WEDK se zavitem dle mazaného mista
Vlozka hadicova KF300/4, D6 - 20, s drazkou 422123 - Sroubeni se zafeznym krouzkem
- Pfichytky s gumovou vioZkou GE, WE, SWVE se zavitem dle mazaného mista
Pfichytka RSG-D 04 615101
Pfichytka RSG-D 06 615102 Externi rozdélovace
Prichytka RSG-D 09 615103 Rozdélova¢ SSV 6-KNQLS 341501
- Prichytky ocelove: Rozdélovac SSV 8-KNQLS 341502
P¥ichytka P-(1-6)xD 04 Rozdg&lovag SSV 10-KNQLS 341503
Pfichytka P-(1-6)xD 06 Rozdglovat SSV 12-KNQLS 341504
Rozdélovac SSV 14-KNQLS 341505
Rozdélovat SSV 16-KNQLS 341506
Rozdélova¢ SSV 18-KNQLS 341507
CZ - 412 01 Litoméfice Tel.: +420 416 711 111 Kancelar: UniCredit Bank Czech Republic a.s. m
Ceskolipska 9 Fax: +420 416 711 999 CZ - 591 01 Zd4r nad Sazavou ¢. 0. 671 777 8001/2700 CzZK "
ICQ 14869446 e-mail: cematech@hennlich.cz Libusinska 183 IBAN CZ5727000000006717778001 0D 4
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Typovy kli¢ QLS 301 a QLS 311

Model Cerpadla
Priklady oznaceni

Cerpadlo
Pro tuk
Pro olej

Rozdélovac SSV
Externi
Externi, 1 cyklus } ok
Externi, 3 cykly
SSV6V
SSvi2Vv
SSv 18V
SSV8H
SSV 12H } ok
SSV 18H

Pracovni napéti *
12V DC
24V DC
120 VAC
230 VAC

Nadrz / hlaSeni nizké hladiny maziva

Nadrz 11 pro tuk s hlaSenim nizké hladiny IXL
Nadrz 11 pro olej s hlaSenim nizké hladiny 1YL

Externi pFipoj
Pouze napéjeni

Napajeni + externi poruchové hlaseni

Typ zasuvkového konektoru
Ctvercovy podle DIN 43650 tvar A

Elektrické pripojeni *
Bez zasuvky, bez kabelu
Se zasuvkou, bez kabelu
Se zasuvkou a kabelem 10 m

Se zasuvkou a kabelem ADR 10 m

Ridici deska **
NE

ANO (se spinacim kontaktem pro hlaseni nizké hladiny) SX

Priklad oznaCeni Cerpadla

P301-SSV12-V - 12DC - 1XL -1 Al.1- Sx
P311- EXT -230AC-1YL-2 Al1.5- 0
P301- SSV18-H- 24DC - 1XL -2 Al.1-Sx

P301
P311

EXT
EXT1
EXT3

SSV6-V
SSv12-v
SSV18-V

SSV8-H
SSV12-H
SSV18-H

12DC
24DC
120AC
230AC

Al

[ N6 I @]

0

Cerpadlo P301-SSV6-V-230AC-1XL-1A1.5-S4 - Tukové &erpadlo, s rozd&lovaéem SSV 6 vzadu,

s napajenim na 230 V AC, se zasobnikem 11s
hlasenim nizké hladiny, bez externiho poruchového
hlaSeni, se zasuvkou a kabelem 5 m a s Fidici deskou

Poznamky: +  Cerpadla 12 a 24 V DC jsou standardn& dodavana s kabelem 10 m. UmoZfiuji nastavit &as prestavky v
rozsahu 4 min - 60 hod, pracovni ¢as v rozsahu 1-5 cykll (pfi pouZiti vSech velikosti rozdélovacd).
Cerpadla 120 a 230 V AC jsou standardné dodavana bez kabelu (je moZny pouze el.pFipoj 1). UmoZriuji
nastavit Gas prestavky v rozsahu 20 min - 60 hod, pracovni ¢as v rozsahu 1-3 cykll (pfi pouziti
rozdélovadl se 6 a 8 vyvody) respektive 1 cyklu (pfi pouziti rozd&lovacli s 12 a 18 vyvody).

*»  EXT1 - pouziti externiho rozdélovace SSV-KNQLS 10 az 18 v kombinaci s fidici deskou (1 cyklus).
EXT3 - pouziti externiho rozdélovace SSV-KNQLS 6 a 8 v kombinaci s fidici deskou (1-3 cykly).
EXT - pouziti externiho rozdélovace SSV-N, bez fidici desky, pficemz je tfeba externé zajistit nastaveni
Casu prestavky a poctu cykld popsané v poznamce *).
Cislovka v oznageni Fidici desky (nap¥. S4) znagi vyvojovou verzi.

*x Rozdélovace s oznacenim V jsou umistény vzadu a maji vertikalni vyvody.
Rozdélovace s oznacenim H jsou umistény dole a maji horizontalni vyvody.
Cerpadla QLS 301 a QLS 311 s rozd&lovacem umisténym dole nepouzivat pro mobilni instalace a pro

zafizeni vystavena razdim.
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Progresivni rozdélovace
SSV a SSVM

LINCOLN SSV a SSVM jsou pistové progresivni rozdélovace, které
rozdéluji pfivadéné mazivo na vice menSich davek. Pohyb
jednotlivych pistkd rozdélovace probiha postupné jeden za druhym,
Cili progresivné. Dokud je do rozdélovace privadéno mazivo, pohybuji
se pistky jeden po druhém stale ve stejném poradi, pfipadné ve stéle
se opakujicich cyklech. Je-li pfivod maziva pferuSen a pozdéji opét
pokracuje, zacina cyklus presné na tom misté, kde prestal. Jednim ze
specifickych znak{ progresivnich rozdélovacd je to, Ze pohyb
kazdého pistku musi byt nejdfive zcela dokoncen, aby mohl zapo¢it
pohyb nésledujiciho pistku. PFi zablokovani pohybu jednoho
pistku se zablokuje cely rozdélovac. Rozdélovace maji 6 az 22
vyvodl a jednotlivé davky maziva je moZno sdruzovat. Rozdélovace
jsou vyrabény z oceli s chromatovanym povrchem a z nerez oceli.
Neobsahuji zadné tésnici prvky, pruziny ani jiné snadno poskoditelné
prvky, ¢imzZ se dosahuje jejich vysoké spolehlivosti a Zivotnosti.

Progresivni rozdélovate SSV TECHNICKE PARAMETRY

S=d SM
Pocet vyvodu: 6-22 6-12
Dodavka na 1 vyvod [cm®/zdvih]: 0,2 0,07
Max. pracovni tlak [bar]: 350 100
Min. pracovni tlak [bar]: 20 20
Max. diferencni tlak mezi 2 vyvody [bar]: 100 100
Pouzitelné mazivo: Olej a tuk do tfidy NLGI 2

Progresivni rozdélovace SSV:

SSV6........... 341101 SSV12.... 341104 SSV18........ 341107
SSV 8...........341102 SSV 14......... 341105 SSV 20......... 341108
SSV 10......... 341103 SSV 16......... 341106 SSV 22......... 341109

Progresivni rozdélovace SSV-K:
s koli€kem pro vizudlni kontrolu spravnosti funkce
Progresivni rozdélovace SSV-N a SSV-K SSV 6-K........ 341201 SSV 12-K....341204 SSV 18-K.....341207

SSV 8-K........ 341202 SSV 14-K.....341205 SSV 20-K......341208
SSV 10-K.....341203  SSV 16-K......341206  SSV 22-K......341209

Progresivni rozdélovace SSV-N:
s elektrickym snima&em spravnosti funkce

SSV 6-N........ 341601 SSV 12-N.....341604 SSV 18-N.....341607
SSV 8-N........ 341602  SSV 14-N.....341605 SSV 20-N.....341608

L5\ 8 50 B ) } ;
8@ o) @ ’};‘“‘}.} % 7 SSV 10-N.....341603  SSV 16-N.....341606  SSV 22-N......341609
Progresivni rozdélovace SSV M:
Prislugenstvi progresivnich rozdélovacd SSV a SSVM SSVM6........ 343101 SSVM 10......343103  SSVM 12......343104

SSVM 8........ 343102

Progresivni rozdélovace SSV M-K:
s koli€kem pro vizudlni kontrolu spravnosti funkce

SSVM 6-K.....343201 SSVM 10-K...343203  SSVM 12-K... 343204

T S B . SSVM 8-K.....343202
| (i Rozmeéry rozdélovact SSV [mm]
e Hﬁ‘ b Sew A B c b E F H x PrisluSenstviprogresivnich rozdélovaéi:
1 64 124 6 60,0 - o , . , . o
x s 107% 8 750 PrisluSenstvi progresivnich rozdélovacu SSV
10 i
1, . ] 12 19(?5?0 Zaslepovaci zatka ML1OX1.......ccccvvriveenieeiiienieeenn 349101
< L 14 1200 600 150 190 75 225 300 150  Vystupni Sroubeni SSV RSV 04... ....349102
i 6] 16 1350 Vystupni Sroubeni SSV RSV 06................ ....349103
5 . ]] o e Vystupni Sroubeni nastrékové SSV RV 04..........349104
1 22 1800 Vystupni Sroubeni nastrékové SSV RV 06.......... 349105
%:’* 2 ’% Vystupni roubeni nastrékové SSV RVV 06........349106
Rozméry rozdélova&t SSVM [mm] Propoj vystupli SSV T 06-LL........ccccvreeuererenenas 349107
| —— Gwow A B C D E F H X  Pfsludenstvi progresivnich rozdélovasti SSVM
" I a——f g o Zaslepovaci zatka M 8X1............cccccvevveveverenenen. 349201
: Hf o] o] 10 7i5 900 W 19088 85 B0 US Tagnici krouzek CUBS..........n........ ....349202
1218 [83.0 Vystupni Sroubeni SSVM RSV 04.........ccccoveenee. 349207
Gus Vystupni roubeni nastrékové SSVM RV 04.......349208
CZ - 412 01 Litoméfice Tel.: +420 416 711 111 Kancelar: UniCredit Bank Czech Republic a.s. ﬂ
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Popis funkce progresivnich rozdélovact SSV, SSVM

FAZE 1:

Mazivo vstupuje do
rozdélovace (Cervena
Sipka) a proudi k
pravému konci pistku A.
Tlak maziva pohybuje
pistkem A doleva a
dodava mazivo
nachazejici se pred
levym koncem pisktku A
k vystupu 2.

FAZE 2:

Jakmile pistek A
dosahne svoji levou
koncovou polohu, otevie
spojovaci kanal k
pravému konci pistku B.
Vstupujici mazivo
pohybuje pistkem B
rovnéz doleva a dodava
mazivo nachazejici se
pfed levym koncem
pistku B k vystupu 7.

FAZE 3:

7 A 8 Kdyz dosahne pistek B

,,,,,,,, svoji levou koncovou
5 1 B 6 polohu, otevie spojovaci

- " kanal k pravému konci
3| c = 4 pistku C. Prichazejici

. mazivo pohybuje pistkem
1 D T 2 C doleva a dodava

""" mazivo nachazejici se
pred levym koncem
pistku C k vystupu 5.

FAZE 4:

Nyni je otevien spojovaci
kandl od pistku C k
pravému konci pistku D.
Pfichazejici mazivo tlaci
pistek D na levou stranu,
pfi¢emz mazivo
nachazejici se pred
levym koncem pistku D
vytlacuje do vystupu 3.

FAZE 5:
..... 1 i
7 ﬁl A [ |8 Pistek D oteviel ve fazi 4
NV =1— ~  spojovaci kanal k levému
5[] ,‘/_ = [1/6  konci pistku A.
_ “-7'—-' " Piichazejici mazivo

|4 presouva pistek A

- doprava a dopravuje

[ |2 mazivo nachazejici se
pred pistkem k vystupu
1.V dalSim sledu se
pohybuiji pistky B - D,
jeden po druhém, zleva
doprava a vytlaguji mazivo do vystupl 8, 6, 4. Nasleduje
znovu faze 1. Postup se opakuje tak dlouho, dokud je do
rozdélovace pfivadéno mazivo.

Hlidani funkce u progresivnich rozdélovadt

Ze zplsobu prace progresivniho
rozdélovace vyplyvd, Ze jeho funkci Ize
jednoduchym zptisobem hlidat. Je
mozné rozdélovac osadit kontrolnim
kolickem (obrazek

vlevo), ktery

vizualné

signalizuje pohyb pistku, nebo

bezkontaktnim elektrickym snimacem,

ktery reaguje na polohu pistku (na

obrazku vpravo provedeni SSV-N).

Sdruzovani davek

Pokud se na néktery z vyvod( nepfipoji vystupni Sroubeni ale
zaslepovaci zatka, mé to za nasledek otevfeni vnitfniho
propojovaciho kanélku,
normalné uzavieného
kuZelovym uzaviracim
krouzkem, ktery je
soucasti specielniho
vystupniho Sroubeni pro
rozdélovage SSVaSSVvM 8
(jiné Sroubeni nelze
pouzit ). V dlsledku
toho pfislusna se
jednotkové davka maziva 4
vzdy pfidruzi k davce
vyvodu, ktery nasleduje v
pofadi (8—6, 64, 42,
9-7, atd.). Pokud se
zaslepi dva vyvody za
sebou, dostane néasledujici pouZzity vyvod celkem tfi davky atd.
Takto Ize doséhnout v relativné Sirokém rozmezi riznych
pomérl dodavaného mnozstvi mezi jednotlivymi vyvody.
Pozor ! Vyvody €. 1a 2 - tj. vyvody nejvzdélenégjsi od
vstupu maziva do rozdélovace - nesméji byt nikdy
zaslepeny, jinak dojde k zablokovani celého rozdélovace !!

Priklad zaslepeni vyvodd
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Sroubeni pro progresivni rozdélova&e SSV a SSVM

K pfipojeni pfivodu k rozdélovaci je moZzné pouZzit bézné pfimé
nebo thlové Sroubeni nastrékové nebo se zafeznym prstynkem.

Pro vyvody z rozdélovace se musi pouzit vyhradné
originalni vystupni Sroubeni s uzaviracim krouzkem a
zpétnym ventilem !!

Tohoto vystupniho Sroubeni jsou k dispozici tfi typy - Vystupni
Sroubeni se zafeznym prstynkem SSV RSV (A) je univerzalné
pouzitelné pro plastové trubky PA12HL, hadice KF300, ocelové
i médéné trubky. Vystupni Sroubeni nastrckové SSV RVV 06
(B) (krouzek klestiny je hladky) se pouzije pro hadici KF300 -
rozmér 8,6x2,3, opatfenou hadicovou vsuvkou D 06, s
drazkou. Vystupni Sroubeni nastrékové SSV RV 06 (C)
(krouzek klestiny je ryhovany) se pouZzije pro plastovou trubku
PA12HL - rozmér 6x1,5.
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Progresivni rozdélovace
SSVD

LINCOLN SSVD jsou pistové progresivni rozdélovace, které
rovnomeérné rozdéluji mazivo pfivadéné z jednoho zdroje na vice
mensich davek bez zavislosti na protitlacich. Pohyb Fidicich pistkd
rozdélovace probiha jeden za druhym - postupné, jako u standardnich
progresivnich rozdélovacu. Ke kazdému fidicimu pistku navic pFislusi
jeden paralelné zapojeny davkovaci pistek, jehoz zdvih je omezen
vyménnym davkovacim Sroubem. Dokud je do rozdélovace pfivadéno
mazivo, pohybuiji se Fidici pistky jeden po druhém, stale ve stejném
poradi, pfipadné ve stale se opakujicich cyklech. Je-li pfivod maziva
preruden a pozdgji opét pokracuje, zacina cyklus pfesné na tom misté,
kde prestal. Pohyb kazdého fidiciho pistku musi byt nejdfive zcela
dokoncen, aby mohl zapocit pohyb nasledujiciho pistku. PFi
zablokovani pohybu jednoho fidiciho pistku se zablokuje cely
L . . rozdélovaé. Rozdélovace maji 6 az 22 vyvodl a jednotlivé davky
Progresivni rozdélovace SSVD maziva je mozno sdruzovat. Rozdé&lovace jsou vyrabény z oceli s
chromatovanym povrchem a z nerez oceli. Neobsahuji zadné tésnici
prvky, pruziny ani jiné snadno poskoditelné prvky, ¢imz se dosahuje
jejich vysoké spolehlivosti a Zivotnosti.

TECHNICKE PARAMETRY
W l ! Pocet vyvodi: 6-22
a Dodavka na 1 vyvod [cm®/zdvih]: 0,08; 0,14; 0,2; 0,3; 0,4; 0,6; 0,8;1,0; 1,4; 1,8

Max. pracovni tlak [bar]: 350
3 . Min. pracovni tlak [bar]: 20
Davkovaci rouby pro SSVD Max. difer. tlak mezi 2 vyvody [bar]: 100
Pouzitelné mazivo: Olej a tuk do tfidy NLGI 2
@ Progresivni rozdélovace SSVD (bez davkovacich $roubu):
SSVD6..........345101 SSVD 12........ 345104 SSVD 18........ 345107

SSVD8......... 345102 SSVD 14........ 345105  SSVD 20........ 345108
A SSVD 10........ 345103 SSVD 16........ 345106  SSVD 22........ 345109

”‘"f
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Progresivni rozdélovacée SSVD-K (bez davkovacich roubu):

\\\ )i ) s kolickem pro vizualni kontrolu spravnosti funkce
\\\,\__ ; il Q c SSVD 6-K...... 345201 SSVD 12-K....345204  SSVD 18-K.... 345207
\\y\ m{(@ = SSVD 8-K......345202  SSVD 14-K....345205  SSVD 20-K.... 345208
\o.“! ~D SSVD 10-K....345203  SSVD 16-K....345206  SSVD 22-K.... 345209
\_ Progresivni rozdélovace SSVD-N (bez davkovacich sroubu):
< s elektrickym snimanim funkce

SSVD 6-N......345601 SSVD 12-N....345604  SSVD 18-N....345607
SSVD 8-N......345602  SSVD 14-N....345605  SSVD 20-N....345608

A - Vystupni Sroubeni se zafeznym prstynkem SSV RSV SSVD 10-N....345603  SSVD 16-N....345606  SSVD 22-N.... 345609
Pro trubky ocelové, médéné, plastové a pro hadici KF300
B - Vystupni Sroubeni nastrékové SSV RVV 06 (hladky okraj) Davkovaci Srouby pro SSVD:
Pro hadici KF300 obj. velikost délka davkovaciho
C - Vystupni Sroubeni nastrékové SSV RV 06 (ryhovany okraj) &islo nazev davky [om’]  roubu [mm]
Pro plastovou trubku PA12HL 345901  Davkovaci Sroub SSVD 008 0,08 46,7
D - Zaslepovaci zatka M10x1 345902  Davkovaci Sroub SSVD 014 0,14 459
345903 Davkovaci Sroub SSVD 020 0,20 44,7
B 345904  Davkovaci Sroub SSVD 030 0,30 42,7
| FAT 345905  Davkovaci Sroub SSVD 040 0,40 40,7
wl il @H H : 345906 Davkovaci Sroub SSVD 060 0,60 36,7
"I 12 " 66 11 Rozméry rozdélova&a SSVD [mm] 345907 D?vkovact ?roub SSVD 080 0,80 32,7
10 9 v;;:gztﬁ A B C D E F H X 345908 Davkovaci Sroub SSVD 100 1,00 28,7
| 6 700 345909  Davkovaci Sroub SSVD 140 1,40 20,8
. (e ! 8 850 345910  Dévkovaci Sroub SSVD 180 1,80 12,8
6 5 10 1000
i 12 1150 Sada davkovacich Sroubu:
—E 4 3 14 130,0 60,0 27,7 7,6 200 400 76 150
% [, ; :g 1228 345921............ Sada davk. Sroubld 008-180 -10x2 (od kazdé velikosti 2 ks)
s PfisluSenstvi progresivnich rozdélovaéi SSVD:
1128 Zaslepovaci zatka M10XT........oocviiiiniiineniiee 349101
T Vystupni Sroubeni SSV RSV 04... ....349102
B | Vystupni Sroubeni SSV RSV 06................ ....349103
© i N Vystupni Sroubeni nastr¢kové SSV RV 04..........349104
g w Vystupni Sroubeni nastrckové SSV RV 06.......... 349105
= j Vystupni Sroubeni nastrékové SSV RVV 06........ 349106
ci8  © Propoj vystuptd SSV T 06-LL.......cccccevevriininnnn 349107
CZ - 412 01 Litoméfice Tel.: +420 416 711 111 Kancelar: UniCredit Bank Czech Republic a.s. ﬂ
Ceskolipska 9 Fax: +420 416 711 999 CZ - 591 01 Zd'ar nad Sazavou ¢. U. 671777 8001/2700 CZK .
ICO 14869446 e-mail: cematech@hennlich.cz Libusinska 183 IBAN CZ5727000000006717778001 D 4
DIC CZ14869446 http://www.hennlich.cz/cematech  Tel./fax: +420 566 630 524 SWIFT BACXCZPP 50 9001

CEMATECH IL CM-008



Popis funkce progresivnich rozdélovac¢i SSVD

Il Mazivo je pod tlakem Cerpadla
Il Mazivo je pod tlakem pistu

[ Mazivo je bez tlaku

FAZE 1:

-Tlak maziva plsobi
nahofe (Cervena Sipka) v
rozdélovaci maziva a
projevi se na pravém
konci Fidiciho pistu B a
davkovaciho pistu B.
-Tlak maziva pohybuje z
davodu vétsiho priéného
prafezu nejdfive
davkovacim pistem B
(Cerna Sipka) doleva a
dodava mazivo
nachazejici se vlevo od
davkovaciho pistu B k
vystupu 6 (V1).

FAZE 2:

-Dosahne-li davkovaci
pist B své levé koncové
polohy, pohne tlak maziva
fidicim pistem B doleva
(Cerna Sipka) a mazivo
nachézejici se vlevo od
fidiciho pistu B dodate¢né
doda k vystupu 6 (V2).
-Celkové mnozstvi na
vystupu 6 je davka
davkovaciho pistu B a
fidiciho pistu B (V1+V2).

FAZE 3:

-Ve fazi 3 dosahnul fidici
pist B své levé koncové
polohy.

-Tim otevre spojovaci
kanal k pravému konci
fidiciho pistu C a
davkovaciho pistu C.
-Tlak maziva pUsobi nyni
na pravém konci fidiciho
pistu C a davkovaciho
pistu C.

-Tlak maziva pohybuje z divodu vétSiho pFiéného prarezu
nejdfive davkovacim pistem C (Cerna Sipka) doleva a doda
mazivo, nachazejici se vlevo od fidiciho pistu k vystupu 4 (V1).

FAZE 4:

-Dosahne-li davkovaci
pist C své levé koncoveé
polohy, pohne tlak maziva
fidicim pistem C doleva
(Cerna Sipka) a mazivo
nachazejici se vlevo od
fidiciho pistu C
dodate¢né doda k
vystupu 4 (V2).
-Celkové mnozstvi na
vystupu 4 je davka
davkovaciho pistu C a

FAZE 5:

-Ve fazi 5 dosahnul Fidici
pist B své levé koncové
polohy.
-Tim otevie spojovaci
kanal k levému konci
fidiciho pistu A a
davkovaciho pistu A.
-Tlak maziva pusobi nyni
na levém konci fidiciho
pistu A a davkovaciho
pistu A.

-Tlak maziva pohybuje z

dlvodu vétsiho pfiéného prarfezu nejdfive davkovacim pistem A
(Cerna Sipka) doprava a dodava mazivo, nachazejici se vpravo
od davkovaciho pistu k vystupu 2 (V1).

FAZE 6:

-Dosahne-li davkovaci
pist A své pravé koncové
polohy, pohne tlak maziva
fidicim pistem A doprava
(Cerna Sipka) a doda
mazivo nachazejici se
vpravo od fidiciho pistu C
dodatecné k vystupu 2
(V2).

-Celkové mnozstvi na
vystupu 2 je davka
davkovaciho pistu A a

FAZE 7:

-Ve fazi 7 dosahnul fidici
pist A své pravé koncové
polohy.

-Tim otevre spojovaci
kanal k levému konci
fidiciho pistu B a
davkovaciho pistu B.
-Tlak maziva pusobi nyni
na levém konci fidiciho
pistu B a davkovaciho
pistu B.
-Tlak maziva pohybuje z

dlvodu vétsiho pficného prafezu nejdfive davkovacim pistem
B (Cerna Sipka) doprava a dodava mazivo, nachazejici se
vpravo od davkovaciho pistu k vystupu 5 (V1).

fidiciho pistu B (V1+V2).

FAZE 9 az 12:

FAZE 8:

-Dosahne-li davkovaci
pist B své pravé koncové
polohy, pohne tlak maziva
fidicim pistem B doprava
(Cerna Sipka) a doda
mazivo nachazejici se
vpravo od fidiciho pistu B
dodatecné k vystupu 5
(V2).

-Celkové mnozstvi na
vystupu 5 je davka
davkovaciho pistu B a

-V dal8i fazi dodavky se davkovaci a fidici pisty C pohybuji
zleva doprava (faze 9 a 10) a davkovaci a fidici pisty A zprava

doleva (faze 11 a 12).

-Timto je kompletni ob&h maziva ukon&en.
-Pisty se nyni nachazeji ve fazi 1. Postup se opakuje tak
dlouho, dokud je do rozdélovace pfivadéno mazivo.

Sdruzovani davek a hlidani funkce

Pokud se na néktery z vyvodl neinstaluje vystupni Sroubeni
ale zaslepovaci zatka, pfipoji se pfislusna jednotkova davka

Priklad zaslepeni vyvod(

maziva k davce vyvodu
nasledujiciho.

Pozor !! Vyvody €. 1 a 2 - tj.
vyvody nejvzdalenéjsi od
vstupu maziva do
rozdélovace - nesméji byt
nikdy zaslepeny, jinak dojde
k zablokovani celého
rozdélovace !!

K pfipojeni pfivodu k
rozdélovaci je mozné pouzit
bézné pfimé nebo uhlové
Sroubeni nastrékové nebo se
zafeznym prstynkem.

Pro vyvody z rozdélovace se musi pouzit vyhradné
originalni vystupni Sroubeni s uzaviracim krouzkem a

zpétnym ventilem !!

Ze zpUsobu prace progresivniho rozdélovace vyplyva, Ze jeho
funkci Ize jednoduchym zplsobem hlidat. Je mozné rozdélovaé
osadit kontrolnim koli¢kem, ktery vizualné signalizuje pohyb
pistku, nebo elektrickym snimacem, ktery reaguje na polohu

pistku.





