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centralni mazani, mazaci technika

dostava se Vam do rukou letosni prvni ¢islo CEMATECH Info Expressu ,
ve kterém bychom Vam radi predstavili moznosti a realizace centralnich
mazacich systémd LINCOLN v téZkych provozech, zejména kovarnach. V
této branzi miGzeme nabidnout velké zkuSenosti, nebot’ v minulych letech
byly realizovény rozséhlé projekty napf. ve Vitkovicich, Skodé Plzeri,
Zdasu a radé dalsich.

VéFfim, Ze dobra spoluprace s nasimi zakazniky bude pokracovat i v letoSnim roce,
kdy na fadu firem doléhé hospodérska recese.

Jako prispévek o.z. CEMATECH ke stabilizaci hospodarskych vztaht jsme se
po omezenou dobu rozhodli poskytnout zviastni slevu ve vysi 4,7% na vétsi

O ¢em se dnes jesté doctete:

projekty, s cilem prfispét v ramci moznosti, ke snizeni nakladt vyrobcu, kteri

musi v dobé celosvétovych ekonomickych potizi ¢elit mnohdy

dramatickému poklesu poptavky.

Preji Vam prijemné cteni.
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Kovarny, a to zejména ty tézkeé, patfi k
provozim, jejichz celkové hospodarské
vysledky jsou vysoce citlivé na volbu
spravného a spolehlivého mazaciho
systému. Pomineme-li zcela specifickou
oblast mazani zapustek, je mozno
konstatovat:

1. Naprostou vétSinu mazanych mist
pfedstavuji kluzna pouzdra a kluzné
plochy s malou schopnosti pojmout ur&itou
zasobu maziva.

2. Pracovni prostfedi je velmi téZkeé -velka
expozice salavym teplem, v nékterych
pfipadech pfitomnost chladici vody a
zejména okuje jak ve spadu, tak i ve
vzduchu prakticky vylu€uji pouziti
olejovych obéhovych systému, pfipadné
ztratovych systému s regeneraci oleje.

3. VétSina zasahl do mazaciho zafizeni
v pfipadé poruchy vyzaduje vétsi, Ci
mensi demontaz nékterych &asti lisu a
znamena tudiz relativné velké prostoje ve
vyrobé, coz predstavuje u kovaren s
vysokou vyuzZitelnosti ¢asového fondu
velké finanéni naklady.

U vertikdlné se pohybujicich &asti
kovacich listi - vedeni kovaci traverzy,
vedeni kovacich, zpétnych a
vyvazovacich valcu zpravidla nebyvaji
zasadni problémy.

Optimalniho vysledku se dosahuje s
viceokruhovymi dvoupotrubnimi
systémy, vybavenymi pneumatickym
sudovym cerpadlem, kdy mazivem byva
zpravidla olej, v nékterych pfipadech
plasticé mazivo.

8jSi situace je u Ccasti lisu s
horizontalnim pohybem, zejména u
kovacich stoll. Z hlediska tvorby
mazaciho filmu je optimalni konfigurace
takova, kdy se mazivo pfivadi do
rozvadécich drazek, zhotovenych na
pohybujici se c&asti, (v jejich kluznych
listach). Zde mazivo vzdy vstupuje do
uzavieného prostoru, ze kterého je
pusobenim vysokého tlaku vtlaéovano do
kluzné roviny mezi kluzné desky.

Méneé prizniva situace je tehdy, pokud se
mazivo sice privadi na pohybuijici se ¢ast -
kovaci stul, ale volné se shora nanasi na
pevné vodici plochy loZe.

pokraCovani na str. 2

Mezi naSe nejzajimavéjSi a zaroven

realizace nového centralniho mazaciho
systému
kovaciho
lisu 120 MN
firmy
Vitkovice
Mechanika
S.r.0. vV ramci

generalni opravy tohoto stroje. Tento
kolos patfi k nejvétS§im kovacim lisiim
nejen v republice, ale i ve svété a jeho
vyznam ve vyrobnim procesu je opravdu
vysoky. Je vyuzivan ke kovani nejvétSich
si jasné uvédomuje, Ze pro eliminaci
extrémnich provoznich podminek je
kvalitni mazani pro tento provoz
nezbytné. Zadani tohoto ukolu nasi firmé
se stal velkou vyzvou dokazat kvalitu nasi
prace i vyrobkt firmy LINCOLN.

pokracovani na str. 2
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stolu. V opacném pfipadé bude <&ast
maziva rovnéz shrnovana mimo kluzné
plochy. Existuje zde rovné&z urcité

dokonceni ze str. 1 dokonceni ze str. 1 nebezpedi zanaseni drazek smési maziva
Zde dochazi ke shrnovani casti maziva a okuji.

na strany mimo vodici plochy. Dalsi Vzhledem ke sloZitosti problematiky je
moznost je mazivo pfivadét do mozZno dobrého vysledku dosahnout
rozvadécich drazek stojici Casti - loZe. pouze uzkou spolupraci specialistd v
Toto feSeni bude velmi dobfe pinit funkci, oboru centralniho mazani s
bude-li mozno zajistit, aby pfi mazacich provozovatelem, pfipadné vyrobcem
fazich mazacich cykld byla rozvadéci zafizeni.

drazka shora vidy zakryta vodici plOChOU Autor: Ing. Jan Honek - project manager o.z. CEMATECH 1

Vite ktery typ elektrického ¢erpadla pro 1) 21bezhorniho pInéni, plochy
centralni mazaci systémy se muize 2)2Ibezhorniho plnéni

honosit titulem "nejsériovéji vyrabéné 3)21shornim plnénim
4)
5)

Technicka konstrukce kovaciho lisu si

vyzadala provedeni mazani lisu ve dvou
samostatnych systémech:

1. Tukovy dvoupotrubni systém se
sudovym cerpadlem POWER-MASTER

1} TN f o

. , , . SVetOVehO |Idl’a Vv ObOI’u Centra|n|h0 P‘fed nedévnem b |a na trh uvedena
2. Olejovy dvoupotrubni mazaci | mazanj, ktery je v Ceské republice novinka - derpadlo 3203 se zasobnikem
systém se sudovym cerpadlem zastoupen nasi firmou. o objemu 151 (6).
LUBRIGUN. ) - Tohoto cCerpadla bylo v roce 2008 (O tomto objemu zasobniku je vhodné
Oba systémy musi spolehlivé pracovat v | yyrobeno neuvéfitelnych cca 80 000  zagit uvazovat u progresivnich systém
pfivalu Zhavych okujl, pfi neustalych | | kst u kterych je spotfeba maziva vétsi nez

mazaci Cerpadlona svété" ? 4 |s hornim plnénim
Jedna se o model P203 americko- 81s hornim pInénim
némeckého gigantu LINCOLN -

razechazawextcrve,mmch tveplot, kterve kgye,znl Pr(?, nas Ce‘phyvnem’ rozhoglné bez cca0,5l/den.
za tepla pfinasi. To vSe v nepretrzittm | | zajimavosti, Ze véechna tato erpadla, o 5
provozu. ale i dal$i komponenty centralniho Technické parametry cerpadlaP203
Beéhem naro¢ne montaze predvedli své | mazani, jako jsou napf. progresivni [Max. provozni tiak: 350 bar
schopnosti nasi montéfi, ktefi dokazali rozdelovace, jsou vyrobeny v zavodé [Pouziteiné mazivo: olej ; tuk do tfidy NLGI 2
pfedat dilo v pozadovaném terminu. V LINCOLN CZ, s.r.o. v Chodové u |[Pocetderp. prvki/vystupd: | 1-3/1-3
nasledném provozu lisu jsme museli Karlovych Varu. Dodavané mnoZstvi/vystups 22,8 ;4 ;0,7-3 cm’/min
prokazovat nasi akceschopnost a rychle ﬁbje-w =k 21;242;48\; 1Dsc tgdi\)/la:tc
. r 7 v . T . o ni: N N

reagovat servisnimi zasahy dle potfeby a | | Donedavna méli zakaznici u tohoto —oP2° , i

» z z v Low sz o Rozsah pracovnich teplot: | -25 az 60 °C
pozadavku zakaznika. typu Cerpadla na vybér z péti tvard a
Navrh a montdz mazaciho systému lisu objemu zasobniku:
120 MN nebyl nasi firmé svéfen ndhodou, 6)

ale je to logicky dusledek nasi dlouhodobé
uspésné spoluprace s firmou Vitkovice
Mechanika v této oblasti. Jiz dva roky bez
nejmensich problém( funguje obdobny
mazaci systém na lise 60 MN a v lofiském
roce jsme provedli dal8i uspé&3Snou realizaci
centralniho mazani na lisu CKW 1600.
Tyto vysledky prokazuji na8i schopnost
kompletné zajistit spravné a spolehlivé
mazani (nejen) v tomto odvétvi a radi
nabidneme nase zkuSenostii Vam.
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