 CEMA

HENNLICH s.r.o.

Vazené damy, vazeni panove,
v dobé, kdy si uzivame poslednich teplych dni a zac¢iname ze skfiné
pomalu, ale jisté vytahovat svetry, ¢epice a teplé boty, byva pro nas -
strojare, tradi¢nim obdobim ucéasti na mezinarodnim strojirenském
veletrhu v Brné.

& Nas stanek bude tento rok o néco vétsi, nez jste zvykli, nebot bude

spolecny s naSimi kolegy z odstépného zavodu LIN-TECH, ktery se

vénuje dodavkam linearni techniky. Naleznete nas na stejném misté jako
v nékolika poslednich letech, konkrétné na volné ploSe F, na stanku ¢. 6.
Budeme moc radi, pokud Vas budeme moci na naSem stanku pfivitat a u sklenky
dobrého moku s Vami zhodnotit nasSi dosavadni spolupraci, pfipadné navazat
spolupraci zcela novou s témi z Vas, se kterymi jsme doposud neméli tu ¢est se
pracovné potkat.
Radi Vas také seznamime se zajimavymi novinkami z oblasti systémiu
centralniho mazani, davkovani maziv, aplikace maziv na plochy,
komponent( mazaci techniky a maziv.

V minulém vydani naSeho Expressu jsme Vas informovali o navazani spoluprace
s némeckou firmou Raziol Zibulla & Sohn GmbH, ktera patfi

k nejvyznamnéjsim svétovym spolec¢nostem plisobicim v oblasti dodavek
systemu pro aplikaci maziv na plochy. Pro blizsi predstavu, tyto systémy
nachazeji své uplatnéni napfiklad u aplikace maziva na plechovy polotovar pred
procesem tvarfeni.

Na nadem stanku si budete moci prohlédnout hned nékolik %/W
exponat( predstavujicich blize tyto systémy a budete

mit také moznost ziskat dalsi informace a technické lﬁg Milan DvoFik
materialy. vedouci o. z. CEMA-TECH
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cemtralni mazdani, ddvkovani maziv, mazaci techmika

O ¢em se jesté doctete:

strana 2:

Novinky:
- Nova generace davkovacu
AXDV-C firmy ABNOX
- Systém WRL pro mazani lan
- Novy davkovac¢ SL-32HV

Vazeni slovensti zakaznici,
radi bychom Vas informovali o zméné
na postu obchodné-technického
zastupce o. z. CEMA-TECH pro
Slovensko.

Od 1. 8. 2016 pusobi na této pozici
Ing. Juraj Gaspierik. Nevahejte jej
kontaktovat a dohodnout si s nim
termin pro osobni schizku.

HENNLICH s.r.o.

®
ODSTEPNY ZAVOD CEMA 3 fech'

i Ing. Juraj Gaspierik

obchodné technicky zastupce Slovensko

Kancelaf: CZ - 591 01 Zdar nad Sazavou
Dolni 183/30, mobil: +421 948 417 234
fax: 566 630 032

Firma: CZ - 412 01 Litoméfice, Ceskolipska 9
tel.: 416 711 111, fax: 416 711 999
gaspierik@hennlich.cz
www.hennlich.cz/cematech

HENNLICH

MSV BRNO

Distributor
mazacich systémil

SKF CEMA-TECH
Vazeni prateleé,
prijméte pozvani k navstévé naseho stanku na

LINCOLN
MEZINARODNIM

STROJIRENSKEM VELETRHU

Naleznete nas

Tesime se na setkani s Vami

HENNLICH s.r.o0.

= Centralni mazaci systémy SKF/LINCOLN
 Systémy davkovani maziv
Systémy aplikace maziv na plochy
 Mazaci technika, maziva ’

[Bc.Martin Mokry

[Ing. Jifi Chalupa [
| Petr Svarc | | | |

Pfitomnost pracovnikii CEMA-TECH na stanku:
| Pondéli | Utery | Streda | Ctvrtek | Patek
Ing. Milan Dvorak |

Ing. Pavel Stoudek |
Ing Juraj Gaspierik

Pavel Hron
Zbynek Novak

odstépny zavod CEMA-TECH firmy HENNLICH s. r. o.
CZ - 591 01, Zdar nad Sazavou, Dolni 183/30, tel.:
www.hennlich.cz/cematech , cema-tech@hennlich.cz

ABNOX  Raziol*

Zibulla & Sohn GmbH

Distributor
mazacich systémii
CEMA-TECH

LINCOLN
]

High Pressure Hydraulic & Lubrication

+420 566 630 524, fax: +420 566 630 032
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ODSTEPNY ZAVOD

Nova generace davkovaéi AXDV-C firmy ABNOX

Firma ABNOX, kterou v CR a SR nase
firma zastupuje, predstavila novou, jiz
treti generaci davkovacich ventil
AXDV-C.

Jedna se o ventily vyuzivané u systému
davkovani maziv. S témito ventily se
muZzete setkat pfevazné v "automotive" &i
"assembly" pramyslu, kde byvaiji
zakomponovany v davkovacich
systémech na jednoucelovych
pracovistich, kde se pfi montazi urcitych
sestav z vice dild nanasi na pfesné dana
mista komponentl presné davky maziva.
Treti generaci davkovacu AXDV-C
poznate na prvni pohled, nebot
ma novy design. Kromé

toho jsou nové pouZity jiné
vstupni materialy, diky nimz
jsou ventily schopné odolavat
vy$Sim tlakim, coz v kone¢ném

disledku znamena zvyseni jejich
provozni spolehlivosti.

Pokud ve VaSich provozech jiz
vyuzivate systémy ABNOX, pripadné
pokud byste chtéli zautomatizovat
proces davkovani maziva, ktery
doposud fesite jinymi
zpUsoby, nevahejte nas
kontaktovat. Radi Vam
nabidneme své bohaté
zkuSenosti s touto
problematikou.

A

Systém WRL pro mazani ocelovych lan

Firma SKF/LINCOLN uvedla na trh
systém s obchodnim nazvem WRL,
ktery je uréen k mazani dlouhych
ocelovych lan.

Na zacatek si uvedme nékolik
statistickych udaju.

Zivotnost ocelového lana, které je
pravidelné promazavano je cca 6 az 8x
delSi, nez u ocelovych lan nemazanych.
Automatické mazani lan za pomoci
systému WRL je o cca 90 % méné
Casoveé narocné, nez je tomu u rucniho
mazani a pfitom mnohem kvalitné;si,
nebot’ je mazivo na lano aplikovano pod
tlakem a mazivo se tak dostane i do
jadra ocelového lana. Kdyz si
uvédomime, jak nakladnou zaleZitosti
muze byt pravidelny nakup nového
ocelového lana, zjistime, Ze se vyplati o
instalaci systému WRL zacit pfemyslet.
Jak systém WRL funguje ?

Mazani je provadéno v pravidelnych
Casovych intervalech, které byvaji
obvykle v fadech néekolika tydnl az
meésicl. Konkrétni volba intervalu je
zavisla na velikosti, typu a délce lana,

pracovnim prostfedi, typu maziva atd.
V dobé& mazaciho cyklu je na ocelové
lano nainstalovan aplikator WRL. Na
vstupu a vystupu lana do a z aplikatoru
jsou umisténa té€snéni ze specialniho
materialu, ktera doléhaji na lano. Do
volngjsiho prostoru mezi tésnénimi je
privadéno tlakové mazivo, které je na
vystupu tésnénim stirano tak, aby po
vystupu lana z aplikatoru zlstala

v prostorech mezi jednotlivymi
prameny dratu vrstva maziva.

Cast lana, kter4 ma byt promazana,
musi v dobé mazaciho cyklu
takto projit pfes aplikator.
Poté je aplikator opét
odmontovan.
Jako zdroj tlako-
vého maziva
je nej-
vhod-
néjsi
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Novy davkovaé SL-32HV

Firma SKF/LINCOLN predstavila nové
provedeni oblibenych davkovacu SL-
32, s oznac¢enim SL-32HV, s vySSim
odlehéovacim tlakem.
SL-32 jsou stfedotlaké, jednopotrubni
davkovace z programu Centro-Matic,
uréené pro davkovani tukl, vyuzivané
velice Casto k davkovani na jednoucelo-
vych pracovistich (viz sousedni ¢lanek).
Provedeni SL-32HV, které ma odlehc¢o-
vaci tlak 28 bar,oproti standardnimu pro-
vedeni SL-32 s odleh¢o-
vacim tlakem 10 bar,
najde své uplatnéni u
vSech aplikaci, kde je
pozadovan velice
rychly takt, nebot
proces odlehCovani
| probéhne u tohoto
typu vyrazné rychleji.

pneumatické sudové ¢erpadio LINCOLN
Lubrigun, které ma dostatecné
dodavané mnozstvi a snadnou regulaci.
Aplikatory jsou k dispozici v Siroké Skale
provedeni, pro ocelova lana priimérl 11
az 52 mm.
Pokud Vas ve Vasich provozech
aktualné "pali" kratka zivotnost
ocelovych lan, obratte se na nas, radi
Vam o systému WRL sdélime
vice podrobnosti a
navrhneme Vam
systém pro Vasi
konkrétni
aplikaci.
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odstepny zavod CEMA-TECH flrmy HENNLICH S.r.o.
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